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69 H‘eaf transfer (ra- RHTI 24> 7,0 RHTI 24 = 16.0 Manual welding techniques with | Operation of machi-
diation) heavy formation of spatters and | nes, e.g.:
6.10 | Electrical  resi- S10°0 S10°0 drops, e.g: ) « in confined spaces,
stance + MMA welding (with basic or|-at overhead we-
6.1 |Fat content of <15% <15% cellulose-covered electrode), | Iding/cutting or in
leather - MAG welding (with CO2 or mi-| comparable con-
* For IS0 15025, Procedure B, this is not applicable. xed gases), strained positions.

Limits / Warnings: Do not use the product contrary to its intended
purpose, the instruction conditions, in the conditions of high risk (for
which it is appropriate to apply the protective equipment of category
1), and when there is a risk of being caught by the machine moving
parts, which poses a health or safety risk.. The product does not protect
the parts of the body that are not covered. In order to ensure full body
protection, additionally use appropriate PPE in accordance with the
risk assessment carried out in the work environment - gloves, boots,
headgear, eye, face and neck protection, and additional protective
clothing protecting against hazards occurring during welding, such as
hoods, sleeves, aprons and leggings. Protection against hazards and
dangers not mentioned in the manual is not guaranteed. Protection
from threats and dangers not listed herein is not guaranteed. Due to
the operational reasons, not all parts of the installation for electric
arc welding under voltage can be protected against direct contact.
Additional partial body protection may be required, e.g. for overhead
welding. The clothing is designed only to protect against short-term
accidental contact with active parts of the arc welding circuit and addi-
tional electrical insulation layer will be required in situations of higher
risk of electric shock. The level of protection against flame will be lower
if protective clothing for welders is contaminated with flammable sub-
stances. Increase in oxygen content in air greatly reduces the welding
clothing protective properties against flame. Be careful when welding

Class2 |- MIG welding (with high cur-

rent),

« self-shielded flux cored arc we-
Iding,

- plasma cutting,

« gouging,

+ oxygen cutting,

« thermal spraying.

The materials used to manufacture the product should not affect the
user's hygiene or health. However, any substance contained in the pro-
duct or the material, which is a component of the product, can be an
allergen, such as: cotton, leather, metal components, latex, pigments,
etc. Especially sensitive people are recommended to test the product
or seek medical consultation prior to use.

Size: The product should be the right size, which should be fit, when
trying on it prior to work starting. The size of the product is provided
directly on the product or on the inside label, or on the packaging. The
range of available sizes is provided in the field SIZES. The full range of
sizes is provided n tables available on rawpol.com.

Cleaning, mai and ions. for
maintenance, cleaning are provided on the label to the product con-
cerned. It is generally recommended to use commercially available
cleaning agents, preservatives for that type of the material, which
does not have a negative impact on the user. The products without
the label of mean that cleaning is not provided due to

in confined rooms, e.g. when it is possible to enrich the
with oxygen. Electric insulation provided by clothing will be reduced
when the clothing will be damp, dirty or absorbs sweat. In the case
of protective clothing consisting of two parts, both parts should be
worn at the same time to ensure the required level of protection. In
the case of additional body protection, such as hoods, sleeves, aprons
and leggings, the clothing item is intended to be used as an additio-
nal element of protective clothing that provides protection against
hazards during welding. If you experience symptoms similar to severe
sunburn, this means that the UVB radiation penetrates. In any such
case the clothing should be repaired (if it is intentional), or replaced,
and special attention should be paid in the future use of additional,
more resistant protective layers. In the case of accidental splashes of a
chemical or flanmable liquid on the protective clothing while wearing
it, itis rec that the user it i and careful-
ly removes the clothing, ensuring that the chemicals or liquid do not
come into contact with the skin at any point. The clothing must then
be cleaned or withdrawn from use.

Operation and maintenance: Protective clothing should be used
together, i.e. the LH-SPECWELD-J protective blouse together with the
LH-SPECWELD-T or LH-SPECWELD-B protective trousers. The personal
responsibility of the user is the basis to ensure the protective func-
tion of the product. The product is intended to be worn. The product
should be put on. If the product has any fasteners, fasten/zip them.
If the product has any ties, tie them. Pay attention to wear the pro-
duct comfortably and have freedom of movement (please match all
kinds of regulations if any). During use the clothing should always be
fastened. In the case of clothing consisting of two parts, i.e. trousers
and a jacket/blouse, the size is appropriate if there is an overlap be-
tween the jacket/blouse and trousers when the user fully extends both
hands (arms) above his/her head, and then bends down until his/her
fingertips touch the ground. Additionally, the user’s wrists, forearms
and ankles must also remain covered in the erect position of the user,
which also applies to one-piece clothing. This should be checked thro-
ugh visual inspection including the assessment of the fit and size of
the clothing while the user is wearing the clothing of the correct size.
In order to put off the product, first unfasten/ unzip any previously
fastened/ zipped fasteners or zip and untie previously tied elements
if any. If the product is worn together with other means of personal
protection, pay attention that all guaranteed total protection features
depending on the destination are kept. Aprons should cover the front
of the user’s body, at least from one to the other side seam. If you use
additional clothing products ensuring protection of the selected part
of the body, the basic clothing product will meet the requirements of
at least 1 class. In any case the requirements take precedence. Prior
to each use, check on your own responsibility whether the product is
suitable for the intended work activities, whether it is complete and
whether all protection functions are guaranteed. Protective clothing
should be checked for damage that could have a negative effect on the
protective function (e.g. cracks, holes, torn seams, damaged fasteners,
abrasions and signs of contact with hot agents or flames, i.e. burns or
any other changes that may affect its properties). If there is such a ne-
gative impact, prior to use it restore the original status of the product

the properties of the material; such products can only flick in order
to remove dust or particulate matter, etc. It is not recommended to
use any additional methods of disinfection and disinfectants, as this
can have decrease the level of protection. Protective clothing must be
cleaned according to the manufacturer’s instructions or shake off the
dust / dirt regularly. After cleaning, the clothing should be checked for
any signs of damage.

Pictograms for maintenance, cleaning, which can be used together
with an explanation: &7 — hand washing, max 40°C, &7 - washing at
temp. up to 30°C, &7 - washing at temp. up to 40°C, &/ - washing at
temp. up to 95°C, ¥ - do not wash, %X - do not bleach/ chlorinate,
B - do no spin, [ - Dry in a hanging position, A - ironing temp.
200°C, & - ironing temp. 150°C, & - ironing temp. 110°C, XX - do
not iron, JX( - do not clean chemically., max 5 x - maximum number
of cleaning cycles.

Storage: The product should be stored at the appropriate temperatu-
re, in dry and well ventilated place. Too high humidity of air, too high
or low temperature or intense light can adversely impact the product
quality. Manufacturer accepts no liability for the quality of the product
stored contrary to the instructions. This may result in a lowering of the
product protection level.

Type of packaging: It is recommended to distribute (including
transport) the product in the package with cardboard or plastic film.
Loading, transport and unloading should take place in environment
protecting against splashes, dirt and damage.

Product durability: can be assessed on the basis of the use of the
product. Due to the varying intensities of use and environmental influ-
ences, such as sunlight, rain, etc. it is not possible to provide a specific
date. The product keeps protective properties until damage cannot be
removed without decreasing the level of protection. Any mechanical
damages make the product subject to a process of repair or immedia-
tely withdrawn from use. With proper warehousing the storage time of
the product can be up to 5 years from the date of production.

Date of manufacture is indicated on the packaging or on the pro-
duct. It is provided with the number of the batch, e.g. 200120191234;
explanation: the third and fourth digits indicate the month of manu-
facture, and the next four digits identify the year of manufacture. The
remaining digits together with the above identify the batch number.
The access to the EU declaration of conformity can be accessed at
support.rawpol.com.

If this instruction is out-of-date as a result of the changing law or
other factors, download the new version. Up-to-date instructions are
available on rawpol.com, support.rawpol.com or rawpol.com.pl/PIP.
This instruction was marked with version v.B.C2LHOWF.104, where
B.C2LHOWF.104 means the next version number. If the indications
explained in the instruction are not the same as those placed on the
product or on its packaging, it means that you can have the instruc-
tions for use to another batch or another product. In this case, be sure
to contact the person who will make the instruction available or the
manufacturer or the authorised representative of the manufacturer, in
order to obtain the document for the batch you have. Do not start
work without becoming familiar with the up-to-dated/ correct
instruction for use!

THIS INSTRUCTION CAN BE COPIED REPEATEDLY TO BE READ BY ANY
USER OF THE PRODUCT.

The ion of the used symbols: CODE - commodity code,

(please contact the manufacturer or the of
the manufacturer) and if this is not possible, it must be replaced. When
working pay attention to keep the protective functions. The loss of the
protective properties means that the product has been worn out. In
order to select the appropriate type of clothing, please refer to Table
1.and 2. If you have any doubt, contact the occupational health and
safety specialist. The product does not have additional equipment
and spare parts.

Table 2. Selection criteria for clothing for use in welding or allied pro-
cesses (reference points).

Typeof Selection criteria
|| Selection criteriarelatingto | relating to the
welders' !
e the processes environmental
clothing T
conditions
Manual welding techniques with | Operation of machi-
light formation of splashes and | nes, e.g:
drops, eg: + oxygen,cutting ma-
+ gas welding, chines,
- TIG welding, « plasma cutting ma-
Class 1 |+ MIG welding (with low current), | chines,
+ micro plasma welding,  resistance welding
 brazing, machines,
« spot welding, « machines for ther-
- MMAwelding (with rutile-cove- | mal spraying,
red electrode). « bench welding.

NUMBER - article number, SIZES - available range of sizes, COLOURS
- available range of colours, PACKING - amount of the product in the
smallest packaging/ amount in the carton, STANDARDS - standards,
batch code, ¢ - date of manufacture, ¢, @B (reis) - the manu-
facturer’s identifying symbol, §#ew _ brand logo, [Ii - refer to the
instructions for use, © - online instruction, C€ - conformity mark,
- conformity sign of the Customs Union, € - ukrainian conformity sign.

EN ISO 11611:2015 Class 1 A1 A2 - pictogram indicating pro-
tection against threats while welding, standard number and class of
clothing for welding (class 1; see table 1 and 2) together with the test
methods (A1 - resistance to limited flame spread tested with surface
ignition method (Procedure A); A2 - resistance to limited flame spread
tested with edge ignition method (Procedure B)).

EN ISO 11612:2015 A1 A2 B1 C1 - pictogram indicating protec-
tion against hot factors and flames, standard number along with the
test method.

(A1 - resistance to limited flame spread tested with surface ignition
method (Procedure A); A2 - resistance to limited flame spread with the
edge ignition method (Procedure B); B1 - yposeHb a¢dektusHocTH
3aWWTHI OT KOHBEKLMOHHOTO Tenna (AuanasoH B1-B3); C1 - the level of
effectiveness of protection against thermal radiation (range C1-C4)).

- clothing size.
This manual is an integral part of the package, and at the same time
its marking. In accordance with the Regulation (EU) 2016/425 of the

ANLEITUNG UND INFORMATIONEN FUR DIE BENUTZER
Hergestellt fiir: RAW-POL Stefariski SK.A,, Julianow 50, 96-200
Julianéw, Polen.
Dieses Produkt gehort zur perssnlichen Schutzausriistung (PSA), die in
der Verordnung (EU) 2016/425 Des Européischen Parlaments und des
Rates und erfiillt die Anforderungen dieser Verordnung. Es wurde der
Kategorie Il zugeordnet.
Standards: Das Produkt ist konform mit EN SO 13688:2013+A1:2021
c “ EN 1SO 11611:2015
,,Schutzkleldung fiir das SchweiBen und verwandte Verfahren.; EN 1SO
11612:2015, Schutzkleidung. Kleidung zum Schutz vor Hitze und Flam-
men. hinsichtlich Wi
Notifizierte Stelle: SGS Fimko Ltd, Takomotie 8, FI-00380 Helsinki,
Finland, Nummer der Stelle: 0598.

Die detaillierte
Produktspezifikation ist der Website rawpol.com zu entnehmen.

Verwendungszweck: Das Produkt wurde entwickelt, um den Be-
nutzer zu schiitzen gegen: Spritzer (kleine Tropfen geschmolzenen
Metalls), kurzzeitigen Kontakt mit der Flamme, Warmestrahlung des
elektrischen Lichtbogens, der beim SchweiBen und verwandten Pro-
zessen verwendet wird, minimiert die Méglichkeit eines Stromschlags
bei versehentlichem kurzfristigen Kontakt mit elektrischen Drahten
unter einer Spannung von ca. 100 V DC unter normalen SchweiBbe-
dingungen, schitzt gegen eine begrenzte Ausbreitung der Flamme

Handschuhe, Schuhe, Kopfbedeckung, Augen- sowie Gesichts- und
Nackenschutz und zusatzliche Schutzkleidung zum Schutz vor Schwe-
iBgefahren, wie Hauben, Armel, Schiirzen und Wadenstriimpfe. Der
Schutz gegen Gefahren, die in der Anleitung nicht aufgefihrt sind, ist
nicht garantiert. Der Schutz gegen Gefahren, die in dieser Anleitung
nicht aufgefiihrt sind, ist nicht garantiert. Aus operativen Grinden
kénnen nicht alle Teile im Rahmen des LichtbogenschweiBens, die
unter Spannung stehen, gegen direkten Kontakt geschiitzt werden.
Zusitzlicher Teilkérperschutz kann zB. beim DeckenschweiBen er-
forderlich sein. Dieses Bekleidungsprodukt ist nur zum Schutz gegen
kurzfristigen unbeabsichtigten Kontakt mit aktiven Teilen im Rahmen
des LichtbogenschweiBens vorgesehen und zusatzliche Schichten
der elektrischen Isolation werden in Situationen erforderlich sein,
wenn ein erhohtes Stromschlagrisiko vorliegt. Der Schutzgrad gegen
Flammen wird geringer sein, wenn die Schutzkleidung fiir SchweiBer
durch entflammbare Substanzen verschmutzt ist. Der Anstieg des Sau-
erstoffgehalts in der Luft verringert im erheblichen Mafe die Schut-
zeigenschaften der SchweiBerkleidung vor der g.
Beim SchueiBen in beschrankt Raumen ist vorsichtig vorzugehen, z5.
wenn es ist mdglich, dass die Atmosphare um Sauerstoff bereichert
wird. Die elektrische Isolation, die durch die Kleidung gewahrleistet
ist, wird reduziert, wenn die Kleidung angefeuchtet, verschmutzt
oder durchgeschwitzt ist. Bei zweiteiliger Schutzkleidung sind beide

chweiB, Sc oder
andere Verschmutzungen kénnen sich auf den Schutzgrad vor zu-
filligem und istigem Kontakt mit unter einer

derartigen Spannung auswirken. Fiir entsprechenden vollstandigen
Schutz vor Gefahren, denen SchweiBer ausgesetzt sein knnen, sind
2usiitzliche Mittel des perssnlichen Schutzes (PPE) im Rahmen anderer
Normen zwecks Schutzes des Kopfes, Gesichts, Hande und FiiBe zu
tragen. Dieses Produkt kann die Klasse 1 oder Klasse 2 aufweisen. Die
Klasse 1 bietet Schutz  gegen weniger gefahrliche SchweiBverfahren
der Spritzer und War-
mestrahlung fart. Die Klasse 2 bietet hingegen Schutz gegen gefihr-

gleichzeitig zu tragen, um den erforderlichen Schutzgrad
zu gewahrleisten . Filr zusétzlichen Korperschutz, wie Kapuzen, Armel,
Schirzen und impfe ist das Beklei als zusit-
Zliches Element in Schutzkleidung vorgesehen, die Schutz vor Schwe-
iBgefahren bietet. Bei ahnlichen Symptomen wie bei einem Sonnen-
brand bedeutet dies, dass die UVB-Strahlung durchdringt. In jedem
solchen Fall muss die Schutzkleidung repariert (falls dies zweckmaBig
ist) oder werden und ist kiinftig
auf den Einsatz zusétzlicher widerstandsfahigerer Schutzschichten
2u richten. Bei unbeabsichtigten Spritzem von Chemikalien oder
a i auf die Sc i wahrend des Tra-

licher Sct il und mit héherer Einwi von
Spritzern und der Warmestrahlung - siehe Tabelle 1 und 2. Das Schut-
zniveau wurde auf der Grundlage von Tests erreicht, die gemé den
Bedingungen durchgefiihrt wurden, die in den Normen / Spezifikatio-
nen, auf die sie sich beziehen, beschrieben sind. Das Produkt bietet
Schutz vor den oben genannten Risiken und ist fiir den Einsatz in der
Umgebung bestimmt, in der es auftrtt. Bitte fuhren Sie in einer ge-
gebenen immer eine durch, um
2u tiberprilfen, ob das Produkt Schutz gegen alle in dieser Umgebung
verfiigbaren Risiken bietet.

Tabelle 1 - Zusammenfassung der Qualitats- und Ausfihrungsanfor-
derungen

gens wird empfohlen, dass sich der Benutzer sofort zuriickzieht und
die Schutzkleidung sofort auszieht, wobei darauf zu achten ist, dass
die Chemikalie oder Fliissigkeit zu keinem Zeitpunkt mit der Haut in
Beriihrung kommt. Die Kleidung sollte dann gereinigt oder aus dem
Gebrauch genommen werden.
und i Die sollte nur

getragen werden, d. h. Schutzsweatshirt LH-SPECWELD-J mit der
Schutzhose LH-SPECWELD-T oder LH-SPECWELD-B. Die Schutzfunk-
tion dieses Produkts hingt von der personlichen Verantwortung des
Benutzers ab. Dieses Produkt ist zum Tragen vorgesehen. Das Produkt
muss angezogen werden. Sollte dieses Produkt mit samtlichen Ver-
schlissen ein, so sind diese /zuzuschieben.
Verfiigt das Produkt tiber Elemente zum Binden, so missen diesen
gebunden werden. Es ist darauf zu achten, dass das Produkt bequem
anliegt und die Bewegungsfreiheit ermoglicht (zu diesem Zweck sind
etwaige hkeiten, falls entsprechend

Klasse 1 Klasse 2
Zugfestigkeit
+ auferlicher ge-

62 | webter Textilstoff 400N 400N
- Leder 80N 80N
Zugfestigkert
+ auerlicher ge-

63 | webter Textilstoff 15N 20N
« Leder 15N 20N
Burst strength

6.4 Prafflache 7,3 cm? 200 kPa 200 kPa
Priffliche 50 cm? 100 kPa 100 kPa
Nahtfestigkeit

6.5 « Textilstoff 225N 225N
« Leder 225N 225N
MaBanderung ge-
webter Textilstoffe £3% £3%

66 |MaBinderung
gestrickter Textil- +5% +5%
stoffe
Flammausbreitung 1SO 15025 1SO 15025

« Verfahren A - ob- Verfahren A Verfahren A

einzustellen). Beim Tragen sollte die Kleidung immer zugeknépft sein.
Bei Kleidungsstiicken, die aus zwei Teilen bestehen, d.h. Hose und Jac-

Manuelle SchweiBverfah- [ Bedienung von Maschi-

ren mit hoher Bildung von [ nen, zB.:

Spritzern und Tropfen, zB.: | - in engen Raumen,

« MMA-Schweien  (mit | - beim  SchweiBen /
einer einfachen Elektrode | Schneiden Gber dem
oder einer Zellulose-Elek- | Kopf oder in dhnlichen
trode), erzwungenen ~ Positio-

+ MAG-SchweiBen  (CO2-| nen.
oder Gasgemisch-Schwe-
iBen)

+ MIG- Schwelﬁen (mit ho-
her Stromstérke),

- FiilldrahtschweiBen,

« Plasmaschneiden,

« Hobeln,

« Sauerstoffschneiden,

+ thermisches Spritzen.

Klasse 2

Materialien, aus denen dieses Produkt hergestellt wurde, sollten sich
nicht negativ auf die Gesundheit oder Hygiene des Benutzers auswir-
ken. Jedoch kann jede im Produktmaterial enthaltene Substanz oder
jene als Bestandteil des Produkts ein Allergen wie z.B. Baumwolle,
Leder, Metallelemente, Latex, Farbstoffe usw. sein. Es wird besonders
empfindlichen Personen empfohlen, vor dem Gebrauch das Produkt
2u testen oder einen Arzt aufzusuchen.
GréBe: Das Produkt sollte eine entsprechende GroBe aufweisen, die
vor Beginn der Arbeit durch Ausprobieren zu wahlen ist. Die GroRe des
Produkts ist direkt auf dem Produkt, auf dem Innenaufnaher oder auf
der Verpackung angegeben. Die verfiigbaren GréRen wurden im Feld
SIZES angegeben. Alle verfiigbaren Groen sind den Tabellen auf der
Website rawpol.com zu entnehrmen.
i Pflege und hinsichtlich
der Pflege und Reinigung sind auf dem Aufniher des jewellgen
Produkts Es wird
und Pflegemitel fir die jeweilige Materialart zu verwenden die sich
nicht negativ auf den Benutzer auswirken. Bei Produkten, die iiber ke-
inen Aufnaher samt der Wartungsanleitung verfiigen, bedeutet dies,
dass aufgrund der Materialeigenschaften keine Reinigung vorgesehen
ist. Solche Produkte kénnen lediglich abgeklopft werden, um beispiel-
sweise den Staub zu entfernen. Es wird nicht empfohlen, zusétzliche
D und Desi 2 , da
sich dies auf die Verminderung des Schutzgrades auswirken Kann.

begrenzte Flammenausbreitung, gepriift nach dem Oberflachen-
Zindverfahren (Verfahren A); A2 - Bestandigkeit gegen begrenzte
Flammenausbreitung, gepriift nach dem Kantenziindverfahren (Ver-
fahren B)).

ENISO 11612:2015 A1 A2 B1 C1 - Piktogramm zum Schutz gegen
heiBe Mittel und Flammen, Normzahl und Priifverfahren (A1 - Bestan-
digkeit gegen begrenzte Flammenausbreitung durch Oberflachen-
ziindungsmethode (Verfahren A); A2 - Besténdigkeit gegen begrenzte
mit der (Verfahren B); B1

- die Wirksamkeit des Schutzes gegen Konvektionswérme (Bereich
B1-B3); C1 - die Wirksamkeit des Schutzes gegen Warmestrahlung
(Bereich C1-C4)).

B=

- GréBe des Kleidungsstiicks.

Diese Anleitung gilt als fester Bestandeil der Verpackung und zugle-
ich als ihre Kennzeichnung. GemaR der Verordnung (EU) 2016/425
Des Europdischen Parlaments und des Rates Art.17 Ziff. 1 miissen alle
Kennzeichnungen nicht auf dem Produkt angebracht werden. Die Be-
schreibung der Kennzeichnung in der Anleitung gilt als eine bindende
Information, auch dann, wenn Faktoren eintreten, die dazu fihren,
dass die Kennzeichnungen auf dem Produkt unleserlich sind. Samtli-
che Kennzeichnungen, die in dieser Anleitung nicht erliutert wurden,
beziehen sich direkt oder indirekt auf die Sicherheit und Gesundheit.
Dieses Produkt und ihre Verpackung sind gema8 den geltenden loka-
len Vorschriften zu entsorgen. Informationen hinsichtlich der Zusam-
mensetzung des Produkts und seiner Verpackung sind auf der Website
rawpol.com erhaltlich.

INSTRUCTION AND INFORMATION FOR THE USERS
Manufactured for: RAW-POL Stefariski S.KA., Julianow 50, 96-
200 Julianéw, Poland.
This product belongs to the Personal Protective Equipment (PPE), de-
fined in the Regulation (EU) 2016/425 of the European Parliament and
of the Council and meets the guidelines of that regulation. It has been
assigned to the Il category.
Standards: The product is in compliance with the EN ISO
13688:2013+A1:2021 ,Protective clothing. General requirements”; EN
1O 11611:2015 Protective clothing for use in welding and allied pro-
cesses”; EN 15O 11612:2015 ,Protective clothing. Clothing to protect
against heat and flame. Minimum performance requirements!:
The notified body: SGS Fimko Ltd, Takomotie 8, FI-00380 Helsinki,
Finland, number of the body: 0598.

Die Sc sollte nach den des ge-
reinigt werden oder schilttelt den Staub / Schmutz regelmaBig. Nach
der Reinigung sollte die Kleidung auf Anzeichen von Beschadigungen
iberprift werden.
Piktogramme fir die Wartung und Reinigung, die Anwendung finden
kbnnen samt Erlauterung: &7 - Handwasche, max. 40°C, &7 - Wasche
bei einer Temperatur bis 30°C, &7 - Wasche bei einer Temperatur bis
40°C, \&7 - Waische bei einer Temperatur bis 95°C, % - Nicht waschen,
X - nicht bleichen/chlorieren, B - Nicht schleudern, [ - In hén-
gender Position trocknen, ;2 - Biigeltemperatur 200°C, & - Bgel-
150°C, &2 110°C, X - Nicht bugeln,
J8( - Chemisch nicht reinigen. , max 5 x - maximale Anzahl von Re-

ke/Sweatshirt, ist die GroBe wenn es eine

2wischen der Jacke/Sweatshirt und der Hose gibt, wenn der Tréger
zuerst beide Hande (Schultern) vollstandig dber den Kopf streckt und
sich dann nach unten beugt, bis die Fingerspitzen den Boden beriih-
ren. Dariiber hinaus miissen die Handgelenke, Unterarme und Knachel
des Tragers auch in aufrechter Position des Trégers bedeckt bleiben,
was auch fiir einteilige Kleidungsstiicke gilt. Dies sollte durch eine
visuelle Inspektion tberprift werden, einschlieBlich einer Schatzung
der Passform und GréBe des Kleidungsstiicks, wahrend der Tréger die
richtige GroBe des Kleidungsstiicks tragt. Um das Produkt abzuneh-
men, missen zunéchst samtliche zuvor zugeknépfte/zugeschobene
Verschliisse aufgeknpft bzw. freigeschoben und zuvor gebundene
Elemente, falls vorhanden, abgebunden werden. Wird das Produkt
zusammen mit anderen personlichen Schutzmitteln getragen, so

Aufbewahrung: Das Produkt sollte bei der entsprechenden Tempera-
tur gelagert werden, an einem trockenen, gut beliifteten Ort. Eine zu
hohe Feuchtigkeit, zu hohe oder niedrige Temperatur oder intensives
Licht kénnen die Qualitét des Produkts beeintrachtigen. Der Hersteller
haftet nicht fiir die Qualitét des Produkts, das nicht entsprechend den
Empfehlungen aufbewahrt wird. Dies kann den Grad des Produkt-
schutzes reduzieren.
Art derVerpackung: Es wird empfohlen, dieses Produkt in Verpackun-
gen aus Pappe oder Folie zu vertreiben (einschlieBlich des Transports).
Die Belacung, Transport und Ertladung solten unter Bedingungen
die gegen D und Beschadi-
gung geschiitzt sind.
Die it: lasst sich auf des hs ein-
schitzen. Aufgrund der unterschiedlichen Nutzungsintensivitat und

ligatorisch (Flachenbeflam- | (Flachenbeflam- | it darauf zu achten, dass die Gesamtschutzfunktionen, je nach Ver-
6y |- Verfahren B - mung) mung) wendungszweck, gewahrleistet sind. Schiirzen sollten den vorderen
§ optional 10 15025 150 15025 Korperbereich des Benutzers zumindest von der einen bis zu anderen
Verfahren B Verfahren B Seitennaht verdecken. Beim Gebrauch
dukte zur Sic eines entsprechenden Schutzes von Ksr-
mung) mung) perteilen sollte das grundlegende Bekleidungsprodukt zumindest
die Anforderungen der Klasse 1 erfilllen. In jedem Fall haben die An-
Bei keiner Probe | Bei keiner Probe 9 J
darfeinTeildes | darfeinTeildes | forderungen Vorrang. Vor dem Gebrauch hat der Benutzer auf eigene
Verantwortung zu rufen ob sich das Produkt fir die vorgesehenen
untersten Randes | untersten Randes g P 9
einer Flamme einer Flamme istund ob alle Sc
die Ober- oder die Ober- oder gewahrlelstet slnd Es sollte auf Schaden iiberpriift werden, die seine
die Sei die Sei beeintréchtigen kénnten (z.B. Risse, Licher, geris-
erreichen. erreichen. sene Nahte, beschédigte Klammern, Abschiirfungen und Anzeichen
g
Ohne Lochbil- | OhneLochbil- | Vo Kontakt mit heiBen Mitteln oder Flammen, d.h. Verbrennungen
dung dung® oder andere Veranderungen, die seine Eigenschaften beeintréchtigen
. y . . kénnten). Besteht eine derartige negative Einwirkung, so ist vor dem
Kein We"e’t'e"' Kein We"e’zre“' Gebrauch der urspriingliche ordnungsgeméBe Zustand des Produkts
b"*“ 5°";‘E Ec“" b“e" “"’;‘e ec“" wiederherzustellen (zu diesem Zweck ist der Hersteller oder sein be-
f(’ll’"‘f:‘z:;ge:’ ’Se('ll’n‘f:h::‘ge:’ rechtigter Vertreter zu kontaktieren) und wenn dies nicht méglich ist,
Abtropfen ApfaET muss das Produkt ausgetauscht werden. Bei der der Arbeit ist zudem
auf Erhaltung von Schutzfunktionen zu achten. Der Verlust von Schut-
' ’ 9
Nachbrennzeit | Nachbrennzeit zeigenschaften bedeutet, dass das Produkt verschlissen ist. Bei der
Auswahl des entsprechenden Bekleidungstyps ist die Tabelle 1 und 2
Nachglithzeit <2 s | Nachgliihzeit <2 s i Bei jeglichen Zweifeln ist die Arbeitsschutzfachkraft.
Auswirkungen von Dieses Produkt verfiigt iber keine zusétzlichen Ausstattungs- und
68| Spritzern 15 Tropfen 25 Tropfen P
6o |Warmelbertra-|[ oo™ T T AT R | Tabelle 2. Kriterien fiir die Auswahl der SchweiBerkleidung (Bezug-
; qung (Strahlung) i I spunkte).
Elektrischer Wider- N .
610 | ohd >10°0 >10°0 Typ der . T
611 Ez;‘egfha" im <15% <15% .?;i'li’.i Bezug auf die Schwe- | Bezug auf die Umge-
2 iBverfahren bungsbedingungen
*Bei 150 15025, Verfahren B, findet diese Anforderung Keine An- idung 9 9ung
wendung Manuelle SchweiBverfah- | Bedienung von Maschi-
- . . ren mit leichter Bildung | nen,zB:
Einschrankungen / Warnhinweise: Dieses Produkt :arfA nlwcht im von Spritzern und Trop. | Schneidemaschinen mit
h z2u seiner eiCeiN eiting, fen, zB.: Sauerstoffeinsatz,
unter Bedingungen eines groBen Risikos (bei dem die personliche . Gasschweien, Schneidemaschinen mit
Schutzausriistung der Kategorie Ill zu verwenden ist) und wenn das Ri- . WIG Schwellien, Plasma Einsatz,
zrstdve; rl:.dlzf‘leg‘een;:uvch bewe_glld;ed zﬂras_chlnen(ewle besteht, einge- | Klasse1 |7 \1 28 Wt Widerstandeechueifima:
« Mikroplasma-SchweiBen, | ~schinen,
Das Produkt schiitzt nicht die Korperteile, die es nicht verdeckt. Um  Lte e, | Spritzmal
einen vollstindigen Schutz des Karpers zu gewéhrleisten, verwenden . PunktschweiBen, “chinen
Sie zusatzliche PSA, die entsprechend der in der Arbeitsumgebung ~ MMA-SchweiBen  (mit | WerkstattschweiBma-
durchgefiihrten Risikobewertung fiir das PSA-Risiko geeignet sind - einer Rutil-Elektrode). schinen.

European Parliament and of the Council article 17 paragraph 1, all the
markings may not be placed on the product. The signs description in
the instruction is binding information, also in the case if there were
factors that led to that the signs on the product are unreadable. Any
non-explained signs in this manual do not refer directly or indirectly to
health and safety. The product and its packaging must be disposed in
accordance with applicable local regulations. Information on the com-
position of the product and its packaging is available on rawpol.com.

P INSTRUKCJA | INFORMACJE DLA UZYTKOWNIKOW
Wyprodukowano dla: RAW-POL Stefanski S.K.A., Julianow 50,
96-200 Julianéw, Polska.

Protective garment. the detailed characteristics
of the product is provided on rawpol.com.

Purpose: The product is designed to protect the user against: splashes
(small drops of molten metal), short-term contact with flames, thermal
radiation from an electric arc used during welding and refated proces-
ses; it minimizes the possibility of electric shock in case of accidental,
short-term contact with live electric wires up to 100 V DC under nor-
mal welding conditions; it protects against limited flame spread co-
nvection heat, thermal radiation. Sweat, contamination with grease
or other contaminants can affect the level of protection against acci-
dental short-time contact with electric lines in this voltage. For correct
total protection against the risks, to which welders can be exposed,
personal protective equipment (PPE) covered by other standards sho-
uld be worn in order to protect head, face, hands and feet. The product
can be of Class 1 or Class 2. Class 1 is protection against less dange-
rous techniques of welding and situations that produce lower levels
of impact of splashes and heat radiation. Class 2 is protection against
more dangerous techniques of welding and situations that produce
higher levels of impact of splashes and heat radiation - see table 1 and
2. The level of protection was obtained on the basis of tests carried
out according to conditions described in the norms / specifications to
which they apply. The product provides protection against the above
risks and it is intended for use in the environments in which they occur.
Please always carry out a risk assessment in a given work environment
to verify whether the product provides protection against all risks ava-
ilable in this environment.

Table 1 - Summary of performance requirements

Umwelteinfliisse wie Sonnenlicht, Regen usw. ist es nicht méglich, [Supe: -
ein konkretes Datum anzugeben. Das Produkt behalt die Schutze- [ |,,,¢ | ReQuirement Class 1 Class 2
igenschaften bis zum Zeitpunkt einer Beschadigung bei, die sich ohne Tensile strength
des Schutzgrads nicht beheben lisst. Das Vorkommen oo
mechanischer Beschadigungen bewirkt, dass das Produkt der Instand- | 62 [ o tia material 400N 400N
setzung unterzogen oder unverziiglich seine Nutzung eingestellt wer- . leather SON sON
den sollte. Bei sachgemaBer Lagerung kann die Lagerzeit des Produkts Tear strength
bis zu 5 Jahren ab dem Herstellungsdatum betragen. D Gy
Das ist auf der kung oderam Pro- | 63 [ 4o ieararial 15N 20N
dukt angegeben. s ist samt Nummer der Partie, z.B. 290120191234 . leather 15N 20N
angegeben. Zur Erléuterung: die dritte und vierte Ziffer bestimmen Burst strength
den Produktionsmonat, wobei die anderen vier Ziffern fir das Pro- Test area of 7.3
duktionsjahr stehen. Andere Ziffern samt den vorstehenden Ziffern [ 64 [ 200 kPa 200 kPa
identifizieren die Nummer der Partie. Test area of 50 cm? 100 kPa 100 kPa
Der Zugang zur EU-Konformitétserkldrung ist abrufbar unter sup- Seam strength
port.rawpol.com. 65 |- textile material 225N 225N
Wird diese Anleitung infolge eines sich &ndernden Rechts oder ande- olbatiim? 225N 225N
rer Faktoren nicht mehr aktuell, so ist die neue Version zu Pieneienal
Aktuellen Anleitungen sind der Website rawpol.com, supportrawpol. change of woven £39% £39
com oder rawpol.com pl/PIP zu entnehmen. Diese Anleitung wurde e e
mit derVersion v. B.C2LHOWF.104 gekennzeichnet, wo B.C2LHOWF.104 @ || Bimensienal
die Folgenummer der Version ist. Sind die Kennzeichnungen aus der change of knitted £5% £5%
Anleitung nicht mit den Kennzeichnung auf dem Produkt oder Ver- e e
packung identisch, so bedeutet dies, dass Sie mdglicherwiese eine Flamespread 150 15025, Pro- | 150 15025, Pro-
Gebrau itung fir eine andere ie oder ein anderes + Procedure A - | cedure A (surface | cedure A (surface
Produkt haben. In solch einem Fall sollten Sie unbedingt die Person mandatory ignition) ignition)
kontaktieren, die Ihnen die Anleitung zur Verfiigung gestellt hat oder | 67 |. procedure B -| 150 15025 e
mit dem Hersteller oder ermachtigten Veertreter des Herstellers, um ein optional & A 5 b
Dokument fiir die Produktpartie zu erhalten, das Sie auch besitzen. Erccedureb (edgel|RrocedireB{(edoe
Beginnen Sie die Arbeit nicht, ohne sich vorher mit der aktuellen/ i) (Egiiétem)
richtigen vertraut zu haben! No specimen No specimen
DIESE ANLEITUNG LASST SICH MEHRMALS VERVIELFALTIGEN, DAMIT shall permitany | shall permit any
SICH JEDER PRODUKTBENUTZER MIT IHR VERTRAUT MACHEN KANN. part of the lowest | part of the lowest
Erliuterung der verwendeten Symbole: CODE - Warencode, boundary of any | boundary of any
NUMBER - Artikelnummer, SIZES — verfiigbare GréBen, COLOURS — flame to reach the | flame to reach the
verfiigbare Farben, PACKING ~ Anzahl der Produkte in der Kleinsten upperor either | upper or either
Kartonverpackung/Anzahl im Karton, STANDARDS — Normen, vertical edge. vertical edge.
Chargennummer, ¢4 - Produktionsdatum, ¢, @B (reis) - Identifikation-
szeichen des Herstellers, 8w  das Logo der Marke, s ~ machen obol=l Rohoie
Sie sich mit der itung vertraut, (9 - onl I ooy oeaticy
€- ichen, il - Zoll ichen, € - das No flaming or No flaming or
Konformitatszeichen von Ukraine molten debris molten debris
EN IS0 11611:2015 Class 1 A1 A2- ein Piktogramm zur Bezeich- ESiimEes || aimimees
nung des Schutzes gegen Gefahren beim SchweiBen, Nr. der Norm afterglows2s | afterglows2s
und Kiasse der SchweiBerkleidung (Klasse 1; siche Tabelle Nr. 1 und | 6.8 | Impact of spatter 15 drops 25 drops

2) samt Bezeichnung des Priifverfahrens (A1 - Bestandigkeit gegen

| 611 | Zawartos¢ thuszczu <15% | <15%

w skorze
[5To wymaganie nie ma ia dla 150 15025, proceduraB. |

Ograniczenia / Ostrzezenia: Nie nalezy stosowac produktu niezgod-
nie z przeznaczeniem, zaleceniami instrukgji, w warunkach duzego
ryzyka (dla ktérego wiasciwe jest stosowanie $rodkéw ochrony indy-
widualnej kategorii Ill) oraz gdy rodzaj wykonywanej pracy zwiazany
jest z ryzykiem zahaczenia produktu o poruszajace sie obiekty np.
ruchome czesci maszyn, ktdre wiaza sie z zagrozeniem dla zdrowia

Ten produkt nalezy do $rodkéw ochrony j (S01) okre-
slonych w i Rady (UE)
2016/425 1 speinia wytyczne tego rozporzadzenia, Zaklasyfkowany
zostat do kategorii Il
Standardy: Produkt jest zgodny z EN ISO 13688:2013+A1:2021
,Odziez ochronna. Wymagania ogdlne”; EN ISO 11611:2015 ,Odziez
ochronna do stosowania podczas spawania i w procesach pokrew-
nych?; EN SO 11612:2015,0dziez ochronna. Odziez do ochrony przed
czynnikami goracymi i plomieniem. Minimalne wymagania dotyczace
skutecznoscic’
Jednostka notyfikowana: SGS Fimko Ltd, Takomotie 8, FI-00380 Hel-
sinki,Finland, numer jednost: 0598.
Ochronny wyréb odziez
styke produktu podano na rawpol.com.
Przeznaczenie: Produkt przeznaczony jest do ochrony uzytkownika
przed: rozpryska malych kropli metalu), kré
z cieplnym od fuku elek-
tryemego utywanego podezas spawania i w procesach pokrewnych,
minimalizuje mozliwos¢ porazenia pradem elektrycznym przy przy-
kontakcie z i elektrycznymi
pod napieciem w przyblizeniu do 100V pradu stalego w normalnych
warunkach spawania, chroni przed ograniczonym  rozprzestrze-
nianiem si¢ plomienia cieplem konwekcyjnym, promieniowaniem
cieplnym. Pot, zabrudzenie smarami lub inne zanieczyszczenia moga
wplywa¢ na poziom ochrony przed przypadkowym, krétkotrwalym
kontaktem z przewodami elektrycznymi pod tym napieciem. Dla
wlasciwej calkowitej ochrony przed zagrozeniami, na ktére spawacze
moga byé narazeni, powinny by¢ dodatkowo noszone rodki ochrony
indywidualnej (SOI) objete innymi normami, w celu ochrony glowy,
twarzy, rak i st6p. Produkt moze by¢ lasy 1 (class 1) lub Klasy 2 (class
2). Klasa 1 jest ochrona przed mniej niebezpiecznymi technikami

charaktery-

lub bezpieczeristwa. Produkt nie chroni czeci ciata, ktérych nie osta-
nia. W celu zapewnienia pefnej ochrony ciata nalezy uzy¢ dodatkowo
odpowiednich do zagrozenia $OI zgodnie z ocena zagrozer przepro-
wadzon w érodowisku pracy - rekawic, butéw, nakry¢ glowy, oston
ocaui twarzy oraz szyi oraz dodatkowych ochronnych wyrobéw odzie-

zowych ch ochrone przed mi
podczas spawania, takich Jak Kaptury, rekawy, fartuchy oraz getry.
Ochrona przed i nie

mi w instrukeji nie jest gwaramowana. Z powodéw operacyjnych nie
wszystkie czesci instaladji do spawania fukiem elektrycznym znajdu-
jace sie pod napieciem moga by¢ zabezpieczone przed bezposrednim

Moze byé czesciowa ochrona ciata
np. dla spawania pulapowego. Wyrob odziezowy przeznaczony jest
tylko do ochrony przed kré z
ltywnymi cze S TSNSy e o e
stwy izolacji elektrycznej beda wymagane w sytuacjach, kiedy istnieje
podwyzszone ryzyko porazenia pradem elektrycznym. Poziom ochro-
ny przed plomieniem bedzie mniejszy, jezeli odziez ochronna dla spa-
waczy jest zanieczyszczona substancjami palnymi. Wzrost zawartosci
tlenu w powietrzu zmniejszy znacznie wiasciwosci ochronne odziezy
dla spawaczy przed dziafaniem plomienia. Nalezy zachowa ostroz-
nos¢ podczas spawania w zamknietych pomieszczeniach, np. gdy
jest mozliwe, ze atmosfera moze zosta¢ wzbogacona w tlen. Izolacja
elektryczna, zapewniona przez odziez, bedzie zmniejszona, gdy odziez
zostanie zawilgocona, zabrudzona lub nasiaknie potem. W przypadku
odziezy ochronnej dwuczgsciowe), obie cagsci powinny byé noszone
poziom ochrony. W

aby zapewni¢

spawania i sytuacjami mi nizsze poziomy
rozpryskéw i promieniowania cieplnego. Klasa 2 jest ochrona przed
bardzie] niebezpiecznymi technikami spawania i sytuaqam\ powodu-
jacymi wyzsze poziomy

cieplnego - patrz Tabele 11 2. Poziom ochrony zostal uzyskany napod-
stawie badar h zgodnie z ymi w
normach/specyfikacjach, ktorych dotycza, Produkt zapewnia ochrone
przed wyzej wymienionymi zagrozeniami i jest przeznaczony do uzy-
ciaw $rodowiskach, w ktérych one wystepuja. Zawsze nalezy przepro-
wadzi¢ ocene zagrozeri w danym srodowisku pracy w celu weryfikacii
czy dany produkt zapewnia ochrone przed wszystkimi zagrozeniami
wystepujacymi w tym $rodowisku.

Tabela 1- Podsumowanie wymogaf dotyczacych skutecznosci

j ochrony ciata, takie] jak kaptury, rekawy, fartuchy oraz
getry, wyréb odziezowy przeznaczony jest do uzycia jako dodatkowy
element do odziezy ochronnej, ktéra zapewnia ochrone przed zagro-
Zeniami podczas spawania. W przypadku do$wiadczenia objawéw
podobnych do oparzenia stonecznego, oznacza to, ze przedostaje sie
promieniowanie UVB. W kazdym takim przypadku odzie powinna byé
naprawiona (jesl jest to celowe), badz wymieniona, a szczegéing uwa-
ge nalezy poswieci w przyszlosci uzytkowaniu dodatkowych, bardziej
odpornych warstw ochronnych. W sytuaji przypadkowych rozpry-
skow cieczy chemicznej lub palnej na odziez ochronna w trakcie jej
noszenia zaleca sie, aby uzytkownik natychmiast wycofat sie i ostroznie

Rozprzestrzenianie | ISO 15025, Proce- | 1SO 15025, Proce-

2djal wyroby odzi fajac sie, ze je chemiczne lub

:::k" Wymég Klasa 1 Klasa 2 ciecz nie weszly w kontakt ze skéra w zadnym miejscu. Odziez nalezy
Wytzymatole pnie oczyscic lub wycofa¢ z uzytkowania.

rozciaganie Uzytkowanie i obstuga: Odziez ochronna nalezy uzytkowac tylko

62 |- materiat wierzchni 200N 00N i wylacznie razem tzn.: bluze ochronna LH-SPECWELD-J wraz ze

thany spodniami ochronnymi LH-SPECWELDT lub LH-SPECWELD-B. Od oso-

-skora 80N 80N bistej i i funkaj

Wytrzymatod¢  na ochronnej produktu. Produkt przeznaczony jest do noszenia. Produkt

o3 .’°;d;';",:;‘:‘erzchm nalezy S e e e e At

tany 15N 20N nalezy je zapia¢/zasunac. Jesli produkt posiada elementy do zawiaza-

. skéra 15N 20N nia, nalezy je zawiazac. Nalezy zwrcié uwage, aby produkt lezal wy-

Wytrzymalosé  na godnie i dawat swobode ruchéw (w tym celu nalezy dopasowac wszel-

wypychanie kiego rodzaju regulacje, jesli wystepuja). Podczas uzytkowania odziez

64 |Powierzchnia bada- 200 kPa 200 kPa nosic zawsze zapieta. W przypadku ubrania skladajacego sie z dwoch

gg;}zr‘z’:hzm bada czesci tj. spodni i kurtki / bluzy rozmiar jest odpowiedni jesli pomiedzy

e 100 kPa 100 kPa kurtka / bluza a spodniami pozostaje zakladka w sytuacji, gdy uzyt-

Wytrzymaloddszwa kownik najpierw w pefni maksymalnie wyciagnie obie rece (ramiona)

65 |- materal wierzchni . 5N nad glowe, a nasteprie pochylisie do momentu az koniuszkijego pal-

S| thany cow dotkna podioza. Dodatkowo, nadgarstki, przedramiona oraz kost-

« skora 225N 225N ki réwniez musza pozostawac zakryte w pozycji wypro-

Zmiana wymiarow £39% +39% stowanej uzytkownika, co dotyczy réwniez ubrania jednoczesciowego.

o6 Z’“;::::“"’v"v‘yﬁ;{g"‘” Powyzsze nalezy sprawdzié poprzez wizualng inspekcje obejmujaca

S g es0 L5 oszacowanie dopasowania i rozmiaru ubrania podczas gdy uzytkow-

nych nik ma na sobie ubranie w odpowiednim rozmiarze. W celu zdjecia

produktu nalezy najpierw rozpia¢/odsunac wszelkie wczesniej zapie-
te/zasuniete zapiecia oraz odwiaza¢ wczesniej zawiazane elementy,
jesli wystepuja. Jezeli produkt noszony jest razem z innymi $rodkami
ochrony indywidualnej, nalezy uwazac na to, aby byly zagwarantowa-
ne faczne funkcje ochronne w zaleznosci od przeznaczenia. Fartuchy
powinny okrywac przéd ciata uzytkownika przynajmniej od jednego
do drugiego szwu bocznego. W przypadku uzycia dodatkowych wy-
robéw odziezowych zapewniajacych ochrone wybranych partii ciata,
podstawowy wyréb odziezowy powinien spetnia¢ wymagania co

Typ odzie- Kryteria wyboru
ydla | Kryteria wyboru w odniesi odnoszace sig
spﬂwmy niu do proceséw do warunkéw
otoczenia
Reczne techniki spawania z|Obstuga  maszyn,
mafa iloécig rozpryskéw i kro- | np.:
pli, np.: - maszyn do ciecia
- spawanie gazowe, tlenem,
- spawanie TIG, - maszyn do ciecia
- spawanie MIG (niskim nateze- | plazma,
Klasa 1 " :
niem pradu) - spawarki oporowe,
- spawanie mikroplazmowe, | - maszyny do natry-
- lutowanie, skiwania cieplne-
- spawanie punktowe, go,
- spawanie MMA (elektroda o |- spawarki warszta-
otulinie rutylowej) towe.
Reczne techniki spawania z|Obstuga  maszyn,
duza ilodci rozpryskéw i kro- | np.:
pli, np.: -w  zamknietych
- spawanie MMA (elektroda w | przestrzeniach,
otulinie zwyklej lub celulozo- | - przy  spawaniu/
wej), cieciu putapowym
- spawanie MAG (w osfonie CO2 [ Iub w podobnych
K lub mieszanin gazowych) pozycjach wymu-
lasa 2 . :
- spawanie MIG (z wysokim na- | szonych.
tezeniem pradu),
- spawanie tukowe samoosto-
nowym drutem rdzeniowym
- ciecie plazma,
- Zlobienie,
- ciecie tlenem,
- natryskiwanie cieplne.

Materialy, z ktérych wykonano produkt, nie powinny wplywac nie-
Korzystnie na zdrowie lub higiene uzytkownika. Jednakze kazda sub-
stancja zawarta w materiale produktu lub bedaca skfadowa produktu
moze by¢ alergenem, np. bawelna, skéra, metalowe elementy, lateks,
barwniki itp. Osobom szczegdInie wrazliwym zaleca sie przed uzyciem
uprzednie przetestowanie produktu lub konsultacje lekarska.

Rozmiar: Wyréb powinien mie¢ wlasciwy rozmiar, ktdry nalezy do-
pasowaé, przymierzajac go przed przystapieniem do pracy. Rozmiar
produktu podany jest bezposrednio na produkcie lub na wewnetrznej
wszywce lub na opakowaniu. Dostepny zakres rozmiaréw podano w
polu SIZES. Pelny zakres rozmiaréw podano w tabelach dostepnych
na rawpol.com.
o c

i Zalecenia dotyczace kon-
serwadji, czyszczenia podane sa na wszywce do danego produktu.
Zaleca sie uzywanie ogdlnie dostepnych w handlu $rodkéw czysz-
czacych, konserwujacych dla danego rodzaju materiatu, ktére to
nie maja negatywnego wplywu na uzytkownika. Produkty, ktore nie
posiadaja wszywki z instrukcja konserwacji, oznacza to, iz ze wzgledu
na wlasciwosci materiatu czyszczenie nie jest produkty

dostepny zakres koloréw, PACKING - ilos¢ produktu w najmniejszym
opakowaniu/iloé¢ w kartonie, STANDARDS — normy, &7 — numer partii,
e - data produkdi, ¢, is) — znak identyfikacyjny producenta,
Wuwowmn _ |ogo marki, [T - zapoznaj sie z instrukcja uzytkowania, (© -
instrukgja online, C€ - znak zgodnosci, i - znak zgodnosci Unii Celnej,
@ - znak zgodnosci Ukrainy

@ ENISO 11611:2015 Class 1 A1 A2 - piktogram oznaczajacy ochro-
ne przed zagrozeniami podczas spawania, nr normy oraz klasa odziezy
do spawania (Klasa 1; patrz tabela nr 11 2) wraz z oznaczeniem metody
badari (A1 - odpornosé na ograniczone rozprzestrzenianie sie plomie-
nia badana metoda zapalenia powierzchni (Procedura A); A2 - odpor-
Nnos¢ na ograniczone rozprzestrzenianie sie plomienia badana metoda
z@alenia krawedzi (Procedura B)).

ENISO 11612:2015 A1 A2 B1 C1 - piktogram oznaczajacy ochrone
przed czynnikami goracymi i plcm\emem, nr normy wraz z oznacze-
niem metody badar (A1 -
nie sie plomienia badana metoda zapalenla powierzchni (Procedura
A); A2 - odpornos¢ na ograniczone rozprzestrzenianie sig pomienia
badana metoda zapalenia krawedzi (Procedura B); B1 - poziom sku-
tecznosci ochrony przed cieplem konwekeyjnym (zakres B1-B3); C1
- poziom skutecznosci ochrony przed promieniowaniem cieplnym
(zakres C1-C4)).

- wielkos¢ odziezy.
Niniejsza instrukcja stanowi integraing czes¢ opakowania, bedac
jednoczesnie jego iem. Zgodnie z

Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/425 art. 17 ust. 1 calosé
oznaczer moze nie zostac umieszczona na wyrobie. Opis oznakowania
w tresci instrukgji jest informacja wiazaca, takze w przypadku gdyby
zaistnialy czynniki, ktére spowodowaly, ze oznaczenia na produkcie s3
nieczytelne. Wszelkie oznaczenia nieobjasnione w niniejszej instruk-
Gji nie odnosza sie bezposrednio lub posrednio do bezpieczeristwa i
zdrowia. Produkt oraz jego opakowanie nalezy utylizowa¢ zgodnie z
obowigzujacymi przepisami lokalnymi. Informacje dotyczace skladu
produktu oraz jego opakowania sa dostepne na rawpol.com.

VHCTPYKLMA U UHOOPMALIVA ANA NOJIb3OBATENEN
WsroTosneHo ana: RAW-POL Stefanski S.K.A., Julianow 50, 96-
200 Julianéw, Monbua.
3TOT NPOAYKT OTHOCUTCA K CPEACTBaM MHAWBMAYaNbHOV 3aliuTbl
(cun3), B8 Per i 0 n
Cosera (EC) 2016/425 1 0TBeuaeT yCTaHOBKaM 3TOiA. OH 6bin NPUCBOEH
Kateropun Il.
Crangaprbi: MpoaykT cooTsercTayer EN ISO 13688:2013+A1:2021
JOnexpa 3awutHan. Obwwe Tpe6osanua”; EN ISO 11611:2015
4OfeXxpaa 3awuTHas, WCnonbyemas NPW CBapke W POACTBEHHbIX
npoueccax”; EN 1SO 116122015 ,3awutHas opexpa. Opexaa
ANA 3aWWTHl OT Tenna U nnameHn. MuHUMANbHbIE TPeGOBaHMA K
NPON3BOANTENBHOCTA.
HoTuduumposanHbiit opran: SGS Fimko Ltd, Takomotie 8, FI-00380
Helsinki, Finland, Homep opraHa: 0598.
3awmTHoe u3nenve - opexpaa. MoppobHas

takie mozna jedynie otrzepa¢ w celu usuniecia kurzu czy pytu itp. Nie
zaleca sie uzywania zadnych dodatkowych metod dezynfekji oraz
srodkéw dezynfekujacych, gdyz moze to mie¢ wplyw na obnizenie
stopnia ochrony. Odziez ochronna powinna by¢ zgodnie

XapaKTepHCTIKa NPOAYKTa HAXOAWTCA Ha caiiTe rawpol.com.
Mpeanasnavenme:  [POAYKT  NpeaHasvaver  An  3awwhl
NONb30BaTeNs OT: GPBI3T (ME/KVIX Kaneflb PacrNaBNeHHoro Metana),

2 zaleceniami producenta lub otrzepywana z pylu / kurzu regularnie.
Po czyszczeniu odziez powinna byé sprawdzana pod katem wszelkich
oznak uszkodzenia.

Piktogramy dotyczace konserwadji, czyszczenia, ktére moga mie¢ za-
stosowanie wraz z wyjasnieniem: &7 - Pranie reczne, max 40°C, &/
~ Pranie w temp. do 30°C, Y7 - Pranie w temp. do 40°C, \& - Pranie w
temp. do 95°C, 1 - Nie prac, % - Nie wybiela¢/chlorowat, B - Nie
wirowaé, [I] ~Suszy¢ w pozycji wiszace] = - Temp. prasowania 200°C,
2 -Temp. prasowania 150°C, 2 - Temp. Prasowania 110°C, 2% - Nie:
prasowac, X - Nie czysci¢ chemicznie, , max 5 x - maksymalna liczba
cykli czyszczen.

Okreslona maksymalna liczba cykli czyszczeri nie jest jedynym czyn-
nikiem wplywajacym na okres trwalosci odziezy. Okres trwalosci jest

KOHTaKTa ¢ Tennosbim
OT 3MeKTPUIECKOIi AYTH, MCNIOIb3yeMOih MPY CBAPKE, W B CBA3AHHbIX
npoueccax, CBOAUT
NeKTPUUECKUM TOKOM MY CllyHaiiHOM, KPATKOBPEMEHHOM KOHTaKTe C

KUMn noa Ao
100 B NOCTOAHHOTO TOKa NpY 0BbIHbIX YCIOBUAX CBAPKH, 3aLLMILAeT
O OFPaHMYEHHOTO PACPOCTPAHEHNS NNaMeHN KOHBEKLMOHHOTO
Tenna, Ana A NOMHOW 3aLuThI
OT YTPO3, KOTOPbIM MOFYT NOABepraToCA CBAPUMKM, FOMKHSI
[OMOMHUTENbHO HOCUTBCA  CPEACTBA  MHABUAYANbHOW  3aLUTLI
(PPE), Ha KOTOPbIE PaCnpOCTPAHAIOTCA APYTUE HOPMbI, ANA 3AlLMTH
roN0BbI, MLA, PYK W CTynHedi. [oT, 3arpAsHeHve CMa3Koii NGO
/APYTVE 3aCOPeHUA MOTYT BAVATH Ha YPOBEHb 3aLLUTHI OT CNNaViHOTO
KPATKOBPEMEHHOTO KOHTAKTa C  SNEKTPUYECKMMA  MPOBOAAMM,

uzalezniony réwniez od sposobu ia, przec| itp.
Przechowywanie: Produkt nalezy przechowywa¢ w odpowiedniej
temperaturze, w suchym, dobrze wentylowanym miejscu. Zbyt duza
wilgotnosé powietrza, zbyt wysoka lub niska temperatura lub inten-
sywne $wiatlo moga niekorzystnie wplynac na jakosc. Producent nie
bierze odpowiedzialnosci za jakos¢ produktu  przechowywanego
niezgodnie z zaleceniami. Moze to spowodowa¢ obnizenie poziomu
ochrony produktu.
Rodzaj opakowania: Zaleca sie dystrybucje (w tym transport) tego
produktu w opakowaniu z kartonu lub folii. Zafadunek, przewsz i wy-
fadunek powinny odbywac sie w warunkach zabezpieczajacych przed
zamoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem.
Okres trwatosci: mozna oceni¢ na podstawie zuzycia produktu. Ze
wzgledu na rézna intensywnos¢ uzytkowania oraz wplywy $rodowi-
skowe, takie jak $wiatlo stoneczne, deszcz tp. nie jest mozliwe podanie
konkretnego terminu. Produkt zachowuje wiasciwosci ochronne do
momentu uszkodzenia nie dajacego sie usunac bez obnizenia pozio-
mu ochrony. Wystapienie mechanicznych uszkodzert powoduje, iz
produkt powinien by¢ poddany procesowi naprawy badz natychmiast
wycofany z . Przy e okres
e e e TR N
Data produkeji: podana jest na opakowaniu zbiorczym lub przy pro-
dukcie. Przedstawiona jest wraz z numerem partii, np. 29012019123
$nienie: trzecia i czwarta cyfra okreslaja miesiac produkdji, a kolej

wymogi maja pi
Przed kazdym uzyciem uzytkownik sprawdzi na whasna odpowiedzial-
nos¢, czy produkt nadaje sie do przewidzianych czynnosci roboczych,
jest kompletny i czy zagwarantowane sq wszystkie funkcje ochronne.
Nalezy sprawdzié go pod katem uszkodzer, ktére moglyby mie¢ nega-
tywny wplyw na funkcje ochronne (np. pekniecia, dziury, rozerwane
szwy, uszkodzone zapiecia, przetarcia i oznaki kontaktu z czynnikami
j iek inne zmiany,

ktére moga naruszac jego wlasciwosci). Jezeli zaistnieje taki negatyw-
ny wplyw, przed uzyciem nalezy przywréci¢ pierwotny prawidtowy
stan produktu (w tym celu nalezy skontaktowa sie z producentemn lub
icielem producenta), a jesi nie jest to moz-

liwe, trzeba go wymienic. Podczas pracy takze nalezy zwracac uwage
na zachowanie funkdji ochronnych. Utrata wiasciwosci ochronnych
oznacza, iz produkt zostat zuzyty. W celu doboru odpowiedniego typu
odziezy, nalezy zapoznat sie z Tabelami 1 oraz 2. W razie jakichkolwiek

iwosci nalezy ¢ sie ze specjalista ds. BHP. Produkt nie

plomienia dura A (zaplon | dura A (zaplon
+ Procedura A - obli-|  powierzch- powierzch-
6.7 gatoryjna niowy) niowy)
- Procedura B
O’p";iﬁ:{; 150 15025, Proce- | 150 15025, Proce-
duraB(zaplon | duraB (zaplon
krawedzi) krawedzi)
Na zadnej Na zadnej
prébce najdalsza | prébee najdalsza
granica plomie- | granica plomie- | najmniej klasy 1. W kazdym
nia nie powinna | nia nie powinna
dochodzi¢ani | dochodzic ani
do gomej ani do | do gomej ani do
bocznej krawedzi | bocznej krawedzi
probki. probki.
Nie powstaja | Nie powstaja
dziury.* dziury.*
lub 4 lub
Brak plonacych | Brakplonacych |  90r</™i 1 - u
ub stopionych | Iub stopionych
szczatkow. szczatkow.
nastepcze spala- | nastepcze spala-
nie nie
<=2s <=2s
nastepcze nastepcze
sarzenie <=2s | arzenie <=2s
Daialanie _rozpry-
68 | 15 kropli 25 kropli
69 |Preenikanie ciepla| pyrognz0 | RHTI2A=160
6.10 | Opor elektryczny >0 >100

posiada dodatkowego wyposazenia oraz czesci zamiennych.
Tabela 2 - Kryteria wyboru odziezy do stosowania podczas spawania i
w procesach

h (punkty

ne cztery cyfry okreélaja rok produkji. Pozostate cyfry wraz z powyz-
szymi identyfikuja numer partii.

Dostep do deklaracji zgodnosci UE mozna uzyskaé na support.
rawpol.com.

W przypadku gdy niniejsza instrukcja stanie sie nieaktualna w wy-
niku zmieniajacego sie prawa lub innych czynnikéw, nalezy pobra¢
nowa wersje. Aktualne instrukcje udostepnione sa na stronie rawpol.
com, support.rawpol.com lub rawpol.com.pl/PIP. Niniejsza instrukcje
oznaczono wersja V. B.C2LHOWF.104, gdzie B.C2LHOWF.104 ozn
cza kolejny numer wersji. Jezeli oznaczenia wyjaénione w instruke
nie sa tozsame z oznaczeniami umieszczonymi na wyrobie badz na
opakowaniu, oznacza to, ze mozesz posiadac instrukcje uzytkowania
do innej partii towaru lub do innego towaru. W takim przypadku ko-
niecznie skontaktuj sie z osoba, ktéra udostepnita Ci instrukcje, lub tez
2 producentem bad# ielem

w celu otrzymania dokumentu do partii towaru, ktéry posiadasz.
Nie przystepuj do pracy bez zapoznania sig z aktualng/wlasciwa
instrukcja uzytkowanial

NINIEJSZA INSTRUKCJE MOZNA WIELOKROTNIE POWIELAC, ABY ZA-
POZNAL SIE Z NIA KAZDY UZYTKOWNIK PRODUKTU.

Objasnienie uzytych symboli: CODE - kod towarowy, NUMBER
— numer artykutu, SIZES - dostepny zakres rozmiaréw, COLOURS —

A noa MPO/YKT MOXeT 6biTb 1 Knacca
(class 1) 6o 2 knacca (class 2). 1 knacc ABNAGTCA 3aWMTON OT MeHee
ONaCHOVH TeXHUKIN CBAPKY 11 CUTYaLIWil, KOTOPbIe NPUBOAAT K Gonee
HU3KVIM YPOBHAM BO3AEVICTBIA MCKP Y TENSIOBOFO M3MlyYeHMA, 2 KNacC
ABNACTCA 3aWVTON OT 6ONEE ONACHO! TEXHMKIN CBAPKY 1 CUTYaLWA,
KOTOPble NPUBOAAT K 60Nee BLICOKYM YPOBHAM BO3AEVCTBIA MCKD 1
TennoBOrO M3NYYEHNA — CMOTPETb Tabnwuy 1 1 2. YpoBeHb 3alwTbl
b7 MONYUeH Ha OCHOBE MCTbITAHWHA, MPOBOAVMbIX B COOTBETCTBUM C
YCNOBUAMM, OMIVICAHHBIMY B HOPMaX / CELGUKALIMAX, K KOTOPbIM OHY
npumeHsioTca. MPOAYKT OBECTIeuMBaAET 3aLMTy OT BbilueyKasaHHbIX
PVICKOB 11 NPeAHA3HaYeH ANA UCMONb30BAHWUA B CPEAAX, B KOTOPbIX
OHU NPOMCXOAAT. Bceraia NPOBOAWTE OLIEHKY PUCKa B AaHHOI paBoveii
cpefie, YTO6bI NPOBEPUTH, 0BECNeYNBaET N NPOAYKT 3aLUTY OT BCeX
PVICKOB, AOCTYMHbIX B 3TO cpefe.

Tabnuuja 1 - ConoctaneHie Tpe6oBaHMii K KauecTsy U UCOAHEHMIO

Moa- | 1 0608anme Knacc 1 Knacc2
TNYHKT
TpouHOCTE Ha pac-
TAKeHUe
62 |- Tkansin  Hapyx-
- Hbiih TEKCTANIbHBIA 400H 400H
vatepvian
- Koxa 80H 80H
TpouHOCTE Ha pac-
TAXeHUe
63 | Teawbln  Hapyx-
- Hblih TEKCTMNbHBIA 15H 20H
vatepvian
- Koxa 15H 20H
Mpounocts  Ha
paspbie
Mnowage  wccne-
64 |Avemoro yuactka 200 KM 200KMTa
4 73eme
Mnowage  wccne-
fAyemoro  yuactka 100 kT 100 KTa
50 cm?
TlpouHOCTS WBoB
65 | TexcTanbHbi ma- o o
Tepuan
- koxa 225H 225H
= B cyuae crangapra IS0 15025, [TpolieAypa B, 510 TpeGoanye He




(Bocnnamenene | (socnnameneHue
1o KpomKe) 110 KpoMmKe)
Hu opuH o6pa- | Hu ogwk obpa-
3€L4 HM B OAHON | 3eL| HU B OAHON
4acTy He fJOKeH | uacTi He pomkeH

Noa- Toet nasnbLeB He KOCHYTCA OCHOBaHNA. Kpome Toro, 3anAcTbs, Npeanneybs
nyHKT peboBanme Knace1 Knacc2 W WMKONOTKA NONb30BATeNA TaKke AOMKHbI GbiTb 3aKpbiTbl B
Viamerenve pasme- 4To KacaeTca Takxke
OB TeKCTUNbHbIX v3% v30 OAEeX/bI 13 OHOTO 3nemeHTa. BbilieykasaHHoOe CrefyeT NpoBepUTS
TKaHbIX  MaTepu- * BU3YanbHO, BKNKOUasA OLIRHKY COOTBETCTBYA 1 Pa3Mepa OeXAbl, KOraa

66 |anos NOAb30BATENb MMEET Ha Cebe ofexy NOAXOAALIETo Pasmepa.
VismeHeHve pasve- [nA CHATMA NPOAYKTa CNleflyeT CHauana paccTerHyTb BCe paHee
POB TPUKOTaXHOrO 5% +5% 3aCTerHyTble 3aMKW, @ TakXe paHee 3aBA3aHHble SNEMEHTbI, ecu
nonotHa TaKoBble UMeIOTCA B Hanuumu. ECM MPOAYKT HOCUTCA BMecTe C
PacnpocTpaHeHue 15O 15025 1SO 15025 APYrMMW CPeACTBaMU VHAMBUAYANbHOW 3aWuThl, CeayeT o6paTuTL
orHA Mpoueaypa A Mpoueaypa A BHUMaHMe Ha TO, 4TOGbl GbIIW rapaHTUpOBaHbi OGlMe 3alUTHbIE
. A - THO Gyrkuun B ™ ot . DapTyKku mOMKHbI
B0C BOC vact Tena Mo KpaiiHei Mepe
67 |- Npouenypa B - ne- 150 15025 150 15025 OT ofiHOrO 40 BTOPOro 60KOBOTO WBa. B cnyuae Mcnonb3oBaHMA
n 8 n s [ONONHUTENbHLIX ORIEXHbIX W3RNV, OBecneunBalowyx  3awmTy

U3BPaHHbIX \acTell Tena, OCHOBHOE U3gEnUe AOMXHO OTBeuaTd
rpeéoBaHMﬁM N0 Kpaiineii mepe 1 Knacca. B Kawgom cnyvae
ot T8a. Mepea KaxabiM UC
nonb3osatens npoEepvlT Ha CBOJi CTPax W puCK, MOAXOAMT nM
NPOAYKT ANA NMPEABMAGHHbIX PabouMX GyHKUWI, UMeeT n Bce
UACTW 1 FaPaHTVPOBaHbI M BCe 3aLUTHbIE dyHKUUM, HeoBXoaMMO

Ha TO, YTO6bI Ha To, YToGbI
HUKHAA FPaHMLA | HIKHAR rpaHuLa
nnameHn Kaca- | nnamenm kaca-
nack BepxHero | nach BepxHero

Ha HanuumMe MOBPeXAEHWA, KOTOpble MOraM 6bl
OKazaTb HeraTviBHOE BAMAHME Ha 3alUMTHble GYHKUUM (HanpvMmep,
TPewWyHLI, AbIPbl, PA3OPBAHHbIE WBbI, MOBPEXACHHbIE 3aCTEXKM,
NPOTepTble MeCTa 1 NPU3HAKW KOHTAKTa C FOPAYMM GaKTOpamM Ui
nnameHem, T. €. NeperopaHne AW Kakue-nubo Apyrie UmeHeHus,

HUA NNameHn HUA NNaMeHN
wnm pacnnaenes- | unu pacnnasnex-
HbIX OCTATKOB HbIX OCTATKOB.
Mocnennama <2 s | Mocnennama <2 s

Kanenve <2s Kanenne <2s

vnn nio6oro wnn nio6oro KOTOpble MOryT HapywaTb €ro CBOWCTBa).. TPEUHbI, AbIPbI,

webl, 3amku). Ecm noseuTCA Takoe

Kpas. Kpas. HeraTMBHOe BAWAHWE, nepef WCMOMb3OBaHUEM CRefyeT NpUBecTU

Bes obpasosa- | Bes obpasopa- | COCTORHUE NPOAYKTa B NepsoWadanbioe COCTOAHME (ATA 3Toro
s D A pop® cneayer ceAzatba C nubo

npeac aecm 310 cnenyer

besnoapepxa- | Besnoaaepxa- | ero samenuts. Bo Bpema paboThi CleayeT Takke 0BpaTUTB BHUMAHUE

Ha COXpaHeHMe 3aWuTHbIX GYHKUMA. YTpaTa 3auuTHbIX CBOWICTB
03HauaeT, 4To NPOAYKT M3HOWEH. [1nA NOABOPKI COOTBETCTBYIOWLErD
TMNa opeXAbl, CNeAyeT 03HaKOMUTLCA C Tabnuuen 1 v 2. B Ciyuae
KaKux-NM6O COMHEHUii, CleflyeT CBA3ATbCA CO CNeUanicToM no
BONPOCaM TexHYKM 630MacHOCTH, C MPOAYKTOM He MPEeAOCTABAAETCA

60 3anacHbie yacTy.

68 | Bosaenicrame bpbiar |15 kanens, 25 kanens
e o Tabnuua 2. Kpurepwn Bui6Opa OfieXHbl AIA CBAPWMKOS (TOUKM
69 RHTI2427,0 | RHTI242160 | orcuera).
ueHve)
6,10 | 2neKTpudeckoe co >10°0m >10°0m I:::.?::u Kputepun sui6opa | Kputepus sbi6opa, or-
« K
o1 | Conepranme s [ <1 | P
* B cnyyae ctaHpapra ISO 15025, Mpoueaypa B, 310 Tpe6osaHme He PyaHan TexHWKa Coapit | OBChyXMBaRNe  WamH,
¢ nerkoii  opmauveii | Hanp.:
orp , He crenyer 6pbI3r U Kanenb, Hanp.: | + MaLHbI, pexylue npi
npoRyKT ¢  rasosan ceapka, noMoWM K¥cnopoga
VHCTOYKLUW, & YCHOBHAX MOBBUIGHHOTD DHCKA (1A KOTOPOTD - ceapkaTIG, * MawWHY, pexywe npw
COOTBETCTBEHHbIM ABNACTCA NPUMEHEHME CPEACTB UHAMBUAYaNbHOM + ceapka MIG, MoMOLLM NNasMbl,
sauTet Kateropun Il a Take, KOTA CyWLECTRYeT puck BTAMMBaHMA | Knacc1 | MMKPOMMIa3MEHHaA |+ CBAPONHbIE  MexaHv3-
NOABUXbIMY YaCTAMYU MaWMHbI, KOTOPble CBA3aHbI C PUCKOM ANA cBapka, Mbi, paGoraioume npi
300poBbA MM GesonacHOCTU. MPOAYKT He 3aluMujaeT vacTu Tena, * 3anausakie, MoMOUIM TOKa BbICOKO
KOTOpble He 3acTIoHAeT. B LenAx oGecneweHItA NONHOM 3alTi Tena + TOUEUHAR CBAPKa, Jacrotsi,

o CooTseTCrByouMe + caapka MMA ( nokpbi- | - MawwHsi ana Tennosoro
yrpose CM3 B COOTBETCTBMM C OUGHKOW PHCKOB, NPOBEAEHHON B ThiM MEKTPOAOM). pasGpbiruBaHuts,
paGovieit cpefie - MepyaToK, 0BYBU, FONOBHEIX Y6OPOB, 3ALUTHbIX + CBAPOUHBIE MaLIVIHb! ANA
npuCnocoGnenuii ANA a3, MMLa 1 Wew, a Takke MacTepckix.

SAWMTHLX  U3nenuis, Ofexb, ObecneuMBaILAX  3auwTy  of PyaHan TextnKa | O6cnyxusanme  matum,
Yrpo3, BO3HWKAOWMX NPW CBapKe, TakKMX KaK KariowoHbl, pyKasa, cBapku € Gonblmm | Hanp.:
$apTyKV1 W reTpl 3alMTa O YPO3 M ONaCHOCTel, He yIOMAHYTbIX KONUYECTBOM GpbI3r 11| Ha OrpaHWdeHHOM npo-
B VHCTPYKUUW, He rapaHTUpYeTCA. 3alUuTa OT yrpo3 W onacHocTeit, Kanen, Hanp.: cTpancrse,
We nepewCneHHbix B UHCTPYKUAW, He rapawTuposana. o ceapRa MA_ Gnex: | mow caspRe/ pesse v
OMepaLMOHHbIM MPUUMHAM He BCe YaCTh YCTaHOBKU [ CBAPKI TPOA  C  OBuHbIM| ronoBoit AM6o B Moxo-
3NEKTPUECKOI AYTOW, HAXORALIMECA MIOR HAMPAKEHYIEM, MOTYT 6biTs RoxpiTen nao | v subyRREASY no-
33UMLIEHbI OT HENOCPE/CTBEHHORO KOHTaKTa. MoeT NoTpe6oBaTsch uennionozHLIM), Inupax.
HONOTHUTENsHaR  daCTAUHAR SaUMTa Tena, Hanpavep, ana - coapka MAG (noa

caapkw. Oexaa Wb ATA 3aLNTH OT 3aupron CO2 6o

v KoHTaKTa ¢ (naccs | rasoseix cmece),

UACTAMM LienV AnA CBAPKM AYFo, 1 AONIONHUTENbHbIE CAOU U3ONALIAN + coapka MIG (sbicokum
NOTPEBYIOTCA B CUTYAUUAX, KOTAA CYWECTBYET MOBBILIEHHBIA PUCK HanpAeHMem ToKa),
YRapa SNEKTPUYECKM TOKOM. YPOBEHb 3aWMTsI OT MaMeHN GyaeT + cBapkM npw nomoum
MeHble, eCTU 3aUMTHAR OREXAa ANA CBAPIIMKOB 3arpAsHeHa CaMOKPAHMPOBaHHBIX
roplounMn BelecTami. POCT COfepXaHUA KUCNOPOAA B BO3AyXe CTepXHell 3neKTpoAa
YMEHbLIGET 3HAUUTENLHBIM OGPA3OM 3alLMTHbIE CBOICTBA OREXbI (NopowWKoBbIX),
ANA CBApUWMKOB OT BO3AEACTBUA nnameHw. CreayeT cobmiogats + pe3ka nnasmof,
OCTOPOXHOCTb BO BPEMA CBAPK B OTPaHMUEHHbII MOMeLLEHIAX, + ponbnenve,
HanpUMep, KOrAa BOMOXHO, uTO aTMocdepa GyneT oforauieHa + pe3Ka KMCropogioM
KICTIOPOAOM.  JNEKTPOM3ONALMA,  FaPaHTUPOBaHHaAA  ORENAON, + Tennosoe  pa3bpbiaru-
YMEHBLIATCA, eCAM OpeXa 6yneT BnaxHi, 3ar i 6o Ba-Hute.

notom. B cnyvae i 3aLMTbI Tena, TaKoi
KaK KaniolwoHbl, pyKaBa, dapTyKil U reTpbl, U3Aenvie npeaHasHaueHo
ANA MCNONb3OBAHWA B KauecTse [OMONHUTENLHOO  NeMeHTa
3aUMTHON OfieX b, KOTOpas 06eCneuVBaeT 3alUTy OT onacHoCTel
npu cBapke.. B Cryuae [ONONHUTENbHON 3aWWThbl Tena, ofexaa
A vcr B KavecTse

JNemMeHTa  3aWWTHOM  OAEXAbl, rapaHTUpylOWen 3awuTy OT
OnacHoCTeil, KoTople MOABAAIOTCA BO BPEeMA CBApKW. B Ciyuae
OAIBNEHUA UYBCTBA CXOXKEr0 C COMHEUHbIM OXOTOM, 3TO O3Hauaer,
uTo npoHyKaet usnyuerne UVB. B Kaiom Takom cnyvae omexaa
[OMKHa GbITh OTPEMOHTUPOBaHA NGO 3aMeHeHa, a 0CO6Oe BHIMMaHME
cnegyet ygenutb B GyAylwem WCNONb30BaHWIO AOMONHUTENbHBIX
6Gonee yCTOMUMBLIX 3aWNTHBIX CIOEB. B Clyuae CyuailHbIX Gpbiar
XUMUYECKOI AV FOpIoYeii KIAKOCTI Ha 3aLUTHYIO OfIeX /Y BO BpemA
e HOWEHNA PEKOMEHYETCA HEMEANIEHHO OTCTYNUTb U OCTOPOXKHO
CHATb OfleXAy, CNEAA 3a Tem, YTOGHI XAMUMYECKME BeUjecTBa Wnu
KMAKOCTb He CONPUKACANNCh C KOXelt B MIo6OM MecTe. 3aTem ofiexay
CIeAyeT OUMCTUTbL AN NEPECTaTb UCMONb30BaTb.

IKcnnyaTauma M oBCAYKMBaHMe: 3aWNTHaA OAEKAA AOMKHA
WCNONb30BaTLCA TONbKO BMECTe, T. €. 3aWuTHas Tonctoska LH-SPE-
CWELD-J BMecTe C 3awyTHbIM1 Gptokamin o Tanun LH-SPECWELD-T
wnn LH-SPECWELD-B. OT NnyHOiA OTBETCTBEHHOCTM MoOnb3oBaTens
3aBUCHT  rapaHTVA  3auMTHOW  dyHKUAM npoayKTa. [pOAyKT
npefHasHaueH AnA HoweHus. MPoAYKT cleayeT HaaeTs Ha cebe. Ecm
B NPOIYKTE MMEIOTCA KaKe-NNBO 3aCTeXK, CefyeT WX 3acTerHyTb,
EChv B NPOAYKTE UMEIOTCA SMEMEHTbI 1A 3aBA3bIBAHNA, CIEAYeT X
3a8A3aTh. CneqtyeT 0BPaTUTL BHUMAHVE Ha TO, 4TOGbI NPOJYKT Nexan
YAO6HO 1 AaBan CBOGOAY ABIKEHMA (ANA STOTO CleAyeT NOAOrHaTL
Kakue-n6o vmetowmeca perynauuv). Mpn MCNonb3oBaHuM opexaa
Bceraa 3acTernBaeTca. B cydae Ofexabl, COCTOALLEN U3 ABYX YacTeil,
T. e. 6pIOK 1 KypTKM / TONICTOBKW, PasMep MOAXOAUT, €M MeXay
KYPTKOIA / TONCTOBKOM M GPIOKaMU OCTaeTCA 3aKnafKa B CUTyauww,
KOrla NOMb3oBaTeNb CHauana MONHOCTBIO MAKCUMANbHO BHITAHET
06e pyK Hafl ronoBy, a 3aTem HakNOHWTCA A0 TeX NOp, MOKa KOHUMKN

Nariadenie Eurépskeho Parlamentu a Rady (EU) 2016/425 v spliia po-
kyny tejto nariadenie. Bol zaradeny do Il kategérie.
Standardy: Produkt je v sdlade s EN 1SO 13688:2013+A1:2021
,Ochranné odevy. Vieobecné poziadavky”; EN ISO 11611:2015
,Ochranné odevy na pouzivanie pri zvérani a podobnych procesoch’;
EN 1SO 1161222015 ,Ochranny odev. Oblecenie uréené
pred teplom a ohflom. Minimalne poziadavky na
Notifikovany organ: SGS Fimko Ltd, Takomotie 8, FI-00380 Helsink,
Finland, Eislo jednotky: 0598.
Produkt/popis: Osobny ochranny prostriedok. Podrobné charakteri-
stika produktu sa nachadza na webovej stranke rawpol.com.
Uréenie: Vyrobok je uréeny na ochranu pouzivatela pred: striekanim
(malych kvapiek ého kovu), kré s pla-
mefiom, tepelnym Ziarenim z elektrického obliika pouzivaného pocas
2vérania a stvisiacich procesov, minimalizuje moznost urazu elekric-
kym pradom pri nahodnom, krétkodobom kontakte s elektrickymi
kablami pod napatim priblizne do 100 V jednosmerného pradu za
normalnych podmienok zvrania, chrani pred obmedzenym Sirenim
plameria konvekénému teplu, tepelnému Ziareniu. Pot, zaspinenie
mazivom alebo iné znecistenia mo2u ovplyvnit stuperi ochrany pred
s napojenym na zdroj energie
elektrickym vedenim. Pre pozadovanu a kompletnd ochranu pred ri-
zikami, na ktoré mo2u byt zvaraéi vystaveni, by sa mali dodato¢ne po-
uzivat osobné ochranné prostriedky (PPE) v silade s ingmi normami,
pre ochranu hlavy, tvare, rik a noh. Produkt moze byt 1. triedy (class 1)
alebo 2. triedy (class 2). 1. trieda je znamend ochranu v pripade menej
nebezpecnych technik zvérania a v situdciach, v ktorych sa vyskytuje
nizsia rovert i kvapkami a po te-
pelného Ziarenia. 2. trieda je ochrana v pripade rizikovejsich technik
zvérania a v situéciach, v ktorych sa vyskytuje vy3sia trover zasiahnu-
tia rozstriekavanymi kvapkami a pasobenia tepelného Ziarenia - pozri
tabulka & 1 a 2. Uroved ochrany sa ziskala na zaklade testov vykona-
nych podla podmienok opisanych v normach / specifikiciach, na ktoré
savztahujui. Vyrobok poskytuje ochranu proti vys3ie uvedenym rizikim
a je uréeny na pouZitie v prostredi, v ktorom sa vyskytujd. V danom
pracovnom prostredi vzdy vykonajte postidenie rizika, aby ste overili,
& vyrobok poskytuje ochranu pred v3etkymi rizikami, ktoré sG v tomto
prostredi k dispozicii.
Tabulka & 1 - Zhmutie poziadaviek na kvalitu a zhotovenie

Matepuanti, U3 KOTOPbIX W3OTOBMEH NPOAYKT, He AOMKHbI
BAVATL HEGRAronpUATHbIM OGPasoM Ha 3A0POBbE NMGO rUriteHy
nonbosatens. OfHaKo KaX[oe BeIeCTBO, COAepXalleech B
MaTepuane NpoAyKTa 160 ABNAILLEECA COCTABHOI HACTbI0 MPOAYKTa,
MOXET GbiTb anNepreHoM, Hanp. XNOMOK, KoXa, MeTannuveckue
3neMeHTbI, NaTeKC, KpacuTeny v T4, JLam, NOABEPKeHHbIM anepriv
2 nepen uc NpoaYKT 60
NPOKOHCYNLTUPOBATLCA Y Bpava.
Pasmep: Mjenve MOMXHO GbiTb COOTBETCTBYWero pasmepa,
KOTOpbIii CnefyeT NopobpaTh, MPUMEPAA €ro nepes Hauanom
paboTbi. Pasmep NPoflyKTa yKasaH HeNOCPEACTBEHHO Ha NPOAYKTe,
/MBO Ha BHyTpeHHeW BCTaBke, NGO Ha ynakoeke. JocTymkbie
pa3smepb! yKasaHb! Ha none SIZES. Bce pasmephi yKasaHbl B Tabnuuiax,
MMeloWMXCA Ha caiiTe rawpol.com.
YncTKa, yXoB 1 AesuHdeKkums: PekomMeHAaUMM MO yXOAY, WnCTKe
YKa3aHbl Ha MPUWINTOM APAbIKE AaHHOTO NPOAYKTa. PeKoMeHayeTcA
CNONb30BaTh OBLIEAOCTYNHbIE B TOPFOBNE YACTALME CPEACTEa, M0
X0y ANA AaHHOTO TN MaTepana, KOTOpble He BAVAIOT HeraTuBHO
Ha nonb3osatens. ECM y NPO/IYKTOB, y KOTOPbIX OTCYTCTBYET APMbIK
C IHCTPYKUVet MO yXOAY, 3TO 3HAUWT, 4TO M3-3a CBOICTS MaTepuansa,
UNCTKA He MPAKTUKYeTCA; Takue NPOAYKTb MOXHO NMWb BLITPAXHYTH
ANA YCTPaHeHUA Mbinu v T He peKOMeHayeTca wcnonbosaTb
meTop! a Takke
AesvHdeUVpYIOLIME CPEACTBa, MOTOMY 4TO 3TO MOXET MOBAUATH
Ha NOHUKEHME YPOBHA 3aWUTLI. 3aUNTHAA OEKAA JOMKHA GbiTh
OuMlleHa B COOTBETCTBAM C WHCTPYKUMAMM W3rOTOBUTENs Wivt
CTPAXHYTb Mbiftb / FPA3b PerynapHo. Mocne OUNCTKN XA AOMKHA
6biTb, Ha Hanuuve
MVKTOrpPamMbi M0 YXOAl, YCTKe, KOTOPbIE MOTYT PUMEHATLCA BMeCTe
C noAcHenuem: &7 ~ Pyuan cTupka, makc. 40°C, &7 — CTupka nput
Temn. 40 30°C, \&7 - CvipKa npu Temn. 70 40°C, & ~ CTvpka npi Temn.
0 95°C, ¥ - He moii, X - He ot6enusats/xnopuposate, B - He
omkumaTs, [l - CywwTb B BUCAYEM NONOXKeHN, A ~ Temn. raxeHus

ochranné viastnosti zvaracského odevu pred posobenim plamena. Za-

200°C, & - Temn. raxenua 150°C, & - Temn. raxenua 110°C, X -
He rnapuTb, JR( ~ He uncTiTb B XMMUMCTKe. , Max 5 X - MaKcManbHoe
KOMMYECTBO LMKNOB OUNCTKM.
Xpaenve: [lpoAyKT CneAyeT XpaHWTb Mpu COOTBETCTByloweii
Temnepatype, B CyXOM, XOPOWO NPOBETPUBAEMOM  MecTe.
ChUULIKOM  GONbUIAA  BRAXHOCTb BO3MYX, CAMUIKOM  BbICOKAR
WM HU3KaA TemnepaTypa WM WHTEHCMBHOE ocsemenme MoryT
A Ha Kauectse. [} lecet
OTBETCTBEHHOCTW 32 KauecTBO MPOAYKTa B Cllyuae ero xpaneum
BOMPEKN NPeAnUCaHUAM. 3TO MOXET CHW3UTL YPOBEHb 3alluThbi
npopykTa.
Tun  ynakoskm: Pemmengyem AvCcTpuByuvA (8 Tom uncre

CTPYMy MpU  HOPMAnbHWX YMOBaX 3BaPIOBAHHA, 3axMLiaE BIA

nonym'a i Tenna,
TENNOBOro BUNPOMIHIOBAHHA. [1A MOBHOTO BIATIOBIAHOMO 3aXHUCTY
B HeGe3NeK, fIki MOKYTb YaTYBATW Ha 3BAPHWKIB, 3 METOIO 3aXVICTY
ron0BY, 06ANUA, PYK Ta CTON, AOAATKOBO NOTPIGHO OAATHYTH 3aCO6M
inavsigyansHoro 3axvicty (PPE), AKi BKTIOUEHi O HIMX HOpM. TTiT,
MacTUNa, a60 Wi 3a6PyAHEHHA MOXYTb BNMBATH Ha PiBeHb 3aXMCTy
Y MOMEHT BUNGAKOBOTO KOPOTKOMACHOTO KOHTAKTy 3 APOTaMM MiA
Lieto Hanpyroto. BUpi6 moxe Gyt knacy 1 (class 1) a6o knacy 2 (class
2). Knac 1 - ue 3axiCT Npy MeHW HeGesneuHiit Texwiui 38apioBaHHs
Ta cUTyauiAX, AKi CIPUNVHSIOTb HIDKSl PIBHI BIIVIBY PO3NPUCKYBaHD
Ta TeM0BOr BUNpOMIKIOBaHHA. Knac 2 — e 3axucT npw Giol

3axucHi BRacTUBOCT ORAIry ANA 38apHUKIE nepen ;:ue;o nonyw’.
Motpi6Ho Gy nig vac

Konn éyne 36aradentn
aTMocdepu KicHeM. EneKTpuura isonsuia ogary Gyae Memwa,
AKIO OAAT Gyae BONOTWI, 3aGpyAHEHUIH a6o NPOCAKHYTHIA NoToMY
BUANAAKY 3aXMCHOTO OAAY, AKUTi CKNAAAETHEA 3 ABOX YACTUH, - 06UAE]
4aCTUHY NOTPIGHO HOCUTH OAHOUACHO, LOG 3a6e3neuMT HeoBXAHMIA
piBeHb 3axvicTy. Y BUNaAKy AOAATKOBOTO 3aXACTy Tina, Takoro Ak
KaNIoWIOHu, PyKaBit, GapTyXW Ta reTpu, eNemeHT OAArY NPH3HaYeHHiA
/NSl BUKOPUCTaHHA AK AORATKOBWII €EMEHT ANl 3aXUCHOTO ORArY,
AKViA 3a6e3neuye 3axvCT BIA 3arpo3 NI JaC 3BaPIOBAHHA. BUABNEHHA
03HaK, CXOXUX Ha COMAUHMII ONik, CBIAUMTUME MIPO Te, WO HaABHE

TpaHcnopt)
TTorpy3Ka, NepeBo3Ka 1 pa3rpy3Ka AOTKHEI NDOHCXORMTS B ycnosuax,
3arpA3HeHIA U
CPOK ReWCTBIA: MOXHO OLEHUTL Ha OCHOBAHUMN M3HOCA NPOAYKTA.
U332 PasHOil WMHTEHCMBHOCTU SKCMNYaTaUM, a Takke BAVAHUA
OKpYXalollieii Cpefbl, HaNpUMep TaKoro Kak CONHEYHblit CBeT,
ROXAb U T. A, HEBO3MOXHO OMPEeAENUTb KOHKPETHbIN CPOK. MpoaykT
COXPaHAET 3alMTHbIE CBOVICTBA A0 MOMEHTa NOBPEK/CHNS, KOTOPOE
HEBO3MOXHO YCTPaHUTL 63 MOHVXEHUA YPOBHA 3auuTbl. 1

i TexHiyi Ta cuTyauisx, AKi cnpl
BULi PiBHI BNAUBY PO3NPYICKYBaHD Ta TENNOBOTO BUMPOMIHIOBAHHA -
AvBUCA Tabnuui 1 Ta 2. MPOAYKT 3a6e3Meuye 3axVICT BIA BULIE3raAaHIX
PUSWIKiB | MPU3HAUEHNI ANA BUKOPUCTAHHA B CEPEROBULAY, B AKX
BOHW BUHWKaloTo. ByAlb NacKa, 338X NPOBOALTE OLIiHKY PU3UKY B
neBHoMy poGouomy C o6 n
MPOAYKT 3aXVCT BIA yCiX PU3VIKIE, HAABHUX Y AAHOMY CepeaoBMLL.
Ta6nuua 1 - MiACYMOK BUMOT LOAO AKOCTI Ta BUKOHAHHA

UVB. Y KOXHOMY Takomy BAMaaKy
OBAT Mae GyTH Monaromxe i (AKILO Lie AOLIINbHO), a6 3amiHeHuil, a
¥ MaitGy THLOMY NOTPIGHO NPUAINUTIA OCOGNUBY YBArY BUKOPUCTAHHIO
AOBATKOBUX, GinlbLu CTilKItX 3aXMCHWX Wapie. Y BUNaAKY BUNGAKOBHX
PO36PU3KYBaHb XIMIUHOI 360 OPIOYO PIAUHI HA 3aXMCHWii OB
Mif 4aC FOrO HOCIHHSA PEKOMEHAYETHCA, 06 KOPUCTYBAY HEraiiHo
BIAALIOB | OBEPEXHO 3HAB eNemeHTU OAsry, b, WO

0CO6aM  PEKOMEHAYETLCA Mepefl  BUKOPUCTAHHAM MonepenHso
npoTeCTyBaTV BUPI6 a60 OTPUMATV NiKAPCbKY KOHCYNbTaLlito.
Po3mip: BUpi6 NOBMMEH MaTV BIANOBIAHWA PO3Mip, AKAW Cip
nini6paT y Xopi NPUMIPKY Nepe nouaTkom po6oTu. Posmip B1poby
TofaHMiA Ge3nocepeaHbo Ha BUPOG, a6 Ha BHYTPIWHi BUIMBLI M
Ha ynakysaHHi. [locTynHi posmipu nopai & noni SIZES. MosHuit o6ear
PO3MIPIB NOAAHO B TaGAMLIAX, AKi 3HAXOAATBCA Ha rawpol.com.
Ynwenns, gornap Ta Aesinderuin: PekomeHpaLi, Ak cTocyloTbca
[AOTNARY Ta MMILEHHA, MICTATLCA Ha BLUMBLY BUPOGY. PeKOMeHIYeTbCA
BUKOPUCTaHHA OUNCHUX 3acoiB, AKi 3aranbHOAOCTYMHI B TOpriBNi,
NAXOAATD ANA AAHOTO BUY MaTepiany Ta He MaloTb HEraTMBHOTO
BRAMBY Ha KOPUCTyBaYa. BUPOGH, AIKi He MaIoTb BLUMBKY 3 HCTPYKLiEi
[OrnAAYy, CBiAYaTb NpO Te, WO 3 OMNAAY Ha BNACTUBOCTI Matepiany,
UNlLEHHA BUPOBY He NPaKTUKYETbCA; Taki BUPOBM MOXHA uwe
06TPYCUTIN ANA YCyHEHHA MOPOXY Uy NUAY | T.n. He pekoMeHAyeTbea
3aCTOCYBaTM KOJHUX [OAATKOBUX MeTOpiB Ae3iHpeKwyii, a Takox
Ae3iHAIKyI0UMX 3aCOBIB - Lie MOXe BMMHYTU Ha SHIDKEHHA CTyneHs
3aXUCTY. 3aXMCHUIA OAAT HEOBXIAHO YMCTUTI BIAMOBIAHO A0 IHCTPYKLR
a60 perynapHo nun / 6pya. Micnsa uictkn opar

XiMiHi PEYOBMHI @60 PiAUHa HE BCTYMUAN B KOHTAKT 3i WKIpOIo B
KOAHOMY Micui. ORAT MOTPIGHO NOTIM MOWNCTUTH aBO BUAYUMTM 3
KOpHCTyBaHHSL.

Ta 3aXUCHUM OFATOM MOTPIGHO

KOPUCTYBATUCA TifbKW | BUKMIOUHO B KOMMNIEKTi, 30Kpema: 3axucHa
6ny3a LH-SPECWELD-J pa3som 3 3axvcHmy wrHamu LH-SPECWELD-T
260 LH-SPECWELD-B. Bi 0cOGUCTOT BIANOBIAANbHOCTI KOPUCTYBaua
3aMeXWTb rapaHTYBaHMA 3axucHoi yKUii Bupoby. Bupi6 €
npU3HaueHUiA A1A HOCIHKA. BUPI6 NOTPIGHO OAArHYTU. AKWO BUPIE
Mae AKi-HeGyab 3aCTIGKW, To ix Cni 3acTeGHYTW/3acyHyT. AKILO BUPIG
Ma€ enemeHTI, AKi NOTPIGHO 3a8'A3aTu, To iX CNiA 3a8'A3aTH. HeobXiaHo
3BEPHYTV yBary Ha Te, U406 BUPI6 6B 3pyUHIM Ta He OGMe:XyBaB pyxy
(177 LbOro MOTPIGHO NpUNacyBaTy yCi perynioBaHHA, AKILO Taki HaABHI
Ha B1pOGi). Mifl Yac KOPUCTYBAHHA OAT HOCUTI 3ABXAV 3ACTEGHYTUM.
Y BunagKy opAry, AKWA CKNAfia€TbCA 3 ABOX YacTWH, TOGTO WTaHiB
i KypTKN / 6ny3n, PO3MIp BBAXAETbCA BIANOBIAHUM, AKWO MiX
KYPTKOI0 / 61y3010 | WiTaHaMV 3aNVILIAETbCA 3aKNaAKA B CUTyaLi, AKWIO
KOPUCTYBaU CrIOYaTKy NOBHICTIO MaKCUMAbHO BUTATHE OGUABI PyKM
(nne) Hag FONOROI0,  NOTiM HaXNITLCA A0 MOMEHTY, RO KKK

CNif NePeBIPATH Ha NPEAMET P3HUX 03HAK MOLIKOAKEHHS.
MiKTOrpamK, WO CTOCYIOTbCA AOTARY | HMWEHHR, AKi MOXYTH
MaTh 3aCTOCyBaKKA, pasom 3 NOACHEHHAM: Y - pydHe NpaHKs,
Makc. 40°C, \E7 - NpaHHA Npw Temnep. A0 30°C, \&7 — NpaHHa npu
Tewnep. Ao 40°C, &7 - NpaHHA NpU Tewnep. Ao 95°C, 31 - He MUTH,
K - e B - e

Cywum & sucvii no3Nl, 3 - Temnep. npacysanHA 200°C,
- Temnep. npacysauna 150°C, A - Temnep. npacysanks 110°C,
X - He npacysarw, IS - 3a60poHeHe XiMiuHe YLEHHA. , max 5 X -
MaKCUMaNbHa KINBKICTS LAKANIB OUMLEHHA.

36epiranns: PORyKTH HeolxigHo 3GepiraT mpu BIANOBIAHiM
Temneparypi, B cyxomy, AoGpe MPOBITPIOBaHOMy MicUi. 3aHaATO
BYICOKa BONOTICTb MOBITPA, 3aHAATO BYICOKA a60 HI3bKa TemnepaTypa
a60 IHTEHCMBHE OCBITNEHHA MOXYTb HETATUBHO BIIMHYTM Ha AKICTH.
BUPOGHMK He Hece BIAMOBIAANBHOCTI 38 AKICTb NPOAYKTY Y BUNAAKY
10ro 36epiranka Bcynepey pekoMerAauiam. Lie Moxe meHwiTn
piBerb 3aXVICTy MpoAYKTY.

BWA NaKeTy: PeKoMeHAYETbCA NPOKAX (BKNIOUAE TPAHCNOPTYBaHHA)
BMPOGY B KAPTOWHOMY MaKeTi a6o B nonieTAnEHOBOMY MaKer.

1070 ManbLis TOPKHYTHCA MATOTH. 3an'AcTA, nep
Ta KICTKM KOPUCTYBaUa TaKOX MYCATb 3a7MILATUCA 3aKPUTAMM Y PiBHIi
NO3MLl KOPHCTYBaua; Lie CTOCYETbCA TaKOX OASrY 3 OAHIET YacTUHI.

esiz Ta nosMHHi
yMOBaX 3a6esneveHHA 3axUCTy BA 3aMONYBaHHA, 3a6PYAHEHHA Ta
TNOWKOKEHHA.

Tepiop CTlAKOCTI: MOHa OLHITY Ha NIACTaBi BUKOPYICTaHHA BPOGY.

noTpitHo wnAxom
AKa BKAIOHAE OLiiHKY NPUCTOCYBAHHA | PO3MIPY OAAY B TOI 4aC AK
KOPVICTYBa4 Mac Ha Co6i OASI BIAMOBIAHOTO PO3MIPY. [inAl TOrO, W06
3HAT BUPI6, HaCaMnepes, NOTPIGHO POICTEGHYTW/PO3CYHYTH yCi
3acTibkw, AIKi GynM PaHilue 3aCTeGHYTI/3acyHeHi, a TaKoX PO3E'AZATM
enemeHTW, Aiki Gynu parilwe 3a8'A3aki, AKLO Taki HaRBHi Ha BMPOGI.
AKWIO BUPI6 OAATHEHUiA PA3OM 3 IHLIMMI 3C06aMM IHAVBIAYaNbHOTO
3aXVICTY, TO CAliA 38aXaTH Ha Te, LWOG 3a6e3neuyBanycs cinbHi 3axucHi
QyHKLi, 3aMEXHO B IXHbOTO MpUsHaueHs. QapTyxu NOBUHHI
3aKpUBaTU Nepef TiNa KOPWCTYBaua, NMPMHAiiMHI Bifl OAHOTO A0
APYTOro 6iiHOTO WBa. Y BUMAAKY BUKOPUCTAHHS AOAATKOBOTO OAAIY,
AKN 3a6e3neuyBaTMMe 3axVCT BUGPAHUX YACTUH TiNa, OCHOBHUI
BMPI6 NOBUHEH BIATOBIAATH LiOHAIMEHLUE BUMOraM Knacy 1. Y Gyab-
AIKOMY Pa3i BAMOTY MaIOTb Mepesary. Mlepea KOXHMM BAKOPUCTHHAM

3 OrnARY Ha Pi3Hy IHTEHCMBHICTb BUKOPUCTAHHA, a TaKOX Ha BRAMB
cepeaoBuWa (COHAYHE CBITNO, AOW i T.N.), - HEMOXNNBO BKa3aTV
uiTKWiA TepMiH. BUpI6 36epirac 3axWcHi BNAaCTUBOCTI O MOMEHTY
OWKOMKEHHS, AIKE HE MOXHA YCYHYTU 63 3HUKEHHS PIBHA 33XUCTY.
BUHUKHEHHA MEXaHIYHIX MOWKOMKEHb BKa3ye Ha Te, WO BUPI6 Mae
6yTM NONAroKeHuii, a6o HerailHo BUNYYEHMI A 3 KOPUCTYBAHHA.
Mpu npasunbHOMy 36epirakHi Tepmin 36epiraHHs MPOAYKTY MOXe
CTaHOBUTU A0 5 POKIB Bif AT BUTOTOBNEHHA.

[lata BUrOTOBNEHHR: BKa3aHa Ha 3araibHOMy ynakyBaHi, a6o
Ha BMpOGi. [laTa BKA3yETbCA PasoM 3 HOMEPOM MapTii, Hanp.
290120191234; NOACHEHHA: TPETA | YeTBEPTa UNGPM BKA3yloTb MICALIbL
BUFOTOBAEHHS, a HACTYMHI YOTUPYM LUGPK - PIK BUFOTOBAEHHA. IHWI
undpm pazom 3 BUlLiesrafaHMM IﬂEHTMd}IKyIOTb HOMep naprii.
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B1POGY KOPHICTYBa MOBMHEH Ha enachy T
4A NpUAATHMI BMPI6 ANA NepepGateHoi POBOUOI AiANbHOCT], A
Bin i n BC 3aXVICHI GyHKLii.
TOTPI6HO NepeBIpUTY I0r0 3 TOUKU 30Py NOLIKOAXEHD, AKI MOTA
6 MaTV HeraTUBHMiA BB Ha 3axucHi GyHKLT (Hanp. TPILAHY, AipK,
PO3iPBaHi WeY, NOWKOAXEHi 3ACTIGKIL, NPOTMPAHHS | O3HAKM KOHTAKTY
3 rapAYMMA JUHHVKGMA 260 NONYM'AM, 30KPEMa NepenanioBaHHs
260 iHuWi 3MiHW, AK MOXYTb MOPYLIYBATM FiOTO BMACTMBOCTI) . AKILO
iCHyBaTUMe TaKWii HEraTUBHW/ BAIMB, TO NMEped BUKOPUCTAHHAM
noTpibHO BigHOBNTH nepswnww npaBunbHUii CTaH BUPOGY (AnA
usoro cnig noc a6o

a sKwo e 0 Bupi6
NOTPIGHO 3amiuyTu. TTig Yac PoBOTH Takox HEOBXIAHO 38epTaTH yBary
Ha 36epexeHHs 3aXVICHNX GyHKLi. BTPaTa 3aXACHUX BNACTUBOCTEN
CBIguMTL NPO Te, WO BUPIG yxe BIANPaUbOBaHMiL. [ns nigGopy

Lloctyn po €C moxHa Ha
caiiti support.rawpol.com.

Y BUNaaKy, KOMM AaHa IHCTPYKLIA CTaHe HEKTYallbHOIo BHACTAOK
3MIHU 32KOHY UM IHLIVX YMHHUKIE, NOTPIGHO OTPUMATA HOBY BEPCito.
AKTyanbHi IHCTPYKUIl BIAKPWTI A7A AOCTYNY Ha CTOPIHUI rawpol.
com, supportrawpol.com, a6o rawpol.com.pl/PIP. flana iHCTpyKuia
nosHaveHa sepcieio v. BC2LHOWF.104, ge BLC2LHOWE104 o3Hauae
HACTYMHWA HOMep Bepcii. fIKWO MO3HAueHHs, AKi MOACHeHi B
iHCTPYKL, He CNBNAAAIOTb 3 NO3HAYEHHAMM, AKI MICTATLCA Ha BUPOG
a60 Ha ynakyBaHHi, - T0 e CBIAUMTb PO Te, L0 TH MOXell BONOAITA
IHCTPYKUicio KOPUCTYBaHHA AnA iHWOI NapTii ToBapY a60 ANA iHIOTO
ToBapy. Y TakoMy BMMaaKy HEOBXIAHO 3B'A3ATUCH 3 0COGOIO, AKA
BMgana T06i Lo IHCTPYKLiI0, 60 3 BUPOGHIKOM Uit YNIOBHOBAXEHIM
NPEACTaBHVIKOM BMPOBHYKa, /A OTPMMAHHA AOKYMEHTY AO Tiei napril
YOBapy, AKOI0 TV BonopjeL. He po o1y

Tany opary i A 3
17a 2. Tlpu BUHWKHEHHI Gylb-AKUX CyMHiBiB ChiA nocninkyBaThes i3
cnejianictom y cnpasax BITI (6e3nekw a ririesn npaui), BAPIG He mae

MeXaHWYeCKNX NOBPEXAEHN NPUBOANT K TOMY, 4TO nponyKr AOH)KEH Tin- Bumora Knac 1 Knac2
6biTb OTPEMOHTUPOBAH NMBO CPa3y Xe MIBAT U3 3i n nywevl
HaAnexXallem XpaHeHUn CPOK XPaHeHUA MPOAYKTa MOKET COCTABNATD. Criiikictb fo pos-
A0 5 NeT € faTbl M3roTOBNEHUA. TAYBaHHA
Hara yKasaa Ha obuiei nuBoHanpogykte. | 6 | TKaHWA s0BHi-
MPeACTaBNEHO BMeCTe HOMepoM napTuw, Hanp. 290120191234; HiA - TeKCTUAb- 400H 400H
TPeTbA U pran undpa mecsy Hitin Marepian

183, a C Ludpbl ron = Lkipa 80H 80H
OCTanbHbie LUMGPbLI BMECTE C BbillieyKa3aHHbIMM NPACTABNAIT COBOM Gl A
ﬁ'::g:;”,“m. ECmoxuo nony e @ Hill TeKcTAnb- 15H 20H
ECIM HACTOAIUAA MHCTPYKUWA CTAHET HeaKTyanbHoW B pesynbrate CETIEELEEN
W3MeHMBILErOCA NpaBa AMB0 W3-3a APYrUX (aKTOpOB, CriefyeT SILIKIEd AEL] 20H
CKauaTb HOBYIO BEPCMI0. AKTYanbHble WHCTPYKLM HAXORATCA Ha (TR Ha
caiite rawpol.com, supportrawpol.com nu6o rawpol.com.pl/PIP. [BCERLD
HacToswan WHCTPyKUMA OBo3HaveHa sepcvieii v. BC2LHOWF.104, | g4 | MOBEPXHA_TecTO- 200Ka 200 ka
tie BC2LHOWF104 0603HauaeT ouepeawoii HOMEp Bepcun. CellE 75
ECM 0603HaueHWs, OGbACHEHHbIE B WHCTPYKUMM He CXOXU C MECEREE e 100 KMa 100 KMa
0603HaUSHAMM, PasMELLIEHHbIM Ha W3ANUM, 3TO oy 801 now 50 cm
Bac HaxoAMTCA MHCTPYKUWA NONb3OBaHNA W3 APYroi NapTun ToBapa MiuicTs wais N
160 & Apyrowy Tosapy. B Takow cryuae Cremyer weweaneso | 65 [*TEKCTAEHME 25N 25N
Comarn Mo, KoTopoe MpeAocTaBTo Bam 3Ty MHCTPyKUMIO s _ - 5N
QA NOMyHEHUR AOKyMeHTa K NapTAN TOBApa, KOTOpbI MMeeTcA. 3wiHa — posmipis .
He peKoMeHjyeTca NpucTynaT K paGote 6e3 O3HaKOMNEHNA C g L2 TR =20 3%

/e p i ' HUIX MaTepianis
HACTOALLYIO MHCTPYKLIVIO MOHO MHOTOKPATHO KOMMPOBATb 65 | wirchaiEcsiiEl
[INA TOTO, YTOBbI C HEM O3HAKOMMACA KAX/bIM MOSb3OBATEb B 3a N +5% £5%
TIPOIYKTA crnbHIx  mate-

CODE - ToBapHbiii pianie

kon, NUMBER - Homep wuspenus, SIZES - mOCTynHble pasmepsl, MowwupeHHsa 15015025 15015025
COLOURS - goctyntbie ugeTa, PACKING — KOfMUeCTeo npoaykta & BOrHO Mpoueaypa A Mpoueaypa A
Camoil ManeHbKo ynakoBke/KonuuecTso 8 Kopobke, STANDARDS + Mpou A- H
- CTaHpapThl, Homep naptuw, ¢ - [laa npov3BoacTea, ¢, 67 | ofoeaskosd (ECEELD) nosepxi)
(reis) - Vi 3HaK Wuewra _norotin " |+ Mpouenypa B - 15015025 150 15025
6penma , [Tl - b C MHCTPyKUMelt - He 060B'A3K0BA | Mpouenypa B Mpoueaypa B
OHNAIMH-NHCTPYKUWS, CE — 3HaK cooTBeTCTBMA, il - 3HaK COBMIoAeHUA (sananiosarta |  (3ananiosanra
TamoseHHoro Coio3a, € - 3HaK COOTBETCBUA YKPaUHbI. Kpais) Kpais)

EN SO 11611:2015 Class 1 A1 A2 - nukTorpamma, 06o3Hasarolas el [ 0ne: spasox s
3aWmTy OT Yrpo3bl BO BPEMA CBAPKU, HOMEP HOPMbI, KNacc oaexabl ARG GBS PKOAHIN HaCTUHI
s caapi (Knace 1; cm. Tabnwua N 1 v 2) BMecTe ¢ 06o3HatieHmem LSoEsgogl’ He nosuren Aos-
Metona e @ - or BoMMTI HIAKHIA | BN HIKHi
PACTIPOCTPAHEHMIO MNaMEHN, MCTHTAHHOE METOROM  3aXuraHus mexinomyma | - mexinonyma

" A A2 - orp TOpKHYTUCA TOpKHYTUCA
PacnNpOCTpaHeHMIo MNaMeHy, WCMbITaHHOR METOAOM  3axuraHuA DX 0T AO BepXHbOro
ik (npotienypa B) a6o 6yap-akoro | a6o Gyab-AKoro
@ BepTAKanbHOTO | BepT/KANbHOTO

EN 1SO 11612:2015 A1 A2 B1 C1 - nuKTOrpamma, ykasbigaioujan Kpaio. Kpaio.

Ha 3aWMTY OT TeNna U MNaMEHW, HOMEP CTaHAapTa BMECTe BEeboentn | Beayraopenna

YyKa3aHVem MeToAa MCTbiTaHuA (A1 - yCTOMMMBOCTb K OrpaHHeHHOMY o ‘aipoK

PaCNpOCTPaHEHMIo  NNaMeHW  METOJOM  MOBEPXHOCTHOTO

BOCNaMeHeHws (NpoLieaypa A); A2 - YCTORMUBOCTb K OFpaHieHHOMY Besytpumanks | Besyrpu

PaCpOCTPAHEHIIO NNaMeHY C MOMOLLbIO METOAA 3aXUIaHNS 110 Kpaio nonym'a a6o nonym’s a6o

(npoyeaypa B); B - ypoBHYM 3¢ $eKTUBHOCTY: UCTIbITaHMe CTOMKOCTH K po3nnaenermx po3nnasnexnx

KOHBEKTUBHOMY Tenny (auanasoH 1-3); C1 - ypogeHb SheKTUBHOCT 3anuuikis 3anuuikie

3aLMTHI OT TNNOBOO M3NyHeHuA (auanason C1-C4)). TopikHA <25 Topinn <25

*11- senavma onexas. XKespira s2s | Kespinra<2s

HacToAwas MHCTPYKUMA ABNAETCA MHTErPaNbHON YacTbio YNaKoBKH, 6.8 | Bnus 6pusok 15 kpanens 25 Kpanenb.

Gyaywn B TO Xe BpeMA ee MAPKAPOBKOW B COOTBETCTBUM C Tpauchep Tenna

Per Esponelickoro  Cosera (EC) 2016/425 69 |[(BunpomiHio-| RHTI2427,0 RHTI24 2 16.0

1701 Bce MOTYT He 6biTb Ha uzpenum. BakHA) _

Onucanvie MapkpoBKN b ConepaHAn WHCTPyKWA senAETcR | 1o | EACKTPUSHMR 00 0
TakKe B cnyvae $aKTopoB 13- onip

3 KOTOPbIX 0603HaueHNA Ha NPOAYKTe 6t 6bi He pasbopuvebivm. | g q7 | BMICT Xwvpy & <15% <15%

Bce 0603HauGHNA, He OGbACHEHHbIE B HACTOALLEI MHCTPYKLWM, He wKipi

OTHOCATCA HEMOCPe/CTBEHHO NGO MOCPEACTBEHHO K GesonacHoctn L2 4nA 150 15025, M) B, s BUMOra He 3aCTOCOBY€TbCA

1 380poebio. MPOAYKT, a TaKXKe €ro yNakoBKy Cneayer yTvM3nposars.

COMNacHO AEICTBYIOLYIM MECTHBIM MPEANCaHAM.
CocTaBe npoayKTa, a Takike ero ynakoski 4OCTYnHa Ha rawpol.com.

IHCTPYKLYIA TA IHOOPMALYIA ANISt KOPUCTYBAYIB
Burotosneno sa: RAW-POL Stefariski S.K.A, Julianéw 50, 96-200
Julianéw, Monbuia.
[laHwih BUDI6 HanexwTb 4O Knacy 3acobis iHAWBIAYanbHOrO 3axMcTy
313 (CU3), BusHaueHwx B PernameHT €sponeiicbkoro Mapnamenty
Ta Pagu (€C) 2016/425 i BiAnoBigac BKasiekam nocTawoey. Bit Gye
npu3HadeHii A Kateropii Il.
Cranpapru: Bupi6 sianosinac EN ISO 13688:2013+A1:2021 ,0par
3axucHWii. 3aranbHi sumoru’; EN 1SO 11611:2015 ,OpAr 3axvcHui,
KNV BUIKOPUCTOBYETBCA NP 38aPIOBAHHI /i AHANOTIHYX NPoLecax”;
EN ISO 11612:2015 ,3axuckmii opar. OAAr ANA 3axCTy BIA TeNNOBUX
UMHHWKIE Ta NONM'A. MiHiManbHi BUMOTY CTOCOBHO eeKTMBHOCTI!:
OpuHmus HoTudikosaHa: SGS Fimko Ltd, Takomotie 8, FI-00380 Hel-
sinki, Finland, Homep oprar y
Bupi6/onuc: axvcuii Bupi6. [leTanbHy XapakTepucTiKy BupoGy
nogaHo Ha rawpol.com.
NpusHauenns: BUpiG NpusHaueHmii ANA 3axucTy KopuCTygava
Bif: PO3BPUIKYBaHHA (MANWX Kpanenlb PO3TOMAEHOrO  Metany),
KOPOTKOUACHOTO KOHTAKTY 3 NOMlYM'AM, TENIOBYM BUNPOMIHIOBaHHAM
sin P Ayrv, ska <A nip uac i
B CYMIXHYIX IPOLIECaX, MIHIMI3yE MOXIIMBICTb YPaeHHS enekTpUIHIM
CTPYMOM Mifj Yac HEWaCHUX BUMafiKiB, KOPOTKOYACHOrO KOHTaKTy
3 nposojamu nif Hanpyrolo mpu6nusto o 100 V- nocriiiHoro

samali éistitv silade s pokynmi vyrobcu alebo strast prach / necistoty

chovat zvlastnu pozornost pocas zvarania v priviazané
napr. v pripade, ze sa moze vzduch obohatit kyslikom. Elektrické izo-
licia, ktort zaruéuje odev, klesa, ak je odev vihky, zaspineny alebo na-
siakne potom. V pripade dvojdielneho ochranného odevu, by sa mali
obidve asti nosit sicasne pre zarucenie pozadovaného stupfia ochra-
ny.V pripade dodatoénej ochrany tela, ako st kapuciia, rukavy, zastery
a gamase, je odevny vyrobok uréeny na pouzitie ako doplnkovy prvok
ochranného odevu, ktory poskytuje ochranu pred rizikami pri zvarani.
Vyskyt symptomov ako v pripade sineénych popalenin znamend, ze
UVB Ziarenie prenikd cez odev. V kazdom takomto pripade by sa mal
odev opravit (ak je to uéelové), alebo vymenit, a v budicnosti by sa
malo uvazovat o poutiti dodatoénych, odolnejsich ochrannych vrstiev
V pripade néhodného rozstreku chemickej alebo horfavej kvapaliny
na ochranny odev pri jeho noseni sa odportiéa, aby sa pouzivatel oka-
miite stiahol a starostiivo odstranil oble¢enie, pricom sa musf uistit, ze
nedoslo do styku chemikalii alebo kvapalin s pokozkou. Oblecenie by
sa potom malo vycistit alebo dalej nepouzivat.

Poutivanie a obsluha: Ochranné odevy pouzivajte iba a vyhradne
spolocne, tzn.: ochranni bluzu LH-SPECWELD-J s ochrannymi noha-
vicami LH-SPECWELD-T alebo LH-SPECWELD-B. Od osobnej zodpo-
vednosti pouzivatela zavisia ochranné funkcie produktu. Produkt je
uréeny na nosenie. Obliect si produkt. V pripade, e vyrobok je vybave-
ny akymkolvek zapinanim, zapnut zapinanie. V pripade, ze je vyrobok
vybaveny aky prvkami na tich. Obratit
pozomost na to, aby vyrobok bol pohodiny a umozioval volny pohyb
(prispdsobit vietky regulaéné prvky ak sa vyskytujd). Pri pouzivani
noste oble¢enie vzdy zapnuté. V pripade oblecenia pozostavajiceho
zdvoch ¢asti, tj. nohavic a bundy / bldzy, je velkost vhodna, ak déjde k
prekrytiu medzi bundou / bltizou a nohavicami, ked pouivatef najprv
maximélne natiahne obe ruky (paze) nad hlavu a potom sa ohne nadol,
kym sa jeho prsty nedotknt zeme. Okrem toho musi zapéstia, prediak-
tia a elenky uzivatela zostat zakryté vo vzpriamenej polohe uzivatels,
&0 plati aj pre jednodielne odevy. To by malo byt overené vizualnou
kontrolou, vrdtane postdenia prispésobenia a velkosti odevu, & po-
uzivatel nosi odev spravnej velkosti
Aby odev dat dolu najprv rozopnit skar zapnuté zapnutia a rozénu-
rovat skor zadnurované prvky, v pripade, ze sa vyskytuju. V pripade, ze
sa vyrobok nosi spolu s inymi osobnymi ochrannymi prostriedkami,
obratit pozornost na to, aby sa zarucili véetky ochranné funkcie spolu

dotknat horny ani | dotknat horny ani
Ziadeninyzvisly | Ziaden iny zvisly
okraj. okraj.
Nevznikaji diery® | Nevznikaja diery*
Plamef sa
neudrziava a
sa nevyskytuji
tavené zostatky

Plamei sa
neudrziavaa
sa nevyskytuj
tavené zostatky

Plamen <25 Plamen <25
<25 <25
6.8 _| Vplyv rozstrekov 15 kvapiek 25 kvapick
6.0 |Prestup tepla (ia-| g5 70 RHTI 24> 160
renie)

6.10 | Elektricky odpor SETo) Siva

6.11_| Obsah tuku v koZl <15% < 15%

"V pripade 150 15025, Metéda B, tato poz neplati

Obmedzenia / Upozornenia: Nesmie sa pouzivat vyrobok v rozpore
2 jeho uréenim, pokynmi uvedenymi v navode na poutitie, za pod-
mienok, v ktorych moze vzniknit velké riziko (v pripade ktorych sa

0d- ~ N zévisle od urcenia produktu. Zéstery by mali chrénit prednu cast tela
Poziadavk: Trieda 1 Trieda 2
sek oZiadavka Lo eda inimélne od jedného do druhého bocného va. V pripa-
Pevnost v tahu de pouitia dodatonych odevov zaruéujicich ochranu vybratych casti
62 | tkany textil von- 400N 400N tela, zakladny odev by mal minimélne spliiovat poziadavky na vyro-
| kajsi bok 1. triedy. V' kazdom pripade zohladnit poziadavky. Pred kazdym
- koza 80N 80N pouzitim pouzivatel kontroluje na viastnt zodpovednost, ¢i je produkt
Pevnost v fahu vhodny na planované prace, ¢i je kompletny a ¢i su zarucené vietky
+ tkany textil von- ochranné funkénosti Skontrolujte, & nedoslo k poskodeniu, ktoré
63 15N 20N A ) . P )
Kajsi by mohlo mat negativny vplyv na ochranné funkcie (napr. praskiiny,
- koza 15N 20N diery, roztrhané vy, poskodené zapinanie, otery a znamky kontaktu
Pevnost pri da- s horticimi faktormi alebo plamefiom, teda prepalenia alebo akéko-
13om trhani Ivek iné zmeny, ktoré mézu zmenit jeho viastnosti). V pripade, ze sa
64 |Skisobna plocha 200 kPa 200kPa takjto negativny jav vyskytuje, pred pouZitim prinavratit vyrobok k
73 cm povodnému spravnemu stavu (pre toto kontaktovat vjrobcu alebo
Skagobna  plocha 100 kPa 100KkPa oprévneného zéstupcu vyrobu), ak sa vyrobok nemoze prinavratit k
2
50 cm stavu, vyrobok sa musf vymenit. Pocas prace
Pevnost svov by sa mala obrétit pozornost na zachovanie ochrannych funkcif. Stra-
65 |- textil 225N 225N ta ochrannych viastnosti znamend, ze je uz vyrobok opotrebeny. Pre
- kota 225N 225N vyber vhodného typu odevu zoznamit sa s tabulkou &. 1 a 2.V pripade
Zmena _ velkosti akychkolvek pochybnosti kontaktovat odbornika na BOZP. Produkt
’ ‘ £3% £3% ) pochybnos 10 ot
66 | tkanych textilov nemé dodatoéné prislusenstvo ani nahradné diely.
Zmena  velkosti Lsa L50 Tabulka ¢. 2. Kritéria vymeru zvaragského odevu (referenéné body).
pletenych textilov * : - —
Sirenie plamena | 15O 15025 Metdda | 1SO 15025 Metéda TYP2VAra- | ivaris vyberu zohladiujice Kritéria vyberu
~Metéda A - po-| A (povrchové A (povrchové éského procesy zohladujdce pod-
vinna i i odevu mienky prostredia
67 |. Metéda B - voli- | 150 15025 Metoda | 10 15025 Metoda Ruéné techniky zvarania s ma- | Obsluha  strojov,
telna B (okrajové vzpla- | B (okrajové vzpla- Iym mnozstvom rozstriekanych | napr.:
nutie) nutie) kvapiek, napr. - Stroje na rezanie
o . - kvapiek, napr. pomocou kyslika,
Na Z'fd(’;el vzorke | Na I[adt"‘el vzorke « zvéranie plynové, « Stroje na rezanie
avziadnej ‘:5;‘ av Ziadnej ‘:52 1 trieda | ZvaranieTIG, pomocou plazmy,
h“e“_“‘e SIPD ng h"ES'_“'E ‘IP" ng . « zvéranie MIG, « Odporové zvéracie
ranica plamena | hranica plamena + zvéranie mikroplazmové, stroje,

- spajkovanie, - Stroje na  tepelné

+ zvéranie bodové, striekanie,

- zvéranie MMA  (elektrédou | + Zvaracie stroje v
obalenou rutilom). dielfiach.

Rucné techniky zvérania s | Obsluha strojov,
velkym mnozstvom rozstrieka- | napr.:
nych kvapiek, napr.: <V priestoroch s
« zvéranie  MMA (elektrédou [ obmedzenou kapa-
obalenou obycajnou alebo | citou,
celul6zovou), « Pocas zvérania /
« zvéranie MAG (v ochrannejat- [  rezania nad hlavou
mosfére CO2 alebo plynovych | alebo v podobnych
2.trieda | zmesi), vyntenych pozici-
zvaranie MIG (s vysokym na-| ach
patim elektrického prudu),

- zvéranie  elektrotroskové
(préskove),

- plazmové rezanie,

- brsenie,

+ rezanie kyslikom,
- tepelné striekanie.

odportia pouzivanie osobnych ochrannych pi IIl. kategé-
rie) a aj v pripade, ak vznika riziko chytenia pohyblivymi strojovymi
suciastkami, ktoré st spojené so zdravotnym alebo bezpeénostnym
rizikom. Produkt nechrani casti tela, ktoré nesu nim zakryté. Aby bola
zabezpetena plné ochrana tela, pouzivajte dalsie OOP zodpoveda-
juce riziku v stilade s hodnotenim rizik uskutoénenym v pracovnom
prostred - rukavice, topanky, pokryvky hlavy, ochranu oéi, tvare a
krku a dalsie ochranné odevy na ochranu pred rizikami vznikajicimi
pri zvérani, ako st kapucia, rukavy, zéstery a gamage. Ochrana pred
rizikami a nebezpecenstvami neuvedenymi v navode nie je zaru¢end.
Ochrana pred rizikami a ohrozeniami, ktoré nie su uvedené v tom-
to navode na pouitie, nie je garantovand. Z operaénych dévodov
nemozu byt vietky Casti systému na oblikové zvaranie, ktoré si
napojené na siet, zabezpecené pred priamym kontaktom . Moze byt
vyzadované dodatoéna ciastoénd ochrana tela, napr. pre stropné
2véranie. Odev je urceny len na ochranu pred kratkodobym nahodnym
kontaktom s aktivnymi si¢astami systému na oblikové zvéranie a do-
datoéné vrstvy elektrickej izolacie sa vyzaduju v situdciach, v ktorych sa
vyskytuje zvy3ené riziko porazky elektrickym pradom. Stupefi ochrany
pred plamefiom je mensi v pripade, Ze je zvératsky odev znedisteny
horlivymi latkami. Rast obsahu kyslika vo vzduchu podstatne znizuje

Materidly z ktorych je produkt vytvoreny, by nemali mat negativny
vplyv na zdravie alebo hygienu pouzivatela. Ale kazda latka, ktort ma-
terial obsahuje alebo ktora je zlozkou vyrobku méze byt alergénom,
napr. bavina, koza, kovové prvky, latex, farbivé a pod. ZvI4t citlivym
osobam sa odportiéa pred pouzitim vyskisanie vyrobku alebo lekar-
sku konzultaciu.
Velkost: Vyrobok by mal mat vhodni velkost, ktort sa prispdsobuje
obliekajtic a regulujic vyrobok pred zacatim prace. Velkost produktu
je uvedend priamo na vyrobku alebo vnitornom stitku alebo na ba-
leni. Dostupné velkosti st uvedené v policku SIZES. Vietky velkosti st
uvedené v tabulkich dostupnych na webovej strénke rawpol.com.
Cistenie, 0§ a dezinfekcia: Odporacania vztahujdice sa na
osetrovanie odevu st uvedené na stitku daného vyrobku. Odpordéaji
sa véeobecne dostupné na trhu cistiace prostriedky a o3etrujice pro-
striedky pre urcity druh materialu, ktoré nemaji negativny vplyv na
pouzivatela. Produkty, ktoré nemaju zasity stitok s navodom na ose-
trovanie, by sa nemali ¢istit vzhladom na viastnosti materidlu; takéto
vyrobky sa mozu len otrepat z prachu a pod. Neodporica sa pouzivat
iadne dodatoéné metédy dezinfekcie a dezinfekéné prostriedky, lebo
mé2u mat vplyv na pokles stupia ochrany odevu. Ochranny odev by

Po vycisteni by malo byt oblecenie skontrolované, ¢i neob-
sahuje znamky poskodenia.

Symboly vztahujtice sa na osetrovanie a Cistenie odevu, ktoré sa mozu
pouzit, vratane objasnenia: &7 ~ Ruéné pranie, max 40°C, &7 - Pranie
pri teplote do 30°C, &7 - Pranie pri teplote do 40°C, \&7 - Pranie pri
teplote do 95°C, % - Neumyvajte, %X - Nesmie sa bielit/chlérovat,
B - Nezmykat, [ - Susit v zavesenej polohe, = ~ Zehlenie pri te-
plote200°C, & - Zehlenie pri teplote 150°C, & - Zehlenie pri teplote
110°C, 2 - Nesmie sa zehlit, XX - Necistit chemicky. , max 5 x - maxi-
malny pocet ¢istiacich cyklov.

Skladovanie: Vyrobok skladovat pri spravnej teplote,
bre vetranom mieste. Pril
nizka teplota alebo intenzivne svetlo mzu mat nepriaznivy vplyv na
kvalitu. Vyrobca nenesie zodpovednost za kvalitu vyrobku, ktory bol
skladovany v rozpore s odporacaniami. To moze zniit troven ochrany
produktu.

Druh balenia: Odporica sa distribticiu (vrtane prepravy) tohto
vyrobku v obale z kartonu alebo folie. Nakladku, prepravu a vykladku
je nutné vykonévat za podmienok zabezpecujticich pred namotenim,
zaspinenim a poskodenim.

Termin spotreby: sa hodnoti na zaklade opotrebenia vyrobku.
Vzhladom na réznu intenzitu pouzivania vyrobku a vplyv atmosféric-
kych podmienok, ako slneéné svetlo, zrzky a pod. neméze sa uviest
konkrétny termin opotrebenia vyrobku. Produkt zachovava ochranné
viastnosti do chvile poskodenia, ktoré sa neméze odstranit bez pokle-
su stupia ochrany. Vyskytovanie mechanickych poskodeni znamena,
e by sa mal vyrobok odovzdat na opravu alebo bezodkladne prestat
pouzivat. Pri spravnom skladovani méze byt doba skladovania vyrob-
ku kratsia ako 5 rokov od datumu vyroby.

Datum vyroby: je uvedeny na skupinovom baleni alebo pri vyrobku.
Uvadza sa spolu s islom partie vyrobkov, napr. 200120191234; vysve-
tlenie: tretie a Stvrté ¢islo znamena mesiac vyroby, dalsie Styri cisla
uvédzaji rok vyroby. Ostatné ¢isla spolu s uvedenymi st uréené na
identifikaciu partie vyrobkov.

V pripade, ze tento navod strati platnost v dosledku zmien v legislative
alebo inych faktorov, musi sa stiahnut nova verzia tohto navodu.
Pristup k vyhlaseniu o zhode EU mozno ziskat na adrese support.
rawpol.com.

Aktualne névody st dostupné na webovej stranke rawpol.com, su
port.rawpol.com alebo rawpol.com.pl/PIP. Tento navod je oznaceny
ako verzia v. B.C2LHOWF.104, kde B.C2LHOWF.104 znamené poradové
&islo verzie. V pripade, ze sa symboly uvedené v navode nezhoduju
20 symbolmi uvedenymi na vyrobku alebo na baleni, to znamen,
e mozeme mat k dispozicii navod, ktory sa vztahuje na ind partou
vyrobkov alebo na iny vyrobok. V takomto pripade kontaktuje osobu,
ktor vam tento navod poskytla, alebo vyrobcu alebo jeho opravne-
ného zéstupcu, aby ste dostali k dispozicii navod k partii vyrobku, kto-
1y Vlastnite. Nezadinajte pracu, kym sa nezoznamite s aktualnym/
prislusnym navodom na pousit
TENTO NAVOD SA MOZE OPAKOVANE KOPIROVAT, ABY SA MOHOL S
NiM ZOZNAMIT KAZDY POUZIVATEL PRODUKTU.

Objasnenie pouitych symbolov: CODE - kod tovaru, NUMBER —
¢&islo vyrobku, SIZES - dostupné velkosti, COLOURS - dostupné farby,
PACKING - mnozstvo produktu v najmensom baleni/ pocet v kartone,
STANDARDS - standardy, o7 - ¢islo Sarze, e ~ datum vyroby, ¢,
(reis) - symbol pre identifikaciu vyrobcu, " — Jogo znacky, (Tl -
Zzoznamit sa s ndvodom na pouzitie, © - on-line vyu¢ba, C€ - oznace-
nie zhody, i - znatka zhody Colnej Unie, €- ukrajinska znacka zhody.

EN ISO 11611:2015 Class 1 A1 A2- piktogram, ktory znamen4
ochranu pred rizikami, ktoré sa mozu vyskytnut pocas zvérania,
& normy a trieda zvéracieho odevu (Trieda 1; pozri tabulka & 1 a 2)
spolu s oznacenim metody skgok (AT - odolnost proti obmedzenému
Sireniu plamena testovana metédou zapélenia povrchu (Postup A); A2
- odolnost proti obmedzenému Sireniu plameria testovana metédou
z@ﬂenia okraja (Postup B)).

EN IS0 11612:2015 A1 A2 B1 C1 - piktogram oznatujdici ochranu
pred hordicimi lstkami a plameriom, &islo normy spolu s oznacenim te-
stovacej metody (AT - odolnost proti obmedzenému Sireniu plamenia
metédou povrchového zapalovania (postup A); A2 - odolnost proti
obmedzenému Sireniu plamefia metédou okrajového zapalovania
(postup B); B1 - troveit Ucinnosti ochrany proti konvekénému teplu
(rozsah B1-B3); C1 - roven Géinnosti ochrany proti tepelnému Ziareniu
(rozsah C1-C4)).

=
-velkost odevu.

Této instrukcia je neoddelitelnou stéastou obalu, a je zérover jeho
oznagenim. V sulade s Nariadenie Eurépskeho Parlamentu a Rady (EU)
2016/425 ¢1.17 bod 1, vaetky znacky nemusi byt umiestnené na vyrob-
ku. Popis oznaéenia v obsahu in3trukcie je zavaznou informaciou tiez v
pripade vyskytu faktorov, ktoré by sposobili, ze oznacenia na vyrobku
su neitatelné. Vietky opisy nevysvetlené v tejto instrukcii sa priamo
alebo nepriamo nevztahujti na bezpeénost a zdravie. Vyrobok a jeho
obal je nutné Zlikvidovat v stlade s platnymi miestnymi predpismi.
Informécie tykajice sa zlozenia vyrobku a jeho obalu st dostupné na
rawpol.com.

T INSTRUKCIJA IR INFORMACIJA NAUDOTOJAMS
Pagaminta: RAW-POL Stefariski S.K.A., Julianéw 50, 96-200 Ju-
lianéw, Lenkija.

HALUEHHA 'K 3AMIHHIX YaCTUH.
Tabnuus 2. Kpurepii 860y OAAY ANA 3BAPHYKIE (TOUKa BIANIKY).

TUROAAY | i repii suGopy signocko | <PUTEPITBUGORY
ann 38ap- y BiAHOCHO yMoB
> npouecis
Hukis oToueHnn

y !
ﬂAHV IHCTPYKLIIO MOMHA BATATOPA3OBO POIMHOXYBATH, LLIOB
3 HEIO O3HAVIOMVBCS KOXEH KOPVICTYBAY BIAPOBY.

MoncHenHn yxutux cumsonie: CODE - TosapHmii Ko, NUMBER
~ Homep ToBapy, SIZES ~ pocTynki posmipu, COLOURS ~ aoctynki
Konbopw, PACKING — KinbKicTb BUPOGIB y HaiiMeHLIOMY ynakyBaHHI/
KINbKICTb B KapTOHHiiA Kopo6Lyi, STANDARDS — cragapTi,

naprii, ¢4 - pata el (reis) —
Wuwowsan _ ioromn Gpenay, LIE — 03HaoMCA 3 iHCTPYKLi€lo

Textika pyuHoro 3apiosaHia | O6cnyroByBanHa
3 nerkolo dopmaLieio pos- | Malvh, Hanp.:
Np-uckyBaHb  Ta  Kpanenb, |- MawmHn AnA Kuc-

: HEBOrO pi3aHHs,

- rasoge 38apioBaHHa - MaLMHW ANA nnas-

- 383pioBanHa TIG MOBOTO pi3aHHs,
Knac1 |- 3sapiosanma MIG - OnopHMii  38apio-
- MIKpOMna3MoBe 38apIoBaHHA |  BanbHuit anapar,

+ nashHA MawuHA [nA Tep-
- TouKOBE 38aPIOBAHHA Mi4HOrO  Hanune-
- 38apiosata MMA (enektpo- | s
AOM 3 pYTWIOBUM MOKPWT- |+ 3BaploBaNbHMIA
TAM). Bepcrar.

o / He cnin 3acTocosysatn BUpi6 He
3a , BCynepey IHCTPYKUii, a TakoX B
yMosax BENUKOrO PU3NKY (ANA AKNX € 3a

3acobie iHauBiayanbHoro 3axucty Kareropii Ill) Ta koma icHye

HeGe3NeKa BTArYBaHHA PyXOMUAMIA YACTVHAMI MALVIH, MOB'A3AHNX 3
3arpo30i0 AN1A 340POB'A a6 Gesnexu. BUPI6 He 3axuLac Ti HacTHm
Tina, AIi He NPUKPUBac. 3aXVICT Bif 3arPo3 Ta HeGeanek, A He 3ragaki B
IHCTPYKLi, He FapaHTYETLCA. 3 METOI 3a6e3neueHHA NOBHOTO 3aXVCTy
Tina CNiA AOAATKOBO BUKOPUCTATW BIAMOBIAHI AO 3arpo3w 3acobut
iHAUBIAYaNbHOrO 3aXMCTy BIANOBIAHO AO OLiiHKY 3arpo3, NPoBeAeHOT
B Cepe/loBULi NpaL, - PyKaBULIb, B3yTTA, FONOBHMX YGOpIB, 3ax1CTy
ouet | 06U Ta Wil Ta AOAATKOBHX 3aXUCHWX ENIEMEHTIB OAATY, O
3a6e3neuyloTb 3aXVICT BIA 3arpo3, AIki BUHUKAIOT Nij} HaC 38apIOBAHHS,
TaKIX AK KaMIoWOHM, PyKau, GapTyxw Ta reTpu. 3axwcT Big 3arpo3 i
HeGesnex, He nepeniivenviX B IHCTPYKLi, He rapaHTYETbes, 3saxaloun
Ha onepaTyBHi 06CTaBUHM, HE BCi YACTUHM IHCTAnALi AN 38aPIOBaHHA
NEKTPUUHOIO AYroIo, AKI 3HAXOAATLCA MIA HANPYTOW, € 3axvweH
BiA GE3NOCEPENHbOTO KOHTAKTY. MoXe BUMAraTMCA AOAATKOBMI
YaCTKOBMIA 3aXWCT Tina Hanp. ANA 38aploBaHHA Ha cremi. JaHwit
OfAT € MPUIHAMEHWIA TINbKM ANA 3AXUCTY NPU KOPOTKOUACHOMY
HEHABMUCHOMY KOHTAKTI 3 aKTVBHUMW aCTWHaMu Kona An
3BapIOBaHHA Ayrolo, a TOMy B CUTyauifix, Ko icHye nij

TexHika pydHOro 3BapioBaHHA | 06CNyroByBaHHA
3 BENMKWMYM  KINbKOCTAMM | MalwuH, Hanp.:
PO3NpUCKyBaHb Ta Kpanenb, |-y  oGMexeHomy
Hanp.: npoctopi,

- 38apiosanHa MMA (enekTpo- |« npy 38apioBanHi /
7OM i3 38UaiiHUM 60 uenio- [ pisaHHi Hag rono-
TIO3HM MOKPUTTAM) BOI 60 B CXOXUX

+ 38apioBanHA MAG (3 nokpwT- | Bumywenux noan-
TAm CO2 a6o rasosux cymi- | winx.
wei)

- 3BapioBanHA MIG (B1cokoio
Hanpyroio cTpymy)

+ 3BapIOBAHHA CAMO3AXMCHUMM
CTpUKHeBUM ApoToM (nopo-
WKOBMM) NNa3MoBe pi3aHHA

+ BuoB6YBaHHA

+ KiCHeBe pi3aHHA

+ TepMiuHe HanuneHHs.

Knac2

PUSVIK ypaxeHHs eneKTPUUHIM CTPYMOM, - HROBXIAHI AOAATKOBI Waph
enekTpUIHOI i30AUi. PiBeHb 3aXACTy BiA Nonym's Gyae MeHwiM,
AKWO 3aXUCHWIA OAAr 3BapHUKIB Gyae 3abpyAHEHMIA roprYUMN
PeuOBUHaMM. 3POCTaHHA BMICTY KUCHIO B MOBITPI 3HAYHO 3MEHWYE

ir pedoms apsaugoti. Produktas gali bati 1 (class 1) arba 2 lasés (class
2). 1 Klases priemonés saugo nuo maziau pavojingy suvirinimo baduy ir
emesnj pursly i silumos spinduliavimo poveikio lygmen sukelianciy
atvejy. 2 klases saugo nuo budy
ir aukstesnius pursly ir §ilumos spinduliavimo poveikio lygmenis
sukelianiy atvejy — 2. 1 ir 2 lenteles. Apsaugos lygis buvo nustatytas
remiantis bandymais, atliktais pagal normas / specifikacijas, kurioms
jos taikomos. Produktas apsaugo nuo pirmiau minéty pavojy ir yra
skirtas naudoti aplinkoje, kurioje jie susidaro. Visada atlikite rizikos
Vertinima tam tikroje darbo aplinkoje, kad patikrintuméte, ar gaminys
uztikrina apsauga nuo visy Sioje aplinkoje esanciy pavoju.

1lentele - kokybes ir atlikimo reikalavimy apibendrinimas

Skir- | peikalavimas 1 klasé 2Klasé
snis
Atsparumas _tem-
pimui
62 |-austa tekstilés 400N 400N
medziaga iSoriné
- oda 80N 80N
Atsparumas _tem-
pimui
63 |-austa  tekgtiey 15N 20N
mediiaga iSoriné
- oda 15N 20N
Atsparumas
trakimams
Bandomojo  pa-
64 |visiaus plotas 200 kPa 200kPa
7,3 cm?
BandomoloBals 100 kPa 100 kPa
riaus plotas 50 cm
Sialiy patvarumas
6s | ;eakstlles medzia- . .
- oda 225N 25N
Tekstiles medziagy
audimo  matmeny +3% +3%
66 |Pokytis "
Tekstiles medziagy
imo +5% +5%
matmeny pokytis
Ugnies sklidimas 150 15025 A 150 15025 A
- Aprocedara- pri-|  procedara procedara
valoma (pavirsiaus (pavirsiaus
67 |- B procedura - pa-|  uzdegimas) uzdegimas)
rinktinai 150 15025 8 150 15025 B
procedira (krasty | procedara (krasty
uzdegimas) uzdegimas)
Joks bandinys, | Joks bandinys,
jokios dalyje jokios dalyje
neturéty prileisti | neturéty prileisti
prie to, kad prie to, kad
apatiné liepsnos | apatin liepsnos
riba paliesty vi- | riba paliesty vi-
riuting arba kuria | r3utine arba kuria
nors i vertikaliy | nors s vertikaliy
briauny. briauny.
Be skyliy Be skyliy
sudarymo? sudarymo®
Beliepsnosir | Be liepsnos ir
islydytylikuciy | islydyty likuéiy
iglikimo iglikimo
Liepsna <25 Liepsna <25
<25 Rusenimas <2 s
68 | Purkimo jtaka 15 lagy 25 a3y
Silumos  perdavi-
69 |mas  (spindulia-| RHTI2427,0 | RHTI242160
vimas)
6.10 Elektrinis  atspa- >10°0 >10°0
rumas
611 | Riebaly odoje <15% <15%
kiekis
> 150 15025 atveju, B procedara, 3is néra taikomas

Apribojimai / |spéjimai: Nenaudoti produkto ne pagal paskirtj, in-
s(vukcuos nurodymus, dideles rizikos salygomis (kai butina naudoti
" apsaugos ir esant rizikai bati
jirauktam frenginiu judar R INIERGAETE M el bt e
saugumui. Produktas nesaugo kano daliy, kuriy neuzdengia. Siekiant
visiskai utikrinti kuno apsauga, batina papildomai naudoti atitinka-
mas pagal pavojy AAP, kaip nurodyta darbo aplinkos pavojy vertinime:
- piritines, avalyne, galvos apdangalus, akiy, veido ir kaklo apsaugas
bei g , kurie uztikrina apsau-
g4 nuo virinant kylandiy pavojy, pvz, gobtuvus, rankoves, prijuostes
ir blauzdines. Neuztikrinama apsauga nuo instrukcijoje nenurodyty
grésmiy ir pavoju. Apsauga nuo instrukcijoje neminimy grésmiy ir
pavojy neuztikrinama. Dél naudojimo ypatybiy ne visos suvirinimo
elektros lanku jrenginio dalys su jtampa gali bati apsaugotos nuo
salycio. Gali prireikti papildomos dalinés kano apsaugos,

Sis _produktas apsaugos

(AAP), apibréztoms Europos ir Tarybos (ES) PV
2016/425, ir atitinka 3ios direktyvos reglamentas. Ji buvo priskirta Il palaikio nety
kategorijai.

Standartai: Produktas atitinka EN ISO 13688:2013+A1:2021 ,Ap-
saugine apranga. Bendrieji reikalavimai; EN 1SO 11611:2015 ,Ap-
saugine apranga, devima suvirinimo ir panasiu procesu metu; EN
1SO 11612:2015 ,Apsauginiai drabuziai. Drabuziai, apsaugantys nuo
karicio ir liepsnos. Minimalus eksploataciniy savybiy reikalavimai:
Paskelbtoji jstaiga: SGS Fimko Ltd, Takomotie 8, FI-00380 Helsinki,
Finland, jstaigos numeris: 0598.

Produktas/aprasymas: Apsaugme apranga. 13samus produkto apra-
symas pateikiamas rawpol.co

Paskirtis: Gaminys skirtas apsaugo(l vartotoja nuo: tiskaly (smulkiy
isilydziusio metalo lageliy), trumpalaikio salycio su liepsna, virinant
ir gretutiniuose procesuose naudojamo  elektros lanko 3ilumines
spinduliuotes, sumazinti galimybe gauti srovés smagj netytia prisi-
lietus prie elektros laidu, kuriy jtampa mazdaug iki 100 V nuolatines
srovés prastinémis suvirinimo salygomis, apsaugoti nuo riboto liep-
snos plitimo konvekcinés §ilumos, Silumines spinduliuotés. Prakaitas,
tepalai ar kiti tersalai gali daryti poveikj apsaugos nuo

irinant virs galvos. Apranga skirta tik apsaugoti nuo trum-
o salycio su veikliomis suvirinimo lanku grandines
dalimis ir papildomi elektros izoliavimo sluoksniai privalomi esant
padidéjusiai elektros srovés smagio rizikai. Apsaugos nuo liepsnos lyg-
muo sumazéja, jeigu suvirintojy apsauginiai drabuziai uztersti degio-
mis medziagomis. Padidéjus deguonies kiekiui ore zymiai susilpnéja
suvirintojy drabuziy apsaugos nuo liepsnos poveikio savybés. Butina
elgtis atsargiai suvirinant uzdara patalpose, pvz, jeigu yra tikimybé,
kad aplinkoje gali padaugéti deguonies. Drabuziy uztikrinamas elek-
tros izoliavimas sumazéja, jeigu drabuziai sudréksta, uZtersiami ar
prisigeria prakaito. Dviejy daliy apsaugos drabuziy atveju abi dalys
turi bati dévimos kartu, kad uztikrinty reikalaujama apsaugos lygmeni.
Naudojant papildomas kano apsaugas, pvz., gobtuvus, rankoves, priju-
ostes i blauzdines, aprangos gaminys skirtas naudoti kaip papildomas
apsauginiy drabuziy elementas, kuris uztikrina apsauga nuo pavojy
virinant. Pajutus  saulés nudegimy panasius simptomus, reiskia,

prasiskverbia UVB spinduliai. Kiekvienu tokiu atveju drabuzius btina
pataisyti (jeigu tai yra tikslinga) arba pakeisti ir batina ypat atkreipti
démes| j butinybe ateityje naudoti papildomus, atsparesnius apsaugi-

trumpalaikio salycio su elektros laidais su tokia jtampa lygmeniui.
Siekiant tinkamai visiskai apsisaugoti nuo pavojy, kurie gali veikti

i batina papil i naudoti ines prie-
mones (AAP), kurioms taikomi kiti standartai, galvai, veidui, rankoms

nius Kktinai ant vilkimy drabuziy uztiskus
cheminio ar degiojo skyscio rekomenduojama, kad vartotojas nedels-
damas pasitraukty ir atsargiai nusivilkty aprangos gaminius, jsitikines,
kad jokioje vietoje cheminés medziagos ar skyscio nepateko ant odos.
Paskiau drabuzius batina i3valyti arba nenaudoti.

AKX /i BUPI6, He NOBWHHI HeraTvHO
BNAMBATM Ha 3[OPOB'A UM ririeHy KopucTysaua. OAHaK, KOXHa
PpeyoBMHa, AKa € CKNajoBolo MaTepiany BUpoby abo cknagosolo
camoro BUpoby, Moxe 6yTu anepreHom, Hanpyknag, 6aBoBHa, WKipa,
MeTanesi enemeHTy, naTeKc, 6apBHUKA i T.1. OCOBAUBO BPa3AMBAM

Naudojimas ir prieziara: Apsauginius drabuzius bitina vilketi tik
kartu su kitais, t. y. apsaugine palaidine Lh-SPECWELD-J kartu su
apsauginémis kelnémis LH-SPECWELD-T arba LH-SPECWELD-B. Nuo
naudotojo asmeninés atsakomybes priklauso, kad bty uztikrinamos
produkto apsauginés funkcijos. Produktas néra skirtas deveti. Produk-
ta batina apsivilkti. Jeigu produktas turi kokius nors uzsegimus, batina
juos uzsegti (uztraukti). Jeigu produktas turi uzrisamus elementus,
batina juos uzristi. Batina atkreipti démesj, kad produktas patogiai
priglusty ir suteikty judéjimo laisve (tam tikslui batina priderinti visy.
ragiy reguliavimus, jeigu tokiy yra). Vilkimus drabuzius visada uzsiseg-
ti. Jeigu drabuz] sudaro dvi dalys, t. y. kelnés ir striukeé (palaidine), dydis
yra tinkamas, jeigu tarp striukés (palaidines) ir kelniy lieka uzlaidas, kai
vartotojas pirmiausia visiékai istiesia abi rankas viré galvos, paskiau
pasilenkia, kol pirity galais pasiekia pagrinda. Be to, vartotojo riesai,
dilbiai ir kulksnys taip pat turi buti uzdengti, kai vartotojas issitiesia. Tai
taikoma ir vienos dalies drabuziams. Tai, kas i3deéstyta pirmiau, batina
patikrinti vizualiai ir jvertinti, ar drabuis pritaikytas ir yra tinkamo dy-
dzio, kai vartotojas vilki tinkamo dydzio drabuz] Prcduktul nuslvllk(l
pirmiausia atsegti visus ankséiau uzsegtus

kopuctysants, © - oHnaitn HasuaHHs, C€ — 3Hak BiANOBIAHOCTI,
Bl - 3HaK AOTPMMaHHA MuTHoro Colozy, © - yKpaiHCbKWil 3HaK

n@mmnnocn
EN SO 11611:2015 Class 1 Al A2 - nikTorpama, fika o3Havae
3aXUCT B HeGe3nek MiA Jac 3BaIOBAHHA, HOMEP HOPMU Ta Knac
opsry ansi 3sapiosanma (Knac 1; aveucs Tabnuui N1 Ta 2) pasom 3
NO3HAYEHHSAM METORY AOCTifpkeHb (A1 - CTIMKICTb AO OBMEXeHOro
nonym's, meTopom nignany
(Mpoveaypa A); A2 - CTIVIKICTb 40 OBMEXEHOrO MOLIMPEHHA NoNYM'R,
BUNPOGyBaHa MeTofoM nignany Kpaio (poueaypa B).
C ENISO 11612:2015 A1 A2 B1 C1 - niKTorpama, aika o3Havae 3axct

Bifl rapAYNX YMHHWKIB | NONYM'A, HOMEP HOPMM Pa30M 3 NO3HAYEHHAM
meTofy AOCHimKeHb (A1 - CTIWIKICTo A0 OBMEXEHOrO MOWMPEHHA

nonym’s MeToom A); A2 -
CTIKICTb 40 0BMEXEHOro MoWMpeHHs Nonym'a MeTopoM KpaioBoro
; B - piBeHb 3axucry sin

KoHBeKLiiHoro Tenna (jianasoH B1-B3); C1 - piseHb edekTusHOCTI
33XUCTY BIA TENIOBOTO BUNPOMIHIOBAHHA (aianason C1-C4)).
B=

- BENMUMHA OAATY.
[laHa HCTPYKUIA € HEBIA'EMHOK YaCTVHOK YNAKOBKM, ABMAIOYMCH
BOAHOUAC ii MapKyBaHHsM. BIAMOBIAHO A0 PernameHT EBponeiicbKoro
Napnamenty Ta Pagu (EC) 2016/425 117 n. 1 AO3BONAETHCA He
HaHOCUTH Ha BUDIG BCiX 3HaKiB. Onvc

8 3MICTi IHCTPYKUT € 0GOB'A3KOBUM, TaKOX | 8 TOMy BUNaAKY, Kol 6

BUHUKNA YMHHWKN, AKi Crip! T
Ha BUPOGI. ByAb-AKi MO3HaueHHs, AKi He GyAyTb MOACHeHi B Aakil
iHCTpYKUi, He a60 oroc Ha

6e3neky Ta 330POB'A. BUPI6 Ta 1010 ynaKosky Clia yTvnisyBaTy 3rigHo
3 AlOYMMI MICLEBUMYA NONOKEHHAMM. IHGOPMAL, AKA CTOCYETHCA
cKnaay BUPOGY Ta FiOro yNakoBKw, AOCTYMHa Ha rawpol.com.

POKYNY A INFORMACIE PRE UZIVATELOV

Vyrobené pre: RAW-POL Stefariski SK.A, Julianéw 50, 96-200
Julianéw, Polsko.
Tento vyrobok patri medzi prostriedky osobnej ochrany (OOP) urené

iki 40 °C temperatiroje, Y7 - Skalbti iki 95 °C temperatiroje, B - Ne-
plaukite, % - Nebalinti (nechloruoti), B - Negrezti, [ii] - Dziovinti
pakabintus, = - Lyginti 200 °C temperatiira, & - Lyginti 150 °C
temperatara, & - Lyginti 110 °C temperatira, 2 - Nelyginti, X -
Nevalyti cheminiu budu. , max 5 - maksimalus valymo cikly skaicius.
Laikymas: Produktas turéty bati laikomas tinkamoje temperatiroje,
sausoje, gerai védinamoje vietoje. Didelé oro drégmé, per aukita arba
ema temperatara arba stiprus apsvietimas gali neigiamai veikti koky-
be. Gamintojas neatsako uz gaminio kokybe, jeigu gaminys laikomas
nesilaikant rekomendacijy. Tai gali sumazinti produkto apsaugos lygi.
Pakuotés risis: 3j produkta rekomenduojama platinti (ir gabenti)
kartono arba plévelés pakuotéje. Pakrovimas, gabenimas ir iskrovimas
turéty vykti salygomis, sauganiomis, kad nesudrékty, nesusipurvinty
ir nepazeisty

Tinkamumo naudoti laikotarpj: galima nustatyti pagal produkto

atristi anks¢iau uzristus elementus, jeigu tokiy yra. Jeigu praduktas
dévimas kartu su kitomis asmeninémis apsaugos priemonémis, batina
ustikrinti i ines funkcijas, atsizvelgiant | paskirtj.
Prijuostés turi uzdengti naudotojo kiino priekine dalj bent nuo vienos
iki antros soninés siales. Jeigu vilkima papildoma apranga, kuri uztikri-
na tam tikry kano daliy apsauga, pagrindiné apranga turi atitikti bent
1 Klasés reikalavimus. Visais atvejais svarbiausi yra reikalavimaiPries

privalo savo. patikrinti, ar produk-
tas yra tinkamas numatytiems darbo veiksmais, yra sukomplektuotas
ir ar uztikrinamos visos apsauginés funkcijos. Batina patikrinti, ar néra
pazeidimy, kurie galety neigiamai veikti apsaugines funkcijas (pvz.,
jtrakimu, skyliy, plysusiy sidliy, pazeisty uzsegimy, pratrynimy ir saly-
&io su karstais veiksniais ar liepsna zymiu, t. y. perdegimuy, ar bet kokiy
kity pokyciy, kurie gali pazeisti drabuzio savybes). Pasireikus tokiam
neigiamam poveikiui, batina prie dévint atkurti pirmine tinkama
produkto bukle (batina kreiptis j gamintoja ar jgaliotajj gamintojo at-
stova), o jeigu nejmanoma, bitina produkta pakeisti. Taip pat dirbant
batina atkreipti demesj, kad baty i funkcijos.

Dél jairiy salygy ir aplinkos veiksniy po-
veikio, pvz, saulés Sviesos, lietaus ir pan., néra galimybés nurodyti
konkrety termina. Produktas islaiko apsaugines savybes iki sugadina-
mas taip, kad pasalinti zinus apsau-
gos lygio. Atsiradus mechaniniy pazeidimy, produkta batina taisyti
arba nedelsiant liautis jj naudoti. Tinkamai laikant, produkto saugoji-
mo laikas gali biti iki 5 mety nuo pagaminimo datos.

Pagaminimo data: nurodoma ant antrinés pakuotés arba produkto.
Pateikiama Kartu su partijos numeriu, pvz, 290120191234; paaiskini-

mai: tredias ir ketvirtas skaitmenys rodo pagaminimo ménesj, o kiti
keturi skaitmenys rodo pagaminimo metus. Like ir ankséiau mineti
skaitmenys rodo partijos numerj.

Galimybe susipaZinti su ES atitikties deklaracija galima support.
rawpol.com.

Jeigu 3i instrukcija nustoja galioti dél pasikeitusiy jstatymy arba kity

Praradus apsaugines savybes reiskia, kad produktas yra

linkybivy, batina parsisiusti naua versia. Naujausios instrukcijos

Siekiant parinkti tinkamos rasies drabuzius, batina susipazinti su 1 ir
2lentelémis. Kilus bet kokiy abejoniy, batina kreiptis j DSS specialista,.
Produktas neturi papildomos jrangos ar atsarginiy daliy.

2lentelé. Suvirintojy drabuziy parinkimo kriterijai (gaires).

rawpol.com, support.rawpol.com arba
rawpol.com.pl/PIP. i instrukcija zenklinama v. B.C2LHOWF.104, kur
BC2LHOWF.104 reiskia versios eilés numer, Pries pradedant dirbti
patikrinti, a turite naujausia (tinkama) turimos prekes naud

Suvirintojy | oo Lo o kriteril Parinkimo kriterijai
drabuziy i pagal aplinkos
procesus
rasis salygas
Rankinio suvirinimo badai, | Masiny prieziara, pvz.
kai susidaro nedaug pursly | deguoninio pjovimo

pagal

Zil su jos turiniu ir ja visa apsau-
gos priemonés naudojimo laika. Jeigu instrukcijoje pateikiami zen-
Klai suant pakuotés is zenklais, vadi-
nasi, galite turéti naudojimo instrukcija, skirta kitai prekiy partijai arba

kitai prekei. Tokiu atveju batinai kreipkités | instrukcija Jums pateikus]
asmenj arba j gamintoja ar gamintojo jgaliotajj atstova, kad duoty
dokumenta, skirta Jusy turimai prekiy partijai. Batina besalygiskai
patikrinti, ar turite naujausia (tinkama) naudojimo instrukcija, skirta
turimai prekei. Jeigu instrukcija yra pasenusi arba netinkama turimy
prekiy partijai, batina besalygiskai gauti naujausia (tinkama) naudo-
jimo instrukcija ir susipaZinti su jos turiniu. Nepradékite dirbti, jeigu

ir lasu, pvz: masiny,
« dujinis suvirinimas, plazminio  pjovimo
+ TIG suvirinimas, masiny,
- MIG ini
1 klase
« mikroplazminis  suvirini- | agregaty,
mas, siluminio  purskimo
- litavimas, masiny,
+ taskinis suvirinimas, stacionariy
« MMA suvirinimas (elektro- | - agregaty.
dais su rutilo apvalkalu).
Rankinio suvirinimo budai, | Masiny prieziara, pvz.:
kai susidaro daug pursly ir | - ribotose erdvese,
lady, pvz.: « suvirinint (pjaunant)
« MMA suvirinimas (elektro- | vir galvos ar pana-
dais su paprastuoju arba| Siose priverstinése
celiuliozés apvalkalu), padetyse.
+ MAG suvirinimas (CO2 arba
2Kase dujy misinio aplinkoje),

+MIG suvirinimas ~(didelio
stiprio srove),

« suvirinimas bazinio fliuso
miltelinémis vielomis,

- plazminis pjovimas,

+ skaptavimas,

- pjovimas deguonimi,

-+ Siluminis purskimas.

Medziagos, i kuriy gaminamas produktas, neturéty nepalankiai veikti
naudotojo sveikatq ar higiena. Vis délto kiekviena medziaga, kurios
yra produkto sudetyje, galialergizuoti, pvz, medvilne, oda, metaliniai
elementai, lateksas, da an. Ypat jautriems asmenims reko-
menduojama pries dévint iSbandyti produktq arba pasikonsultuoti
o gydytoju

aminys turéty bati tinkamo dydzio, kurj bitina parinkti ma-
cucqanus prie3 pradedant dirbti. Produkto dydis nurodomas tiesiogi
ant produkto arba vidiniame fsiuve, arba ant pakuotés. Galimi dydziai
nurodyti lauke ,SIZES", Visi dydiai nurodyti rawpol.com skelbiamose
lentelése.
Valymas, ra ir dezinfekavimas: Nurodymai dél prieziros,
valymo pateikiami kiekvieno produkto jsiuve. Rekomenduojama na-
udoti visuotinai parduodamas, tam tikros rasie medziagoms skirtas
valymo, priezidros priemones, kurios neigiamai neveikia naudotojo.

°

su
SIA INSTRUKCIJA GALIMA DAUGEL] KARTY DAUGINTI, KAD SU JA
SUSIPAZINTY KIEKVIENAS PRODUKTO NAUDOTOJAS.
Naudojamy simboliy paaiskinimas: CODE - prekés numeris, NUM-
BER - artikulo numeris, SIZES - galimi dydziai, COLOURS - galimos spa-
Ivos, PACKING - produkto kiekis maziausioje pakuoteje (iekis kartono
dééje), STANDARDS — normos, [ - partijos numeris, 1 - gamybos
data, ¢, @D (reis) - gamintojo identifikacinis zenklas, & e _ prekes
zenklo logotipas, [T - susipazinti su naudojimo instrukcija, © - inter-
nete instrukcij, C€ - atitikties Zenklas, Bl - Muity Sajungos atitikties
Zenklas, © - ukrainieiy atitikties Zenklas.

@ EN ISO 11611:2015 Class 1 A1 A2 - piktograma, rodanti apsau-
93 nuo pavojy suvirinimo metu, standarto Nr. ir suvirintojy drabuziy
klase (1 klasé; zr. 1 ir 2 lenteles) kartu su tyrimo budo nuoroda (A1 -
resistance to limited flame spread tested with surface ignition method
(Procedure A); A2 - resistance to limited flame spread tested with edge
ignition method (Procedure B)).

EN SO 11612:2015 A1 A2 B1 C1 - piktograma, nurodanti apsau-
ga nuo karéty veiksniy ir liepsnos, standarto Nr. ir bandymo metodas
(A1 - atsparumas ribotam liepsnos plitimui pavirsiaus uzsidegimo
metodu (A procedira); A2 - atsparumas ribotam liepsnos plitimui
naudojant kraito uzdegimo metoda (B procedara); B1 - apsaugos
nuo konvekcinés gilumos efektyvumo lygis (diapazonas B1 - B3); C1
- apsaugos nuo siluminés spinduli lygis
C1-C4)).

LT - drabuziy dydis.
$i instrukeija yra neatskiriama pakuotés dalis ir tuo paciu pakuotés

Produktai be jsiuvo su priezidros instrukcija reiskia, kad dél medz
savybiy valymas néra praktikuojamas; tokius produktus galima tik
nupurtyti dulkéms ir pan. nukrésti. Nerekomenduojama naudoti jokiy
bidy ar nes gali suprastéti ap-
saugos lygmuo. Apsauginiai drabuziai, turéty bati valomos pagal ga-
mintojo instrukcijas arba nusikratyti dulkiy / purvo reguliariai. livalytus
drabuzius bitina patikrinti, ar néra paeidimo Zymiy.
Taikytinos prieziiiros, valymo piktogramos ir paaiskinimai: &7 — Skalbti
rankomis iki 40 °C, \&7 - Skalbti iki 30 °C temperaturoje, \& - Skalbti

P, T

. on-line sobr

Zyme. jantis Europos irTarybos (€S)
2016/425 17 straipsnio 1, visas Zenklinimas gali nebati pateikiamas ant
gaminio. Zenklinimo aprasas pateikiamas instrukcijoje yra galiojanti
informacija, tai pat atsiradus velksniams, del kuriy zenkai pateikia-
mi ant produkto yra i. Visi Sioje i

zenklai néra tiesiogiai arba netiesiogiai susije su saugumu ir sveikata.
Produktas bei jo pakuoté Salinami pagal galiojanéius vietos teisés ak-

tus. Informacija apie produkto sudetj bei jo pakuote pat rawpol.com.

@ Online instruction on: @ Online-Anleitung auf: @ Instrukcja online na: @
OnnaiH-uHcTpykuma no: @ Instructiuni online pe: @ OHnaiiH HaBYaHHA Ha:
@ Online instrukce na: & On-line vyucba na: @ On-line oktatéds: @ Interne-
te instrukcija apie: @ TieSsaistes apmaciba par: @ Online-6pe: @ IHTIpHIT
iHcTpyKubia Ha: @ Instructiuni online pe: @ OHnaiiH MHCTPYKLUMA Ha: @ Splet-
na navodila na: @ Instruccién en linea en: @ Online-Anleitung auf: @ Online
instructie op: @ Instruction en ligne sur: @ Online instruktion p
Istruzioni online su: B Online instruktion pé:

@ Instrugbes
) Online-ope-

tus: @ Online instruksjon pa: @ Cevrimigi talimat: @ HAektpovikr} odnyia:

SUPPORT.RAWPOL.COM support.rawpol.com



