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die Kleidung gewahrleistet ist, wird reduziert, wenn die Kleidung
angefeuchtet, verschmutzt oder durchgeschwitzt ist. Bei zweiteiliger
Schutzkleidung sind beide Schutzteile gleichzeitig zu tragen, um
den erforderlichen Schutzgrad zu gewahrleisten. Fir zusatzlichen
Korperschutz, wie Kapuzen, Armel, Schiirzen und Wadenstrimpfe ist

vor Beginn der Arbeit durch Ausprobieren zu wahlen ist. Die GroBe
des Produkts ist direkt auf dem Produkt, auf dem Innenaufnaher oder
auf der Verpackung angegeben. Die verfiigbaren GroRen wurden im
Feld SIZES angegeben. Alle verfiigharen GroRen sind den Tabellen auf
der Website rawpol.com zu entnehmen.

das Bekleidungsprodukt als zusatzliches Element in Sc
, die Schutz vor i
wie bei einem bedeutet dies, dass die
UVB-Strahlung durchdringt. In jedem solchen Fall muss die Schutzkle-
idung repariert (falls dies zweckmafig ist) oder ausgetauscht werden
und besonderes Augenmerk ist kinftig auf den Einsatz zusétzlicher
widerstandsfahigerer Schutzschichten zu richten.
Gebrauch und Bedienung: Diese Muffe miiss tiber einem Schwe-
iBerschutzanzug getragen werden, der mindestens der Klasse 1 der
EN ISO 11611: 2015 entspricht. Die Schutzfunktion dieses Produkts
hangt von der persnlichen Verantwortung des Benutzers ab. Dieses
Produkt ist zum Tragen vorgesehen. Das Produkt muss angezogen
werden. Sollte dieses Produkt mit samtlichen Verschlissen ausge-
stattet sein, so sind diese zuzuknpfen /zuzuschieben. Verfigt das
Produkt iber Elemente zum Binden, so missen diesen gebunden
werden. Es ist darauf zu achten, dass das Produkt bequem anliegt und
die Bewegungsfreiheit ermglicht (zu diesem Zweck sind etwaige
Verstellungsméglichkeiten, falls vorhanden, entsprechend einzu-
stellen). Beim Tragen sollte die Kleidung immer to sein. Bei

Pflege und Desi Die hinsichtlich
bietet. Bei ahnlichen  der Pflege und Reinigung sind auf dem Aufnaher des jeweiligen
Produkts Eswird he

und Pflegemittel fiir die jeweilige Materialart zu verwenden, die sich
nicht negativ auf den Benutzer auswirken. Bei Produkten, die tber
keinen Aufnaher samt der Wartungsanleitung verfiigen, bedeutet
dies, dass aufgrund der Materialeigenschaften keine Reinigung vor-
gesehen ist. Solche Produkte kénnen lediglich abgeklopft werden,
um beispielsweise den Staub zu entfernen. Es wird nicht empfoh-
len, zusitzliche D und Desi

2u verwenden, da sich dies auf die Verminderung des Schutzgrades
auswirken kann. Die Schutzkleidung sollte nach den Anweisungen
des Herstellers gereinigt werden oder schiittelt den Staub / Schmutz
regelmaBig. Nach der Reinigung sollte die Kleidung auf Anzeichen
von Beschidigungen tiberpriift werden.

Piktogramme fiir die Wartung und Reinigung samt Erlauterung:

2 - nicht waschen, % -Nicht verwenden/nicht bleichen, B - Nicht
im Trockner trocknen, 33 - Kein Biigeln, 153 - Reinige chemisch nicht.

Kleidungsstiicken, die aus zwei Teilen bestehen, d.h. Hose und Jacke/
Sweatshirt, ist die GroBe wenn es eine (

Zzwischen der Jacke/Sweatshirt und der Hose gibt, wenn der Trager
zuerst beide Hande (Schultern) vollsténdig aber den Kopf streckt
und sich dann nach unten beugt, bis die Fingerspitzen den Boden
beriihren. Dariiber hinaus miissen die Handgelenke, Unterarme und
Kndchel des Trigers auch in aufrechter Position des Trégers bedeckt
bleiben, was auch fiir einteilige Kleidungsstiicke gilt. Dies sollte durch
eine visuelle Inspektion tiberpriift werden, einschlieBlich einer Schiit-
zung der Passform und GroRe des Kleidungsstiicks, wahrend der
Triger die richtige GraBe des Kleidungsstiicks tragt. Um das Produkt
abzunehmen, miissen zunachst samtliche zuvor

Das Produkt sollte bei der entsprechenden Tempera-
tur gelagert werden, an einem trockenen, gut beliifteten Ort. Eine zu
hohe Feuchtigkeit, zu hohe oder niedrige Temperatur oder intensives
Licht kénnen die Qualitat des Produkts beeintrachtigen. Der Herstel-
ler haftet nicht fur die Qualitét des Produkts, das nicht entsprechend
den Empfehlungen aufbewahrt wird. Dies kann den Grad des Pro-
duktschutzes reduzieren.

Art der Verpackung: Es wird empfohlen, dieses Produkt in Ver-
packungen aus Pappe oder Folie zu vertreiben (einschlieBlich des
Transports). Die Beladung, Transport und Entladung sollten unter
Bedingungen stattfinden, die gegen Durchnassung, Verschmutzung
und Beschadigung geschiltzt sind.

schobene Verschliisse aufgeknépft bzw. freigeschoben und zuvor

Die lasst sich auf Grundlage des hs ein-
schitzen. Aufgrund der unterschiedlichen Nutzungsintensivitit und
; !

Elemente, falls 3 werden. Wird

das Produkt zusammen mit anderen personlichen Schutzmitteln
getragen, so ist darauf zu achten, dass die Gesamtschutzfunktionen,
je nach Verwendungszweck, gewhrleistet sind. Schiirzen sollten den
vorderen K¢ ich des Benutzers zumindest von der einen bis
zu anderen Seitennaht verdecken. Beim Gebrauch zusatzlicher Bekle-

wie Sonnenlicht, Regen usw. ist es nicht méglich, ein
konkretes Datum anzugeben. Das Produkt behalt die Schutzeigen-
schaften bis zum Zeitpunkt einer Beschadigung bei, die sich ohne
Reduzierung des Schutzgrads nicht beheben lasst. Das Vorkommen
mechanischer Beschadigungen bewirkt, dass das Produkt der In-

idungsprodukte zur Sicherstellung eines entsprechenden Schutzes
von Korperteilen sollte das -
mindest die Anforderungen der Klasse 1 erfiillen. In jedem Fall haben
die Anforderungen Vorrang. Vor dem Gebrauch hat der Benutzer auf
eigene Verantwortung zu prifen, ob sich das Produkt fiir die vorge-
sehenen Arbeitstitigkeiten eignet, vollstandig ist und ob alle Schutz-
funktionen gewahrleistet sind. Zudem ist dieses auf Beschadigungen
2u prilfen, die die Schutzfunktionen beeintrachtigen kénnten (z.8. Ris-
se, Locher, gerissene Nhte, beschadigte Klammern, Abschiirfungen
und Anzeichen von Kontakt mit heifien Mitteln oder Flammen, dh.

oder andere die seine Eigenschaften
beeintrichtigen konnten). Besteht eine derartige negative Einwir-
kung, so st vor dem Gebrauch der urspriingliche

1 oder h seine Nutzung einge-
stellt werden sollte. Bei sachgemaBer Lagerung kann die Lagerzeit
des Produks bis zu 4 Jahren ab dem Herstellungsdatum betragen.
Das ist auf der kung oder am Pro-
dukt angegeben. Es ist samt Nummer der Partie, . 290120231234
angegeben. Zur Erléuterung: die dritte und vierte Ziffer bestimmen
den Produktionsmonat, wobei die anderen vier Ziffern fir das Pro-
duktionsjahr stehen. Andere Ziffern samt den vorstehenden Ziffern
identifizieren die Nummer der Parti
Der Zugang zur EU-Konformitatserklarung ist abrufbar unter
support.rawpol.com.

Wird diese Anleitung infolge eines sich &ndernden Rechts oder ande-
rer Faktoren nicht mehr aktuell, so ist die neue Version zu beschaffen.

Zustand des Produkts wiederherzustellen (zu diesem Zweck ist der
Hersteller oder sein berechtigter Vertreter zu kontaktieren) und wenn
dies nicht moglich ist, muss das Produkt ht werden. Bei der

Aktuellen sind der Website rawpol.com, support.rawpol.
com oder rawpol.com.pl/PIP zu entnehmen. Diese Anleitung wurde
mit der Version v. B.C2W.107 gekennzeichnet, wo B.C2W.107 die Fol-

der Arbeit ist zudem auf Erhaltung von Schutzfunktionen zu achten.
Der Verlust von Schutzeigenschaften bedeutet, dass das Produkt ver-
schlissen ist. Bei der Auswahl des entsprechenden Bekleidungstyps
ist die Tabelle 1 und 2 heranzuziehen. Bei jeglichen Zweifeln ist die Ar-
beitsschutzfachkraft. Dieses Produkt verfiigt iber keine zusatzlichen
Ausstattungs- und Ersatzteile.

derVersion ist. Vor Beginn der Arbeit sollten Sie priifen,
ob Sie die aktuelle/richtige Gebrauchsanleitung fiir die jeweilige
Ware besitzen und machen Sie sich mit ihrem Inhalt vertraut.
Zudem sollten Sie diese fiir die gesamte Nutzungszeit des Schut-
zmittels aufbewahren. Sind die Kennzeichnungen aus der Anleitung
nicht mit den Kennzeichnung auf dem Produkt oder Verpackung
identisch, so bedeutet dies, dass Sie mdglicherwiese eine Gebrauch-

Tabelle 2. Kriterien firr die Auswahl der iBerkleidung (Bezug-
spunkte).
Typ der . erien
Schwe- in n

Bezug auf die Schwe- | Bezug auf die Umge-

fir eine andere Produktpartie oder ein anderes Produkt
haben. In solch einem Fall sollten Sie unbedingt die Person kontaktie-
ren, die Ihnen die Anleitung zur Verfiigung gestellt hat oder mit dem
Hersteller oder ermachtigten Vertreter des Herstellers, um ein Do-
kument fiir die Produktpartie zu erhalten, das Sie auch besitzen. Sie

iBerkle-
idung
Manuelle SchweiBverfah- | Bedienung von Maschi-
ren mit leichter Bildung | nen,z.B.:
von Spritzem und Trop- [ Schneidemaschinen mit
fen,z. Sauerstoffeinsatz,
- GasschweiBien, Schneidemaschinen mit
« WIG-SchweiBen, Plasma-Einsatz,
Klasse 1

+ MIG-SchweiBen, WiderstandsschweiBma-
- Mikroplasma-Schweifen, | ~schinen,

sollten ingt prifen, ob Sie die aktuelle/richtige Gebrauchsan-
leitung fiir das vorliegende Produkt haben. Sollte die Anleitung nicht
aktuell oder fiir das vorliegende Produkt nicht geeignet sein, so muss

ingt die ichtige Gebrauc beschaffen wer-
den und Sie sollten sich mit ihrem Inhalt vertraut machen. Beginnen
Sie die Arbeit nicht, ohne sich vorher mit der aktuellen/richtigen

vertraut gemacht zu haben!

DIESE ANLEITUNG LASST SICH MEHRMALS VERVIELFALTIGEN, DAMIT
SICH JEDER PRODUKTBENUTZER MIT IHR VERTRAUT MACHEN KANN.
Erlduterung der verwendeten Symbole: CODE - Warencode,

- Loten, thermische  Spritzma- d >
- PunktschweiBen, schinen, NUMBER - Artikelnummer, SIZES - verfiigbare GréBen, COLOURS —
© MMA-SchweiBen  (mit | WerkstattschweiBma-| Verfligbare Farben, PACKING - Anzahi der Produkte in der kleinsten
einer Rutil-Elektrode). schinen. Karwnverpackung/Anzah\ im Karton, STANDARDS - Normen, o -
- ®- ihe, ¢,

Manuelle SchweiBverfah- | Bedienung von Maschi-
ren mit hoher Bildung von | nen, z8.

Spritzern und Tropfen, zB.: | - in engen Raumen,

- MMA-SchweiBen  (mit |- beim  SchweiBen /
einer einfachen Elektro- [ Schneiden iber dem
de oder einer Zellulose- | Kopf oder in dhnlichen

-Elektrode), erzwungenen  Positio-
+ MAG-SchweiBen  (CO2-| nen.
Klasse2 | oder Gasgemisch-
-Schweif3en),
+ MIG-SchweiBen (mit ho-
her Stromstarke),

- FiilldrahtschweiBen,
- Plasmaschneiden,

- Hobeln,

- Sauerstoffschneiden,
- thermisches Spritzen.

Materialien, aus denen dieses Produkt hergestellt wurde, sollten sich
nicht negativ auf die Gesundheit oder Hygiene des Benutzers auswir-
ken. Jedoch kann jede im Produktmaterial enthaltene Substanz oder
jene als Bestandteil des Produkts ein Allergen wie zB. Baumwolle,
Leder, Metallelemente, Latex, Farbstoffe usw. sein. Es wird besonders
empfindlichen Personen empfohlen, vor dem Gebrauch das Produkt
2u testen oder einen Arzt aufzusuchen.

GraRe: Das Produkt sollte eine entsprechende GréRe aufweisen, die

(vels) - Identlﬁkatlonsze\chen des Herstellers, "If - machen Sie sich mit
der Gebrauchsanleitung vertraut, nline-Anleitung, C€ - Konfol
mitatszeichen, Hl - Zollunion-Konformitatszeichen, - das Konformi-
tétszeichen von Ukraine

EN ISO 11611:2015 Class 2 Al ein Piktogramm zur Bezeich-
nung des Schutzes gegen Gefahren beim SchweiRen, Nr. der Norm
und Klasse der SchweiBerkleidung (Klasse 2; siehe Tabelle Nr. 1 und
2) samt Bezeichnung des Priifverfahrens (AT - Bestandigkeit gegen
begrenzte Flammenausbreitung, gepriift nach dem Oberflachenziin-
dverfahren (Verfahren A).

- GroBe des Kleidungsstiicks.
Diese Anleitung gilt als fester Bestandteil der Verpackung und zugle-
ich als ihre ichnung. GemaB der (EV) 2016/425
Des Europdischen Parlaments und des Rates Art.17 Ziff. 1 missen
alle Kennzeichnungen nicht auf dem Produkt angebracht werden.
Die Beschreibung der Kennzeichnung in der Anleitung gilt als eine
bindende Information, auch dann, wenn Faktoren eintreten, die dazu
fiihren, dass die Kennzeichnungen auf dem Produkt unleserlich sind.
samtliche Kennzeichnungen, die in dieser Anleitung nicht erldutert
wurden, beziehen sich direkt oder indirekt auf die Sicherheit und Ge-
sundheit. Dieses Produkt und ihre Verpackung sind gemaB den gel-
tenden lokalen Vorschriften zu entsorgen. Informationen hinsichtlich
der Zusammensetzung des Produkts und seiner Verpackung sind auf
der Website rawpol.com erhltlich.

INSTRUCTION AND INFORMATION FOR THE USERS
Manufacturer: RAW-POL STEFAKISKI SPGEKA KOMANDYTO-
WO-AKCYJNA, Julianéw 50, 96-200 Julianéw, Poland.
This product belongs to the Personal Protective Equipment (PPE), de-
fined in the Regulation (EU) 2016/425 of the European Parliament and
of the Council and meets the guidelines of that regulation. It has been
assigned to the Il category.
Standards: The product is in compliance with the EN ISO
13688:2013+A1:2021 ,Protective clothing. General requirements.;
EN IS0 11611:2015 ,Protective clothing for use in welding and allied
processes.
The notified body: INTERTEK Italia S.p.A, Via Guido Miglioli 2/A,
20063 Cernusco sul Naviglio - Milano (Mi), Italy, number of the body:
2575.

Product/description: Protective garment. the detailed characteri-
stics of the product is provided on rawpol.com.
Purpose: The product is designed to protect the wearer against spat-
ter (small splashes of molten metal), short contact time with flame,
radiant heat from an electric arc used for welding and allied proces-
ses, and minimizes the possibility of electrical shock by short-term,
accidental contact with live electrical conductors at voltages up to
approximately 100V d.c.in normal conditions of welding. Sweat, con-
tamination with grease or other contaminants can affect the level of
protection against accidental short-time contact with electric lines in
this voltage. The product can be of Class 1 or Class 2. Class 1 is protec-
tion against less dangerous techniques of welding and situations that
produce lower levels of impact of splashes and heat radiation. Class 2
is protection against more dangerous techniques of welding and situ-
ations that produce higher levels of impact of splashes and heat radia-
tion - see Tables 1and 2. For correct total protection against the risks,
to which welders can be exposed, personal protective equipment
(PPE) covered by other standards should be worn in order to protect
head, face, hands and feet.The level of protection was obtained on
the basis of tests carried out according to conditions described in
the norms / specifications to which they apply. The product provides
protection against the above risks and it is intended for use in the
environments in which they occur. Please always carry out a risk as-
sessment in a given work environment to verify whether the product
provides protection against all risks available in this environment.
Table 1 - Summary of performance requirements

Subc- | ¢ quirement Class 1 Class 2
lause
Tensile strength
62 |"Woven outer 400N 400N
textile material
- leather 80N 80N
Tear strength
63 |7 woven outer 15N 20N
textile material
- leather 15N 20N
Burst strength
“ Test area of 73 200kPa 200kP
Test area of 50| 404pa 100 kPa
Seam strength
65 |- textile material 225N 225N
- leather 25N 225N
Dimensional
change of woven *3% +3%
66 | textile materials
Dimensional
change of knitted +5% £5%
textile materials
Flame spread 150 15025, Pro- | 150 15025, Pro-
- Procedure A -| cedure A (surface | cedure A (surface
mandatory ignition) ignition)
67 |. procedure B -
+ Procedure 150 15025, 150 15025,
optional Procedure B (edge | Procedure B (edge
ignition) ignition)
No specimen No specimen
shall permitany | shall permit any
part of the lowest | part of the lowest
boundary of any | boundary of any
flame to reach the [ flame to reach the
upperor either | upper or either
vertical edge. |  vertical edge.
No hole No hole
formation® formation®
Noflamingor | Noflaming or
molten debris | molten debris
afterflame <25 | afterflame <25
afterglow <2 s afterglow <2 s
6:8_| Impact of spatter 15 drops 25 drops
6o |Heat tansfer a1 prin0s70 RHTI 242 16.0
diation)
10 | Electrical resr o0 0
stance
6.11 Fat content of <15% <15%
leather

2 For1SO 15025, Procedure B, this is not applicable.

Limits / Warnings: Do not use the product contrary to its intended
purpose, the instruction conditions, in the conditions of high risk (for
which it is appropriate to apply the protective equipment of category
11, and when there is a risk of being caught by the machine moving
parts, which poses a health or safety risk. The product does not pro-
tect the parts of the body that are not covered. In order to ensure full
body protection, additionally use appropriate PPE in accordance with
the risk assessment carried out in the work environment - gloves,
boots, headgear, eye, face and neck protection, and additional pro-
tective clothing protecting against hazards occurring during welding,
such as hoods, sleeves, aprons and leggings. Protection from threats
and dangers not listed herein is not guaranteed. Due to the opera-
tional reasons, not all parts of the installation for electric arc welding
under voltage can be protected against direct contact. It can be requ-
ired to apply additional protection for the parts of the body, e.g. for
overhead welding. The clothing is designed only to protect against
short-term accidental contact with active parts of the arc welding

INSTRUKCJA | INFORMACJE DLA UZYTKOWNIKOW
Producent: RAW-POL STEFANSKI SPOLKA KOMANDYTOWO-
-AKCYJNA, Julian6w 50, 96-200 Julianéw, Polska.
Ten produkt nalezy do rodkéw ochrony indywidualnej (SOI) okre-
slonych w i Rady (UE)

circuit and additional electrical insulation layer will be required in si-
tuations of higher risk of electric shock. The level of protection against
flame will be lower if protective clothing for welders is contaminated
with flammable substances. Increase in oxygen content in air greatly
reduces the welding clothing protective properties against flame. Be
careful when welding in small rooms, e.g. when it is possible to enrich
the atmosphere with oxygen. Electric insulation provided by clothing
will be reduced when the clothing will be damp, dirty or absorbs
sweat. In the case of protective clothing consisting of two parts, both
parts should be worn at the same time to ensure the required level of
protection. In the case of additional body protection, such as hoods,
sleeves, aprons and leggings, the clothing item s intended to be used
as an additional element of protective clothing that provides protec-
tion against hazards during welding. If you experience symptoms si-
milar to severe sunburn, this means that the UVB radiation penetrates.
In any such case the clothing should be repaired (if it is intentional),
or replaced, and special attention should be paid in the future use of
additional, more resistant protective layers.

Operation and maintenance: This sleeve must be worn over a we-
Iders protective suit meeting at least Class 1 of EN1SO 11611:2015.The
personal responsibility of the user is the basis to ensure the protecti-
ve function of the product. The product is intended to be worn. The
product should be put on. If the product has any fasteners, fasten/zip
them. If the product has any ties, tie them. Pay attention to wear the
product comfortably and have freedom of movement (please match
all kinds of regulations if any). During use the clothing should always
be fastened. In the case of clothing consisting of two parts, i.e. tro-
users and a jacket/blouse, the size is appropriate if there is an overlap
between the jacket/blouse and trousers when the user fully extends
both hands (arms) above his/her head, and then bends down until
his/her fingertips touch the ground. Additionally, the user’s wrists,
forearms and ankles must also remain covered in the erect position
of the user, which also applies to one-piece clothing. This should be
checked through visual inspection including the assessment of the fit
and size of the clothing while the user is wearing the clothing of the
correct size. In order to put off the product, first unfasten/ unzip any
previously fastened! zipped fasteners or zip and untie previously tied
elements if any. If the product is worn together with other means of
personal protection, pay attention that all guaranteed total protec-
tion features depending on the destination are kept. Aprons should
cover the front of the user’s body, at least from one to the other side
seam. If you use additional clothing products ensuring protection of
the selected part of the body, the basic clothing product will meet the
requirements of at least 1 class. In any case the requirements take pre-
cedence. Prior to each use, check on your own responsibility whether
the product is suitable for the intended work activities, whether it is
complete and whether all protection functions are guaranteed. Please
check it for damage, which could have a negative effect on the pro-
tective functions (e.g. cracks, holes, torn seams, damaged fasteners,
abrasions and signs of contact with hot agents or flames, i.e. burns or
any other changes that may affect its properties). If there is such a ne-
gative impact, prior to use it restore the original status of the product
(please contact the manufacturer or the authorized representative
of the manufacturer) and if this is not possible, it must be replaced.
When working pay attention to keep the protective functions. The
loss of the protective properties means that the product has been
worn out. In order to select the appropriate type of clothing, please
refer to Tables 1 and 2. If you have any doubt, contact the occupatio-
nal health and safety specialist. The product does not have additional
equipment and spare parts.

Table 2. Selection criteria for clothing for use in welding or allied pro-
cesses (reference points).

Selection criteria

Type of | ¢ oction criteriarelatingto | relating to the
welders ;
¢ the processes environmental
clothing oy
Manual welding techniques with | Operation of machi-
light formation of splashes and | nes, eg:
drops, e. - oxygen,cutting
. gas welding, machines,
+ TIG welding, + plasma cutting ma-
- MIG welding (with low cur-| chines,
Class 1 " )
rent), - resistance welding
« micro plasma welding, machines,
+ brazing, + machines for ther-
- spotwelding, mal spraying,

+ MMA welding (with rutile-co- | - bench welding.
vered electrode).

Manual welding techniques with | Operation of machi-

heavy formation of spatters and | nes, e.g.:

drops, eg: - in confined spaces,

- MMA welding (with basic or |- at overhead we-
cellulose-covered electrode), | Iding/cutting or in

+ MAG welding (with CO2 or mi- | comparable con-
xed gases), strained positions.

Class2 |+ MIG welding (with high cur-

rent),

« self-shielded flux cored arc we-
Iding,

« plasma cutting,

+ gouging,

+ oxygen cutting,

+ thermal spraying.

The materials used to manufacture the product should not affect the
users hygiene or health. However, any substance contained in the
product or the material, which is a component of the product, can
be an allergen, such as: cotton, leather, metal components, latex, pig-
ments, etc. Especially sensitive people are recommended to test the
product or seek medical consultation prior to use.

Size: The product should be the right size, which should be fit, when
trying on it prior to work starting. The size of the product is provided
directly on the product or on the inside label, or on the packaging. The
range of available sizes is provided in the field SIZES. The full range of
sizes i provided intables available on rawpol com.

Cleaning, mai and disi Rec ions for
maintenance, cleaning are provided on the label to the product con-
cerned. It is generally recommended to use commercially available
cleaning agents, preservatives for that type of the material, which

ryzyka (dla ktérego wiasciwe jest stosowanie $rodkéw ochrony indy-
widualnej kategorii lll) oraz gdy rodzaj wykonywanej pracy zwiazany
jest z ryzykiem zahaczenia produktu o poruszajace sig obiekty np. ru-
chome czesci maszyn, kidre wiaza si¢ z zagrozeniem dla zdrowia lub
bezpieczenistwa. Produkt nie chroni czesci ciata, ktérych nie ostania.
W celu zapewnienia peinej ochrony ciata nalezy uzye dodatiowo od-

2016/425 i spefnia wytyczne tego
zostat do kategorii .

Standardy: Produkt jest zgodny z EN ISO 13688:2013+A1:2021
,Odziez ochronna. Wymagania ogdlne”; EN 1SO 11611:2015 ,0dziez
ochronna do stosowania podczas spawania i w procesach pokrew-
nych!.

Jednostka notyfikowana: INTERTEK Italia S.p.A, Via Guido Miglioli
2/A, 20063 Cernusco sul Naviglio - Milano (M), Italy, numer jednostki:
2575.

Ochronny wyréb Szczegstowa charaktery-
styke produktu podano na rawpol.com.
Produkt do ochrony

przed rozpryskiem (male krople stopionego metalu), przed kistko-
trwalym jeniem, przed ciepl-
nym pochodzacym od tuku elektrycznego stosowanego podczas
spawania i w procesach pokrewnych, oraz minimalizuje mozliwos¢
porazenia pradem w razie krétkotrwalego, przypadkowego kontaktu
2 przewodami elektrycznymi pod napieciem do okolo 100 V pradu
statego w normalnych warunkach spawania. Pot, brud, zabrudzenie
smarami lub inne zanieczyszczenia moga wplywa na poriom ochr
ny przed
elektrycznymi pod tym napieciem. Produkt moze byé klasy 1 (class 1)
lub Klasy 2 (class 2). Klasa 1 jest ochrong przed mniej niebezpieczny-
mi technikami spawanla i sytuacjami powodujacymi nizsze poziomy

! kow i i cieplnego. Klasa 2 jest
ochrona przed bardziej niebezpiecznymi technikami spawania i sy-

powiednich do $0l zgodnie z ocena zagrozeri przeprowa-
dzong w érodowisku pracy - rekawic, butéw, nakryé glowy, oston oczu
i twarzy oraz szyi oraz dodatkowych ochronnych wyrobéw odziezo-
wych zapewniajacych ochrone przed zagrozeniami wystepujacymi
podczas spawania, takich jak kaptury, rekawy, fartuchy oraz getry.
Ochrona przed i i nie
mi w instrukeji nie jest gwarantowana. Z powodéw operacyjnych nie
wszystkie czesci instalacji do spawania fukiem elektrycznym znajduja-
ce sie pod napieciem moga by¢ zabezpieczone przed bezposrednim
Moze byé wy ochrona czesci ciala np.
dla spawania putapowego. Wyréb odziezowy przeznaczony jest tylko
do ochrony przed kr6 2 aktyw-
nymi cze$ciami obwodu do spawania fukiem i dodatkowe warstwy
izolacji elektrycznej beda wymagane w sytuacjach, kiedy istnieje pod-
wyzszone ryzyko porazenia pradem elektrycznym. Poziom ochrony
przed plomieniem bedzie mniejszy, jezeli odziez ochronna dla sp:
waczy jest zanieczyszczona substancjami palnymi. Wzrost zawartosci
tlenu w powietrzu zmniejszy znacznie wlasciwosci ochronne odziezy
dla spawaczy przed dziataniem plomienia. Nalezy zachowac ostroz-
nosé podczas spawania w zamknietych pomieszczeniach, np. gdy jest
mozliwe, 7e atmosfera moze zostac wzbogacona w tlen. Izolacja elek-
tryczna, zapewniona przez odziez, bedzie zmniejszona, gdy odziez
zostanie zawilgocona, zabrudzona lub nasiaknie potem. W przypadku
odziezy ochronnej dwuczesciowej, obie czesci powinny by¢ noszone
jednoczesnie, aby zapewnic wymagany poziom ochrony. W przypad-
ku j ochrony ciala, takiej jak kaptury, rekawy, fartuchy oraz

tuacjami mi wyzsze poziomy oddz rozpry:
i promieniowania cieplnego - patrz Tabele 1 i 2. Dia wiasciwej calko-
witej ochrony przed zagrozeniami, na ktére spawacze moga by nara-
zeni, powinny by¢ dodatkowo noszone $rodki ochrony indywidualnej
($OI) objete innymi normami, w celu ochrony glowy, twarzy, raki stop.

getry, wyréb odziezowy przeznaczony jest do uzycia jako dodatkowy
element do odziezy ochronnej, ktéra zapewnia ochrone przed zagro-
seniami podczas spawania. W przypadku doswiadczenia objawéw
podobnych do oparzenia slonecznego, oznacza to, ze przedostaje sie
UVB. W kazdym takim przypadku odziez powinna

Poziom ochrony zostat uzyskany na ie badan
nych zgodnie z warunkami opisanymi w normach/specyfikacjach,
ktérych dotycza. Produkt zapewnia ochrone przed wyzej wymienio-
nymi zagrozeniami i jest przeznaczony do uzycia w $rodowiskach, w

by¢ naprawiona (jeli jest to celowe), badz wymieniona, a szczegéing
uwage nalezy poswieci¢ w przysziosci uzytkowaniu dodatkowych,
bardziej odpornych warstw ochronnych.

ktérych one wystepuja. Zawsze nalezy p ¢ ocene zagro-
2ef w danym rodowisku pracy w celu weryfikacji czy dany produkt

i obstuga: Ten rekaw musi by¢ noszony na ubranie
ochronne co najmniej klasy 1 zgodnie znorma EN1SO 11611:2015.0d

zapewnia ochrone przed jacymi w
tym $rodowisku.
Tabela 1- Podsumowanie wymogan dotyczacych skutecznosci

Pod-

osobistej i uzytkownika zalezy

does not have a negative impact on the user. The products without
the label of maintenance mean that cleaning is not provided due to
the properties of the material; such products can only flick in order
to remove dust or particulate matter, etc. It is not recommended to
use any additional methods of disinfection and disinfectants, as this
can have decrease the level of protection. Protective clothing must be
cleaned according to the manufacturer’s instructions or shake off the
dust / dirt regularly. After cleaning, the clothing should be checked
for any signs of damage.

The pictograms for maintenance, cleaning with an explanation:

2 - do not wash, % - do not bleach, B - do not tumble dry, 52 - do
not ron, I - do not dry clean.

kénnen sich auf den Schutzgrad vor zufélligem und kurzfristigem
Kontakt mit Stromleitungen unter einer derartigen Spannung auswir-
ken. Dieses Produkt kann die Klasse 1 oder Klasse 2 aufweisen. Die
Kiasse 1 bietet Schutz gegen weniger gefaihrliche SchweiBverfahren
und Situationen, die zu irkung der Spritzer und War-
mestrahlung fiihrt. Die Klasse 2 bietet hingegen Schutz gegen ge-
fahrlicher SchweiBverfahren und Situationen mit hoherer Einwirkung
von Spritzern und der Warmestrahlung - siehe Tabelle 1 und 2. Fir
entsprechenden vollstandigen Schutz vor Gefahren, denen Schwe-
iBer ausgesetzt sein kénnen, sind zusétzliche Mittel des persénlichen
Schutzes (PPE) im Rahmen anderer Normen zwecks Schutzes des
Kopfes, Gesichts, Hande und FiiRle zu tragen. Das Schutzniveau wurde

Storage: The product should be stored at the
e, in dry and well ventilated place. Too high humidity of air, too high
or low temperature or intense light can adversely impact the product
quality. Manufacturer accepts no liability for the quality of the pro-
duct stored contrary to the instructions. This may result in a lowering
of the product protection level.

Type of packaging: It is recommended to distribute (including
transport) the product in the package with cardboard or plastic film.
Loading, transport and unloading should take place in envi

auf der von Tests erreicht, die gemaR den Bedingungen
durchgefiihrt wurden, die in den Normen / Speifikationen, auf die
sie sich beziehen, beschrieben sind. Das Produkt bietet Schutz vor
den oben genannten Risiken und ist fiir den Einsatzin der Umgebung
bestimmt, in der es auftrit. Bitte fihren Sie in einer gegebenen Arbe-

immer eine Risil tung durch, um zu iberprifen,
ob das Produkt Schutz gegen alle in dieser Umgebung verfiigbaren
Risiken bietet.

protecting against splashes, dirt and damage.
Product durability can be assessed on the basis of the use of the pro-
duct. Due to the varying intensities of use and environmental influen-
ces, such as sunlight, rain, etc. it is not possible to provide a specific
date. The product keeps protective properties until damage cannot
be removed without decreasing the level of protection. Any mecha-
nical damages make the product subject to a process of repair or im-
mediately withdrawn from use. With proper warehousing the storage
time of the product can be up to 4 years from the date of production.
Date of manufacture is indicated on the packaging or on the pro-
duct. It is provided with the number of the batch, e.g. 29012023123,
explanation: the third and fourth digits indicate the month of manu-
facture, and the next four digits identify the year of manufacture. The
remaining digits together with the above identify the batch number.
The access to the EU declaration of conformity can be accessed
at support.rawpol.com.

If this instruction is out-of-date as a result of the changing law or
other factors, download the new version. Up-to-date instructions
are available on rawpol.com, support.rawpol.com or rawpol.com.
pI/PIP. This instruction was marked with version v.8.C2W.107, where
B.C2W.107 means the next version number. Prior to work starting,
make sure you have the up-to-dated/ correct instruction for use
for your product, please refer to its contents, as well as keep it
for the entire period of protection. If the indications explained in
the instruction are not the same as those placed on the product or on
its packaging, it means that you can have the instructions for use to
another batch or another product. In this case, be sure to contact the
person who will make the instruction available or the manufacturer or
the authorised representative of the manufacturer, in order to obtain
the document for the batch you have. It is essential to check whether
you have the up-to-dated/ correct instruction for use of the product.
If the instruction is out-of-dated or incorrect to the owned batch, you
should absolutely obtain the up-to-dated/ correct instruction for use
and become familiar with its content. Do not start work without be-
coming familiar with the up-to-dated/ correct instruction for use!
THIS INSTRUCTION CAN BE COPIED REPEATEDLY TO BE READ BY ANY
USER OF THE PRODUCT.

The explanation of the used symbols: CODE - commodity code,
NUMBER - article number, SIZES - available range of sizes, COLOURS
— available range of colours, PACKING — amount of the product in the
smallest packaging/ amount in the carton, STANDARDS - standards,
o1 - batch code, e - date of manufacture, ® - product line, ¢, GB
(reis) - the manufacturer’s identifying symbol, (i - refer to the in-
structions for use, (9 - online instruction, C€ - conformity mark,
- conformity sign of the Customs Union, & - ukrainian conformity sign

@ ENISO 11611:2015 Class 2 A1 - pictogram indicating protection
against threats while welding, standard number and class of clothing
for welding (class 2; see table 1 and 2) together with the test methods
(A1 - resistance to limited flame spread tested with surface ignition
method (Procedure A)).

B=
- clothing size.

This manual is an integral part of the package, and at the same time
its marking. In accordance with the Regulation (EU) 2016/425 of the
European Parliament and of the Council article 17 paragraph 1, all the
markings may not be placed on the product. The signs description in
the instruction is binding information, also in the case if there were
factors that led to that the signs on the product are unreadable. Any
non-explained signs in this manual do not refer directly or indirectly
to health and safety. The product and its packaging must be disposed

Tabelle 1 - g der Qualitits- und Ausfiihrungsanfor-
derungen
Unter-
Anforderung Klasse 1 Klasse 2
punkt
Zugfestigheit
. auerlicher  ge-

62 | webterTextilstoff 400N 400N
- Leder 80N 80N
Zugfestigheit
. auerlicher  ge-

63 | webterTextilstoff 15N 20N
- Leder 15N 20N
Burst strength

64 |Prifiache 7,3 cm? 200 kPa 200 kPa
Priiffiche 50 cm? 100 kPa 100 kPa
Nahtfestigheit

65 |- Textilstoff 25N 25N
« Leder 225N 225N
MaBanderung _ge-

o6 | webterTextistotfe £3% £3%
MaBanderung ge- 59 59
strickter
Flammausbreitung | 150 15025 15015025
- Verfahren A- obli- |  Verfahren A | Verfahren A

gatorisch (Flichenbeflam- | (Fléchenbeflam-
gy | Verfahren B - mung) mung)
" | optional 15015025 15015025
VerfahrenB |  Verfahren B
(Kantenbeflam- | (Kantenbeflam-
mung) mung)
Bei keiner Probe | Bei keiner Probe
darf einTeil darf einTeil
des untersten des untersten
Randes einer | Randes einer
Flammedie | Flamme die
Ober- oderdie | Ober- oder die
Seitenkante Seitenkante
erreichen. erreichen.
Ohne Lochbil- | Ohne Lochbil-
dung® dung®
Kein Weiterbren- | Kein Weiterbren-
nen sowie kein | nen sowie kein
brennendes |  brennendes
oder schmelzen- | oder schmelzen-
des Abtropfen | des Abtropfen
Nachbrennzeit | Nachbrennzeit
<25 <25
Nachglihzeit | Nachglihzeit
<2s <25

g |Auswirkungen von | oo en 25 Tropfen
Spritzern

69 [Warmeibertra-| pno0s70 | RHTI2A= 160
qung (Strahlung)

oro | Elektrischer wider [ | Ton
stand

611_| Fettqehaltim Leder <i5% <i5%

T Bei 150 15025, Verfahren B, findet diese Anforderung keine An-
wendung

Einschrinkungen / Warnhinweise: Dieses Produkt darf nicht im
pruch zu seiner aus der Anleitung,

in accordance with i local on the

unter i eines groBen Risikos (bei dem die personliche

composition of the product and its packaging is available on rawpol.
com.

ANLEITUNG UND INFORMATIONEN FUR DIE BENUTZER
Hersteller: RAW-POL STEFANSKI SPOLKA KOMANDYTOWO-AK-
CYINA, Julianéw 50, 96-200 Julianéw, Polen.

Schutzaustiistung der Kategorie lll zu verwenden ist) und wenn das
Risiko des Einziehens durch bewegliche Maschinenteile besteht,
eingesetzt warden, die ein Gesundheits- oder Sicherheitsrisiko
beinhalten. Das Produkt schiitzt nicht die Kérperteile, die es nicht
verdeckt. Um einen vollsténdigen Schutz des Kérpers zu gewahrle-
isten, verwenden Sie zusitzliche PSA, die entsprechend der in der
durchgefiihrten Risikobewertung fiir das PSA-Ri-

Dieses Produkt gehdrt zur perssnlichen Sc (PSA), die
in der Verordnung (EU) 2016/425 Des Européischen Parlaments und
des Rates und erfiilt die Anforderungen dieser Verordnung. Es wurde
der Kategorie ll zugeordnet.

Standards Das Produkt it konform mit EN 150 13688:2013+A1:2021
; EN 1SO 11611:2015
Schutzkle\dung fir das SchweiBen und verwandte Verfahren.
Notifizierte Stelle: INTERTEK Italia S.p.A, Via Guido Miglioli 2/A,
20063 Cernusco sul Naviglio - Milano (M), Italy, Nummer der notifi-
Zierten Stelle: 2575.

Die detaillierte
Produldspezifikation ist der Website rawpol.com zu entnehmen.
Verwendungszweck: Das Produkt wurde entwickelt, um den Trager
vor Spritzern (kleine Spritzer geschmolzenen Metalls), kurzer Kontakt-
zeit mit Flammen, Strahlungswérme eines zum Schweien verwen-
deten Lichtbogens und verwandten Prozessen zu schiitzen und die
Méglichkeit eines Stromschlags durch kurzfristiges, versehentliches
Auftreten zu minimieren Kontakt mit elektrischen
Leitern bei Spannungen bis ca. 100 V DC unter normalen SchweiBbe-
i SchweiB, Sc oder andere Versdl gen

Reczne techniki spawania z|Obstuga maszyn,

duzq iloscia rozpryskow i kro- [ np.:

pli,np.: -w  zamknietych

- spawanie MMA (elektrodq w | przestrzeniach,
otulinie zwyklej lub celulozo- | - przy  spawaniu/
wej), cieciu putapowym

- spawanie MAG (w osfonie CO2 | lub w podobnych
lub mieszanin gazowych) pozycjach wymu-

- spawanie MIG (z wysokim na- | szonych.
tezeniem pradu),

- spawanie fukowe samoosto-
nowym drutem rdzeniowym

- ciecie plazma,

- Zlobienie,

- ciecie tlenem,

- natryskiwanie cieplne.

Klasa 2

siko geeignet sind - Handschuhe, Schuhe, Kopfbedeckung, Augen-
sowie Gesichts- und Nackenschutz und zusatzliche Schutzkleidung
zum Schutz vor SchweiBgefahren, wie Hauben, Armel, Schiirzen und
Wadenstrimpfe. Der Schutz gegen Gefahren, die in dieser Anleitung
nicht aufgefiihrt sind, ist nicht garantiert. Aus operativen Grinden
konnen nicht alle Teile im Rahmen des LichtbogenschweiBens, die
unter Spannung stehen, gegen direkten Kontakt geschiitzt werden.
Es kann zuséitzlicher Schutz von Korperteilen, zB. beim Uberkop-
fschweiBen, erforderlich sein. Dieses Bekleidungsprodukt ist nur zum
Schutz gegen kurzfristigen unbeabsichtigten Kontakt mit aktiven
Teilen im Rahmen des LichtbogenschweiBens vorgesehen und zu-
satzliche Schichten der elektrischen Isolation werden in Situationen
erforderlich sein, wenn ein erhohtes Stromschlagrisiko vorliegt. Der
Schutzgrad gegen Flammen wird geringer sein, wenn die Schutzkle-
idung fiir SchweiBer durch entflammbare Substanzen verschmutzt
ist. Der Anstieg des Sauerstoffgehalts in der Luft verringert im erhe-
blichen MaBe die Schutzeigenschaften der Sc idung vor
der Flammeneinwirkung. Beim SchweiBien in kleinen Raumen ist
vorsichtig vorzugehen, z.8. wenn es ist méglich, dass die Atmosphére
um Sauerstoff bereichert wird. Die elektrische Isolation, die durch

plomienia badana metoda zapalenia powierzchni (Procedura A)).

- wielkos¢ odziezy.

Ninigjsza instrukcja stanowi integralng czes¢ opakowania, bedac
jednoczesnie jego Zgodnie z Par-
lamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/425 art. 17 ust. 1 catos¢ ozna-
czef mosze nie zosta umieszczona na wyrobie. Opis oznakowania w
tresci instrukgji jest informacja wiazaca, takze w przypadku gdyby za-
istnialy czynniki, ktére spowodowaly, ze oznaczenia na produkcie sa
nieczytelne. Wszelkie oznaczenia nieobjasnione w niniejszej instrukcji
nie odnosza sie bezposrednio lub posrednio do bezpieczeristwa i
zdrowia. Produkt oraz jego opakowanie nalezy utylizowa¢ zgodnie z
obowiazujacymi przepisami lokalnymi. Informacje dotyczace skladu
produktu oraz jego opakowania sa dostepne na rawpol.com.

VHCTPYKLUMA U UHOOPMALIUA ANA NOJIb3OBATENEN
RAW-POL STEFANSKI SPOLKA KOMANDYTO-

Materialy, z ktérych wykonano produkt, nie powinny wplywac nie-
korzystnie na zdrowie lub higiene uzytkownika. Jednakze kazda sub-
stancja zawarta w materiale produktu lub bedaca sktadowa produktu
mote by¢ alergenem, np. bawelna, skora, metalowe elementy, lateks,
barwniki itp. Osobom szczegdlnie wrazliwym zaleca sie przed uzy-
ciem uprzednie przetestowanie produktu lub konsultace lekarska.
Rozmiar: Wyréb powinien mie¢ whasciwy rozmiar, ktéry nalezy do-
pasowat, przymierzajac go przed przystapieniem do pracy. Rozmiar
produktu podany jest bezposrednio na produkcie lub na wewnetrz-
nej wszywce lub na Dostepny zakres 6w podano
w polu SIZES. Petny zakres rozmiaréw podano w tabelach dostepnych
na rawpol.com.
i “

i ja: Zalecenia dotyczace kon-
serwacji, czyszczenia podane s na wszywce do danego produktu.
Zaleca sie uzywanie ogélnie dostepnych w handlu $rodkéw czysz-
czacych, konserwujacych dla danego rodzaju materiatu, ktre to
nie majq negatywnego wplywu na uzytkownika. Produkty, ktére nie
posiadaja wszywki z instrukcja konserwacji, oznacza to, iz ze wzgledu
na wiasciwosci materiatu czyszczenie nie jest produkty

WO-AKCYJNA, Julianéw 50, 96-200 Julianéw, Monbuwa.
DTOT NPOAYKT OTHOCUTCA K CPEACTBAM WHAVBUAYaNbHON 3auuTel
(cwn3), 8 Per EBponeiickoro
n Coseta (EC) 2016/425 n oTseuaeT ycTaHOBKaMm 3TOil. OH 6bin
npucsoeH Kateropuu Il.
Crangaprbt: MpoaykT cootsetctayer EN 1SO 13688:2013+A1:2021
,Opexpa 3awwtHas, O6wme Tpebosawma!; EN 1SO 11611:2015
L,OHexaa 3aWwTHas, UCMONb3yeMan NpU CBApKE W POACTBEHHbIX
npouyeccax.’
Hotnduunposanubiit opran: INTERTEK Italia S.p.A, Via Guido
Miglioli 2/A, 20063 Cernusco sul Naviglio - Milano (M), Italy, Homep
opraHa: 2575.
Npopykt/onucanmne: 3awutHoe u3genve - opexaa. MoapobHas
XapaKTepuCTUKa NPOAyKTa HaXOAMTCA Ha caiie rawpol.com.
Vspenne ANA - 3aWuThl
or 6peiar 6pbiar  pac
METa/na), KOPOTKOTO BPEMEHN KOHTAKTa C MTaMeHeM, Tennosoro
ot pUyeckoit ayru, uct anA ceapku u
CBA3AHHBIX C Heil MPOLIECCOB, 1 CBOAT K MUHUMYMY BOMOXHOCTb

takie mozna jedynie otrzepa¢ w celu usuniecia kurzu czy pylu itp. Nie
zaleca sie uzywania zadnych dodatkowych metod dezynfekcji oraz
srodkow dezynfekujacych, gdyz moze to mie¢ wplyw na obnizenie
stopnia ochrony. Odziez ochronna powinna by¢ czyszczona zgodnie
2 zaleceniami producenta lub otrzepywana z pytu / kurzu regularnie.
Po czyszczeniu odziez powinna by¢ sprawdzana pod katem wszelkich
oznak uszkodzenia.

funkji ochronnej produktu. Produkt przeznaczony jest do noszenia.
Produkt nalezy zatozy¢ na siebie. Jesli produkt posiada jakiekolwiek
zapiecia, nalezy je zapia¢/zasuna. Jesli produkt posiada elementy do
zawigzania, nalezy je zawiazac. Nalezy zwrécié uwage, aby produkt le-
zat wygodnie i dawat swobode ruchéw (w tym celu nalezy dopasowaé
wszelkiego rodzaju regulacje, jesli wystepuja). Podczas uzytkowania
odziez nosi¢ zawsze zapieta. W przypadku ubrania skladajacego sie
z dwéch czesci tj. spodni i kurtki / bluzy rozmiar jest odpowiedni jesi
pomiedzy kurtka / bluza a spodniami pozostaje zakladka w sytuacji,
gdy uzytkownik najpierw w petni maksymalnie wyciagnie obie rece
(ramiona) nad glowe, a nastepnie pochyli sie do momentu az ko-
niuszki jego palcéw dotkna podioza. Dodatkowo, nadgarstki, przed-
ramiona oraz kostki uzytkownika réwniez musza pozostawac zakryte

ika, co dotyczy réwniez ubrania

nych
Rozprzestrzenianie | 150 15025, Pro- | 1O 15025, Pro-
plomienia cedura A (zaplon | cedura A (zaplon
+ Procedura A - obli- | powierzchniowy) | powierzchniowy)
6.7 | gatoryjna

. Procedura B - 1SO 15025, Pro- 1SO 15025, Pro-
opdonain cedura B (zapton | cedura B (zaplon
krawedzi) krawedzi)
Na zadnej Na zadnej

prébee najdalsza | probce najdalsza
granica plomie- | granica plomie-
nia nie powinna | nia nie powinna
dochodzi¢ani | dochodzi¢ ani
do gérnej ani do | do gornej ani do
bocznej krawe- | bocznej krawe-

dzi prébki. dzi probki.
Nie powstaja Nie powstaja
dziury* dziury*
Brak plonacych | Brak ptonacych
lub stopionych | lub stopionych
szczatkow. szczatkow.

nastepcze spala- | nastepcze spala-
nie plomieniowe | nie plomieniowe

<=2s <=2s
nastepcze nastepcze
Zarzenie <=25 Zzarzenie <=2s
Dziatanie  rozpry- X X
68 | o 15 kropli 25 kropli
69 |Przenikanie cieplal pumoesz0 | RHTI2A2160
6.10 | Opor elektryczny >10°Q >10°0Q
611 | Zawartosé tuszczu 1% 1%
wskorze
To nie ma dla IS0 15025, procedura B.

Ograniczenia / Ostrzezenia: Nie nalezy stosowac produktu niezgod-
nie z przeznaczeniem, zaleceniami instrukcji, w warunkach duzego

punkt Wymég Klasa 1 Klasa 2
Wytrzymatos¢  na
rozciaganie
62 |- materiat wierzch- 400N 400N
ni tkany
- skora 80N 80N
Wytrzymalos¢  na
rozdzieranie
63 |- material wierzch- 15N 20N
ni tkany
. skora 15N 20N w pozycji
Wytrzymalos¢ na
wypychanie
64 |Powierzchnia bada-| o0 o 200kPa
na73cm2
Powierzchnia bada- 100 kPa 100 kPa
na 50 cm2
Wytrzymalosé szwu
65 |- materiat wierzch- 225N 225N
g ni tkany
+ skéra 225N 225N
Zmiana wymiarow
+
materialéw tkanych £3% 3% padku ufycia
66 |Zmiana wymiarow
Zmiona ymiarow L50 £5% nien spetnia¢ wymagania co najmniej klasy 1. W kazdym

jednoczesciowego. Powyzsze nalezy sprawdzi¢ poprzez wizualng
inspekeje obejmujaco oszacowanie dopasowania i rozmiaru ubrania
podczas gdy uzytkownik ma na sobie ubranie w odpowiednim roz-
miarze. W celu zdjecia produktu nalezy najpierw rozpia¢/odsuna¢
wszelkie wezesniej zapigte/zasuniste zapiecia oraz odwiazac weze-
$niej zawiazane elementy, jesli wystepuja. Jezeli produkt noszony jest
razem z innymi $rodkami ochrony indywidualnej, nalezy uwaza¢ na
to, aby byly zagwarantowane faczne funkcje ochronne w zaleznosci
od przeznaczenia. Fartuchy powinny okrywa¢ przéd ciata uzytkow-
nika przynajmniej od jednego do drugiego szwu bocznego. W przy-

gramy dotyczace konserwacji, czyszczenia wraz z wyjasnieniem:
% - nie pra¢, £ - nie stosowac bielenia/nie bieli¢, B - nie suszy¢ w
suszarce bebnowej, 33 - nie prasowac, X - nie czyici¢ chemicznie.
Przechowywanie: Produkt nalezy przechowywa¢ w odpowiedniej
w suchym, dobrze miejscu. Zbyt duza
wilgotnos¢ powietrza, zbyt wysoka lub niska temperatura lub inten-
sywne éwiatlo moga niekorzystnie wplynac na jakos¢. Producent nie
bierze odpowiedzialnosci za jakos¢ produktu przechowywanego
niezgodnie z zaleceniami. Moze to spowodowac obnizenie poziomu
ochrony produktu.
Rodzaj opakowania: Zaleca sie dystrybucje (w tym transport) tego
produktu w opakowaniu z kartonu lub folii. Zatadunek, przewéz i wy-
fadunek powinny odbywac sie w warunkach zabezpieczajacych przed
zamoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem.
Okres trwatosci mozna ocenic na podstawie zuzycia produktu. Ze
wzgledu na rézng intensywnos¢ uzytkowania oraz wplywy srodowi-
skowe, takie jak swiatlo stoneczne, deszcz itp. nie jest mozliwe poda-
nie konkretnego terminu. Produkt zachowuje wiasciwosci ochronne
do momentu uszkodzenia nie dajacego sie usunac¢ bez obnizenia
poziomu ochrony. Wystapienie mechanicznych uszkodzer powoduje,
iz produkt powinien byé poddany procesowi rapravey quz natych-
miast wycofany z Przy
okres waznosci produktu moze wynosié do 4 lat od daty produkgji.
Data produkji podana jest na opakowaniu zbiorczym lub przy pro-
dukcie. Przedstawiona jest wraz z numerem partii, np. 290120231234;

h wyrobow h ch
ochrone wybranych partii ciata, podstawowy wyréb odziezowy powi-

trzecia i czwarta cyfra okreslaja miesiac produkdji, a
Kolejne cztery cyfry okreslaja rok produki. Pozostale cyfry wraz z

wymogi maja pierwszefistwo. Przed kazdym uzyciem uzytkownik
sprawdzi na wiasna odpowiedzialnosé, czy produkt nadaje sie do
przewidzianych czynnosci roboczych, jest kompletny i czy zagwa-
rantowane sa wszystkie funkcje ochronne. Nalezy sprawdzi¢ go pod
katem uszkodzer, ktére moglyby mie¢ negatywny wplyw na funkcje
ochronne (np. pekniecia, dziury, rozerwane szwy, uszkodzone zapie-
cia, przetarcia i oznaki kontaktu z czynnikami goracymi lub plomie-
niem tj. przepalenia lub jakiekolwiek inne zmiany, ktére moga naru-
szat jego whasciwosci). Jezeli zaistnieje taki negatywny wplyw, przed
uzyciem nalezy przywrécié pierwotny prawidtowy stan produktu (w
tym celu nalezy skontaktowac sie  producentem lub upowaznionym
przedstawicielem producenta), a jel nie jest to mozliwe, trzeba go
wymieni¢. Podczas pracy takze nalezy zwracac uwage na zachowanie
funkeji ochronnych. Utrata wiasciwosci ochronnych oznacza, iz pro-
dukt zostal zuzyty. W celu doboru odpowiedniego typu odziezy, nale-
2y zapoznac sie z Tabelami 1 oraz 2. W razie jakichkolwiek watpliwosci
nalezy skontaktowac sie ze specjalista ds. BHP. Produkt nie posiada
zenia oraz czesci zamiennych.

Tabela 2 - Kryteria wyboru odziezy do stosowania podczas spawania i
w procesach pokrewnych (punkty odniesienia)

Typ Kryteria wyboru
odziezy | Kryteriawyboruw odniesie- [ odnoszace si¢
dla spa- niu do proceséw do warunkéw
waczy otoczenia
Reczne techniki spawania z| Obsluga maszyn,
mat iloscia rozpryskow i kro- | np.:

pli, np.: - maszyn do ciecia
- spawanie gazowe, tlenem,
- spawanie TIG, - maszyn do ciecia
- spawanie MIG (niskim nateze- | - plazma,

Klasa1 | niem pradu) - spawarki  oporo-

- spawanie mikroplazmowe, we,
- lutowanie, - maszyny do natry-
- spawanie punktowe, skiwania cieplne-
- spawanie MMA (elektroda o| go,

otulinie rutylowej) - spawarki warszta-
towe.

ja numer partii.
Dostep do deklaracji zgodnosci UE mozna uzyskaé na support.
rawpol.com.
W przypadku gdy niniejsza instrukcja stanie sie nieaktualna w wyniku
Zmieniajacego sie prawa lub innych czynnikow, nalezy pobra¢ nowa
wersje. Aktualne instrukcje udostepnione s3 na stronie rawpol.com,
support.rawpol.com lub rawpol.com.pl/PIP. Niniejsza instrukcje ozna-
czono wersja v. B.C2W.107, gdzie B.C2W.107 oznacza kolejny numer
WEYSJI Przed przystqplenlem do pracy sprawdz :zy posiadasz ak-
do towaru,
zapoznaj siez ,e, treicia, a takze zachowaj ja na caly czas uzytko-
wania srodka ochrony. Jezeli oznaczenia wyjasnione w instrukcji nie
53 tozsame z oznaczeniami umieszczonymi na wyrobie badz na opa-
kowaniu, oznacza to, ze mozesz posiadac instrukcje uzytkowania do
innej partii towaru lub do innego towaru. W takim przypadku koniecz-
nie skontaktuj sie z 0soba, ktéra udostepnita Ci instrukje, lub tez 2
producentem badz ielem w
celu otrzymania dokumentu do partii towaru, ktéry posiadasz. Nalezy
bezwzglednie sprawdzi¢ czy posiadasz aktualna/wiasciwa instrukcje
do towaru. W gdy instrukcja
jest nieaktualna lub niewtasciwa do posiadanej partii towaru, nalezy
bezwzglednie pozyska¢ aktualna/wiasciwg instrukcje uzytkowania i
zapoznat sie 2 jej trescia. Nie przystepuj do pracy bez zapoznania
sig z aktuall
NINIEJSZA INSTRUKCJE MOZNA WIELOKROTNIE POWIELAC, ABY ZA-
POZNAL SIE Z NIA KAZDY UZYTKOWNIK PRODUKTU.
Objasnienie uzytych symboli: CODE - kod towarowy, NUMBER
— numer artykuly, SIZES - dostepny zakres rozmiaréw, COLOURS —
dostepny zakres koloréw, PACKING - iloé¢ produktu w najmniejszym
opakowaniu/ilos¢ w kartonie, STANDARDS - normy, (6 — numer par-
tii, ¢4 - data produkcji, ® - linia produktu, ¢, @D (reis) - znak iden-
tyfikacyjny producenta, [l - zapoznaj sie z instrukcja uzytkowania,
~ instrukcja online, C€ - znak zgodnosci, i - znak zgodnosci Unii
Celnej, € - znak zgodnosci Ukrainy

EN IS0 11611:2015 Class 2 A1- piktogram oznaczajacy ochrone
przed zagrozeniami podczas spawania, nr normy oraz klasa odziezy
do spawania (Klasa 2; patrz tabela nr 1 2) wraz z oznaczeniem me-
tody badari (A1 - odpornos¢ na ograniczone rozprzestrzenianie sie

KIAM TOKOM B ,
KOHTaKT € TOKOBEAYWWMA  NEKTPUYECKIMIA
npu 50 100 B nocrosHoro
TOKa B HOPMAnbHbIX YCTOBUAX CBApKW. T1OT, 3arpsi3HEHNe CMa3Koit
W60 Apyrile 3acOeHMA MOTYT BIWATb Ha YPOBEHb 3AWWTHI OT
CNYHAIHOTO  KPATKOBPEMEHHOTO  KOHTAKTa C  NeKTPMIecKAMM
A non MpoaykT Moxer
6omb 1 knacca (class 1) nu6o 2 knacca (class 2). 1 knacc ABnseTCA
3ALMTO/ OT MeHee OMACHON TEXHUKA CBAPKA W CUTYaUwii,
KOTOpble MPUBORAT K GOMee HUKAM yPOBHAM BO3ACHCTBNA MCKD
W TeNIOBOrO M3NyueHNA. 2 KIACC ABMAETCA 3aWMTOM OT Gonee
ONaCHOI TeXHVIKM CBApKW W CUTYaLIWTi, KOTOPbI MPUBOAAT K Gonee
BHICOKMM YPOBHAM BO3AENCTBIA UCKP W TENNIOBOTO M3NYYeHNs —
CMOTpeTb Tabnuuy 11 2. [J1A NPaBMNLHOM NONHOI 3aLWTHI OT YrPo3,
KOTOPbIM MOTYT NOABEPraTbCA CBAPLUUKH, AOMKHBI AOMIONHATENBHO
HOCATBCA CPEACTBA MHAVBMAYaNbHOW 3auwTbi (PPE), Ha KoTopbie
PACNPOCTPAHSIOTCA APYTUE HOPMBI, AIA 3aLLUTHI FONOBB, NIALA, PYK
W CTynHed. YpoBeHb 3aLUUTLI Gbin NONYHeH Ha OCHOBE MCTbITAHMH,
NPOBOAUMBIX B COOTBETCTBUM C YCNOBUAMM, OMUCAHHBIMUM B
Hopmax / ¢ K KOTOPBIM OHI 7. MPoAyKT
obecneuvgaer auury ot pickos u
AN UCMONb30BaHNS! B CPEAAX, B KOTOPHIX OHM NPOUCXOAAT. Beeraa
NPOBOAUTE OLEHKY PUcKa B AaHHOW paoueii cpepe, uTOGbI
NPOBEPWTY, OBECNEUMBAET NI MPORYKT 3ALINTY OT BCEX PUCKOS,
BOCTYNHbIX B 31O/ Cpefe.
Tabnvua 1 - ConocTanenme TPeGoBaHMii K KaECTBY W UCTOTHERVIO

cnyvaiivoro

Mo~ | 1o e6osanme Knacc 1 Knacc2
NYHKT
TIPOUHOCTS Ha pac-
TAKEHNE
6 |- THaHbin  Hapyx-
g HbliA TEKCTUNbHBIiA 400 H 400 H
matepuan
- Koxa 80H 80H
TIPOUHOCTS Ha pac-
TAKEHNE
63 |- Teanbin  Hapyx-
g HbIiA TEKCTUNbHBIiA 15H 20H
matepuan
- KoXa 15H 20H
TIpouHoCTS Wa
paspbis
Mnowaas  wnccne-
fAyemoro  yuactka 200 kMa 200 Ma
64
73 cm?
Mnowags  nccne-
fAyemoro  yuacTka 100 kMa 100 kMa
50cm?
TIPOYHOCTS WBOB
65 | TexcunbHbA Ma- 254 2254
Tepuan
- KoXa 225H 225H
W3meHene pasvie-
POB  TEKCTUNbHBIX Y30 Y30
TKaHbIX  MaTepu-
66 |anos
UsmeHeHve pasve-
POB TPUKOTaXHOO £5% £5%
nonotHa
Pacnpoctpanenme | 150 15025 150 15025
orHa Mpoueaypa A Mpouenypa A
-n A - THoe THO®
obn3saTenbHas BOCMName- BOCMName-
67 |- Npouenypa B - Herve) Hetne)
HeoGAsaTensHan 150 15025 150 15025
NpoueaypaB | Mpoueaypa B
(Bocnnamenenve | (Bocinamenenme
no Kpomke) N0 KpOMKe)
* B cnyvae ctanpaprta I1SO 15025, Mpoueaypa B, 310 TpebosaHne
He 5




n3penvi, obecneunsaowmx

Tioa- AOMONHUTENbHbIX  OfEKHBIX
nynr| TPeGoBanue Knacc 1 Knacc 2 3aWuTy UGPaHHbIX UacTeii Tena, OCHOBHOE W3fEAMe AOMKHO
" . " " oTBeuaTh TpeGOBaHWAM MO KpaiiHeii mepe 1 Knacca. B Kaxpom
u opuk 06pa- v 0ANH obpa- cnyuae TpeGoBaHMA MMeloT npevmywecTsa. [lepes  Kaxgbim
3CUHIMB ORHON | 3CLHME OBHOW |\ cnonk30pakmem nonbsoBaTenb NPOBEPUT Ha CBOI CTPaX W PUCK,
HaCTV HE AOMXKEH | HacTyt He AOTKEH | o nyopur N MPOAYKT ANA MPEABMAGHHBIX Pabounx dyHKuWi,
”°3“°"“76" "°3"°"”2’ VIMEET M BCe YaCTV 1 FapaHTUPOBAHbI W BCe 3aLLMTHBIE GYHKLUN.
Ha 1o, 4To0b! Ha 1o, 4ro0L! Heo6XoAuMO NPOBEpHUTH ee Ha Hanuuve MOBPEXACHN, KOTOpbie
HIDKHAR TPAHILIA | HIKHAR [PAHNLA | \orny 611 oKasaTh HeraTMBHOR BAMAHME HA 3AWATHbIE dYHKLMM
nnamery kaca- | nnamemw kaca-
nameny Kaca ameHn Kaca (HANPUMep, TPeMHbI, AbIPb, PasOPBaHHbIE WBbI, NOBPEXACHHbIE
”a“’“e"g”em nace "e"g”em 3aCTEXKW, NPOTEPTble MeCTa W MPU3HAKM KOHTAKTa C FOPAYMMM
i nroGor wn I
toboro 'nu nioboro Luld T e P wnmn
BEPTUKANLHOTO | BEPTMKANLHOO | /oo ysyenenus, KoTophie MOTYT Hapywats ero cBoiicrea).
Kpas. Kpas.
P2y pa TPewWUHbI, AbIPbI, Pa30PBaHHbIe WBbI, NOBPEXACHHbIE 3aMKh). ECn
Besobpasosa- | Beso6pasosa- | nomeuTcA Takoe HeraTMBHOE BNWAHME, Mepes MCMONb30BaHMeM
HUA AbIp® HUA AbIp® cnefyeT npuUBECTM COCTOAHME NPOAyKTa B MepBOHavanbHoe
Bes noanepwa- | besnogaepwa- |  COCTOAHME (anA STOrO CleAyeT CBA3ATHCA C MPOMIBOANTENEM 60
HUA NNaMeHN HIA NnameHn npeac a ecm 310
W pacnnasnen- | unu pacnnasnen-|  HEBO3MOXHO, CrleAyeT ero 3amexwTs. Bo Bpema paGoTbi creayer
HbIX OCTATKOB | HbiX OCTATKOB Takke OBPaTWTL BHUMAHME Ha COXPAHEHWe 3aLUMTHBIX GYHKLWIA.
YTpata 3auMTHbIX CBOWICTB O3HauaeT, YTO MPOAYKT W3HOWeH. [inA
Nocnennama Mocnennama 6
el e NOAGOPKI COOTBETCTBYIOLIEO TN OAKABI, CTIEAYET 03HAKOMUTLCA
= = C Tabnuueit 1 M 2. B Cnyuae Kakux-IMGO COMHeHWii, cnepyer
Kanenvne <2s Kanenve<2s CBA3aTHCA CO CMELManiCTOM Mo BONPOCaM TexHUKM GesonacHocTi. C
6g |BO3AemcTBME| o o 25 Kanenb NPOAYKTOM He NPEeOCTABNACTCA AONOMNHUTENbHOE OCHallieHUe 60
Gpbi3r 3anacHbie vacTy.
69 |Ternoodmen (Msny-| o o4 s o0 RHTI 242 160 Tabnuya 2. Kputepus Bbi6opa OfeXabl ANA CBAPWMKOB (TOUKY
;QW‘E) oTcyeta).
neKTpueckoe co- S S
6.10 >10°0m >10°0m Tunope- | KputepuasbiGopa | Kputepus sbiGopa, ot-
ConepxaHue xvpa ®Abl Ans no K K
611 | oA P <15% <15%
B KoXe
* B cnyuae cTanpapra ISO 15025, Mpouepypa B, 1o Tpebosatne PyuHas TexHuka ceapki | OGcnyxuBaHne  MalWmH,
He A C nerkoit opmauyeit | Hanp.:
6pbi3r 1 Kanenb, Hanp.: | + MaLWKHbI, pexywne Npn
Orp: ! He cneyer P P pexyi P
+ rasosan csapka, nomowLM KNCNOpoAa
MPORYKT & < " + ceapkaTIG, + MaWMHbI, PeXyLve npu
VIHCTYKUMW, B YCTIOBWAX TIOBBILIGHHOTO PACKA (3717 KOTOpOTO  coapKa MIG, HoMoL AnasM,
COOTBETCTBEHHbIM aﬁ‘nﬂercg NPUIMEHEHVE CPEeCTB MHANBIYaNbHOI knceq |- mkponnazmennas |- caapoue  wexama-
sauTet Kateropun 1), a TaKKe, KOTAA CyLLECTBYeT PUCK BTATMBAHWA Coapa, o, paGoraioume npn
TOJBINKBIMU UACTAMY MAlLMHbI, KOTOPbIE CBA3aHbI C PUCKOM ANA .+ 3anausanve, HOMOLLY ToKa BbICOKOIA
3A0pOBbA WM GesonacHoCTu. MPOAYKT He 3aLIUGeT dacTn Tena, . TouedHan caapKa, uactoThi,
KOTOPbIE He 3aCNOHAET. B LenAx 0becrieueHia NONHON 3awuTsl Tena .+ caapka MMA ( noKpb- | MawwHe 77 Tennosoro
ue T cooTBeTCTBYIOUMe ThIM 3N1EKTPOAOM). pas6pbisrusatia,
yrpose C/I3 B COOTBETCTBAU C OUEHKOV1 PUCKOB, MPOBEpeHHOii B « coapouHble  MawUH!
paGoueit cpepe - NepuaTok, oGyBH, rOTOBHLIX YGOPOB, SaUMTHbIX AR MaACTepCKUX.
npUCNOCO6NeHNit ANA a3, NULA 1 Wew, a Takke - o
3AUWNTHBIX M3AENNI, OAGKALI, O6eCreumBalILNX 3aLIUTY OT Yrpo3, z“”a“ 6‘“”“"3 CIYKUBAHNE  MaLH,
ki nbiwim | Hanp.:
BO3HVKaIOWWIX NPV CBapKe, TakiX KaK KamiowoHbI, pykasa, GpapTykin cBap! < 60 anp.
W reTpbl. 3alMTa OT YIPO3 W ONACHOCTeVt, He NepeuncneHHbIX & KONMIECTEOM OPBLIST 11|+ Ha OrPaHieHHom npo
Kanenb, Hanp.: cTpancTse,
VHCTPYKLMY, He Mo
« ceapka MMA (onek- [+ npu ceapke/ peske Han
He BCe uYacT YCTaHOBKM ANA CBapKn snempwec»(om nyroit, o
TPOA < OBbiuHbiM| ronosoit mubo & no-
HAXOPAWMECA NOA HAMPAXEHWeM, MOryT GbiTb  3ayiuieHbi
NOKPLITMEM NM60 C | XOXKWMX  BbIHYXACHHbIX
OT  HeNoCpeAcTBeHHOro  KoHTakTa. Moxer — notpe6osaTbca
OMONHMTENbHAA 3alIMTA aCTeil Tena, HanpuMep ANA CBapK uennionozHsim), nosuunx.
ﬂan fonoBOA. OfeXga MpepHasHaueWa TMWb MR 3AUMTH OF < coapka  MAG - (non
- P saumton CO2 nubo
0 KOHTakTa C .
o ra30Bbix cMecei),
4aCTAMM Lienk ANA CBAPKY AYTOiA, 1 AOMONHUTENbHbIE CTIOV U3ONALMM Knacc 2
. + ceapka MIG (Bbicokvm
TOTPeBYIOTCA B CUTYaLWAX, KOTAA CYWECTBYET MOBbILIEHHbIN PUCK
apa SMEKTPUUECKAM TOKOM. YPOBEHD 3aUMThi OT Nfiamenn Gyaet HanpmxeHiew Toka),
pLEL - Vi - CBapKW NpYU MOMOLY
MeHblUe, eCTW 3ALMTHAA OfEXAA ANA CBAPUMKOB 3arpAsHeHa
PoCT CopiepaHiA KCNOPOAa B BO3Ayxe camosKpannposan-
ropIOYMMI BelecTBamm. . nep: POA: Ay HbIX CTEPXHen dnek-
6pazom CBOICTBA OfI@XKAbI 7POAa (NOPOLLKOBBIX),
AR CBapIUMKOB OT BO3AEiCTBMA nnamenw. CriedyeT cobmiopatb . peska nnaswo
OCTOPOXHOCTb BO BPEMA CBAPKM B HEGONbLIMX MOMelieHWsX, . ponbnenme,
Hanpumep, Kol'ga BOSMOKHO, WTO aTMOCepa GyaeT oforauena . beska kucropogom
KACNOPOZIOM.  JMEKTPOMSONAUWSA,  FapaHTUPOBaHHARA  OLIEXAON, . Tennosoe pas6pbisr-
YMEHBWATCA, CAM OfieX7a Gyner Bnaxwi, 3arpAHeHHON nuGo sa-me.

NPONUTaHHOI MOTOM. B CNlyyae C 3aUuTHO OAEXAOH,
W3 ABYX vacTel, obe 4acT AOMKHbI HOCUTBCA OHOBPEMEHHO,
4TO6bl OGecneunT HeoGXOMUMBIZi ypoBeHb 3auuTbl B cnydae
nononnmenwow 3aWwTbl Tena, ofexpa npegHasHaueHa AnA

B KauecTse JneMeHTa 3alnTHON
OfeXabl, rapaHTUpyloWeil 3alWTy OT ONAcHOCTEl, KOTOpble
NOABAAIOTCA BO BpeMA CBAPKM. B Clyuae NOABAEHNA HyBCTBA CXOKEro
C CONHEUHBIM OXOTOM, 3TO O3HauaeT, 4To NPOHVKaeT u3nyyeHie UVB.

MaTepuanti, U3 KOTOPbIX W3OTOBMEH NPORYKT, HE AOMKHbI

BANATH HEBMATONPUATHBIM OGPasoM Ha 3A0POBbE NMGO rMeHy

nonb3ogatena. OBHAKO KAaXAOE BELIECTBO, COAEPXAlleecs B

MaTepuane MpOAyKTa /MGO ABMAIOWEECA COCTABHON  UacTbio

NPOAYKTa, MOKET GbiTb a/nepreHoM, Hanp. XIOMOK, Koxa,

MeTanuueCKe SNEMeHTbI, MaTeKC, KpacuTenW u TA. Jlauam,
anneprin A nepea uc

B KaXkgom Takom cnyuyae ogexaa AoMxHa GbiTb
AMGO 3ameHeHa, a 0COGOR BHUMAHVE CReAyeT yAenUTS B Gyaylliem
MCNONb30BaHMIO FONONHUTENbHBIX GOMIee YCTOMUMBLIX 3aLMTHBIX
cnoes.

n 3101 pyKas

nPoRYKT MMBo i 7y Bpaa.
Pasmep: Vl3genvie AOMKHO GbiTb COOTBETCTBYlOWETO pasmepa,
KOTOPbIii CleAyeT MOAO6paTh, NMPUMEPAA ero Nepep Havanom
paGoTbi. PasMep MPOAYKTa yKasak HEMOCPEACTBEHHO Ha MPOAYKTE,

HajjeBaTh NOBEPX 3aLLMTHOTO KOCTIOMA CBAPLLIKa, COOTBETCTBYIOWEro
KaK MUHUMYM Knaccy 1 cTargapra EN 1SO 11611:2015. OT nnuHoit
OTBETCTBEHHOCTU MOMb30BATeNA 3aBUCHT FAPAHTUA  3AUMTHOI
$yHKUMM npoayKTa. MPOAYKT NpeaHasHaueH AnA HoweHus. MpoayKT
CnepyeT HageTb Ha cebe. ECnu B MpoyKTe MMeloTCA Kakie-nu6o
3aCTeXKN, CNEAyeT WX 3acTerHyTb. ECM B NPOAYKTE MMeIoTCA
3nemMeHTbI ANA 3aBA3bIBaHNA, CNeayeT ux 3asasats. Cnefyet 06patits
BH/MaHUE Ha TO, 4TOGbI NPOAYKT Nexan yao6HO U aasan csoboay

AM6O Ha BHYTPeHHel BCTagke, MO Ha ynakoske. [lOCTynHbie
pa3mepb! ykasakbl Ha o SIZES. Bee pasmepo ykasaHbi B Tabnuuax,
UMelouyIXCA Ha caiiTe rawpol.com.

UncTka, yxof 1 AeanHdeKumA: PeKOMEHAALMN NO YXOAY, UNCTKe
YKa3aHbl Ha NPULIMTOM APAIbIKE AaHHOTO NPOAYKTa. PekomerayeTca
1CMONb308aTH OBLIGAOCTYMHbIE B TOPTOBAIE YUCTALIME CPEACTBA, Mo
YXORY AN AGHHOTO TUINa MATEPUAna, KOTOPbIE HE BIIMAIOT HEraTUBHO
Ha nonb3osaTens. ECM y NPOfYKTOB, y KOTOPbIX OTCYTCTBYeT APAbIK
C MHCTPYKUWelh 1O YXOAY, 3TO 3HaNWT, 4TO U3-3a CBOWCTB MaTepHan,

JABVXKEHVA (ANA 3TOro cneayeT NoAorHaTh
perynayun). Mpn ncnonb3oBaHWM oaexaa BCErfa 3acTernBaeTca.
B criyuae ofiexapl, cocToslieli U3 ABYX YacTei, T. e. 6pIoK U KypTKM
/ TONICTOBKM, pasmep NOAXOAUT, ECN MeXzy KyPTKOW / TONICTOBKOI
1 6pIOKaM1 OCTaeTCA 3aKnapKka B CUTYaUMM, KOTAa NOAb3OBaTENb
CHaYana MoONHOCTbI0 MAKCUIMANIBHO BLITAHET 06 PyKY Hap ronosy, a
3aTem HaKNOHWTCA /10 TeX NOP, NOKa KOHUMKY NanbLies He KOCHYTCA

ancria e A; TaKite MPOAYKTbI MOXHO AVLIb BHITPAXHYTS
ANA YCTPaHeHWA Mbiii U T4, He pekomeHayeTca Mcnonib3osaTh

NeToab! a Takxe
Ae3MHbeUUPyIoWe CPEACTBA, MOTOM UTO 3T MOXeT MOBMMATH
Ha MOHVIXEHE YPOBHA 3aUTHI. 3alUMTHAA OAGKA AOMKHA GbiTb
OUMlEHa B COOTBETCTBUM C WHCTPYKUWAMU W3rOTOBMTERR Wi
CTPAXHYTb b / TPA3b PerynApHo. MoCNe OMMCTK OAGHAR AOTKHA

ocHoBaHwA. Kpome TOro, 3anficrbd, nped "
NONbIOBATENA TaKKe AOMKHbI GbiTb 3AKPHITH B BEPTAKANIbHOM
NONOXEHMI NONb30BATENS, UTO KACAETCA TAKIKE OAEHKAB! M3 ORHOTO
3nemeHTa. By cnepyer BKNlOYan
OLEHKY COOTBETCTBUA W pa3smepa OfeXAbl, KOrAa nonb3osatenb
umeeT Ha cebe Oex Ay MOAXORAILETO pasmepa.
[InAi CHATWA NPOAYKTA CMEAyeT cHauana PaccTerHyTh Bce pawee
3aCTerHyTbie 3aMKW, A TaKKe paHee 3aBA3AHHbIE SMEMEHTbI, ecnn
TakoBble MMEIOTCA B Hanuumn. ECTU MPOAYKT HOCUTCH BMecTe C
APYTUMI CPEACTBAMI UHAVBHAYANbHOM 3aLIUTHI, CNleAyeT oBpaTUTL
BHUMaHMe Ha To, 4TOGbI GbUIA rapaHTMPOBAHbI OBUYIE 3aLMTHBIE
GYHKUMM B 33BUCAMOCTU OT mpeaasHaueus. QapTykn AOMKHbI
“actb Tena N0 KpaiiHeii Mepe
OT OAHOTO [0 BTOPOTO GOKOBOTO WBA. B Cllyuae MCNONb30BaHUA

Standardy: Produkt je v slade s EN ISO 13688:2013+A1:2021
,Ochranné odevy. Vdeobecné poziadavky’; EN ISO 11611:2015
,Ochranné odevy na pouzivanie pri zvérani a podobnych procesoch”.
Notifikovany orgén: INTERTEK Italia S.p.A, Via Guido Miglioli 2/A,
20063 Cernusco sul Naviglio - Milano (M) Italy, éislo organu: 2575.
Produkt/popis: Osobny ochranny prostriedok. Podrobna charakteri-
stika produktu sa nachadza na webovej stranke rawpol.com.

Uréenie: Vyrobok je navrhnuty tak, aby chrénil nositela pred rozstre-
kovanim (malym postriekanim roztavenym kovom), kratkou dobou
kontaktu s plameiiom, sélavym teplom z elektrického oblika pouziva-
ného na zvaranie a podobné procesy a minimalizuje moznost trazu
elektrickym pridom krétkodobym, nahodnym kontakt so Zivymi
elektrickymi vodiémi pri napiti do priblizne 100 V ss za normélnych
podmienok zvérania. Pot, zaspinenie mazivom alebo iné zneciste-
nia mozu ovplyvnit stupeit ochrany pred nahodnym, kratkodobym
kontaktom s napojenym na zdroj energie elektrickym vedenim. Pro-
dukt moze byt 1. triedy (class 1) alebo 2. triedy (class 2). 1. trieda je
znamend ochranu v pripade menej nebezpecnych technik zvérania
v ktorych sa vyskytuje nizsia Groveft zasiahnutia roz-
striekavanymi kvapkami a posobenia tepelného Ziarenia, 2. trieda
je ochrana v pripade rizikovejsich technik zvarania a v situaciéch, v
ktorjch sa vyskytuje vy3Sia uroveii zasiahnutia rozstriekavanymi
kvapkami a posobenia tepelného Ziarenia - pozri: tabulka ¢. 1 2. Pre
pozadovani a kompletnd ochranu pred rizikami, na ktoré mézu byt
2véraéi vystaveni, by sa mali dodatoéne pouzivat osobné ochranné
prostriedky (PPE) v silade s inymi normami, pre ochranu hlavy, tvére,
rk a néh. Uroveh ochrany sa ziskala na zklade testov vykonanych
podla podmienok opisanych v norméch / 3pecifikaciach, na ktoré sa
vztahuji. Vyrobok poskytuje ochranu proti vyssie uvedenym rizikém
a je uréeny na poutitie v prostredi, v ktorom sa vyskytuji. V danom
pracovnom prostredi vzdy vykonajte postidenie rizika, aby ste overili,
&ivyrobok poskytuje ochranu pred v3etkymi rizikami, ktoré s v tomto
prostredi k dispozicil.

Tabulka & 1 - Zhrnutie poziadaviek na kvalitu a zhotovenie

6biTb Ha Hanuume
TUKTOrPaMMbl OBCYKMBAHIA, YACTKN C MOACHEHUAMM:

- he Moii, £X - He ot6envBath, B - he cywmtb 8 cywnbHOI
VaLLHe, 32 - He rmaanTs, I3 - HE MOABEPIaTS XMMMUECKOT WCTKe.
Xpaenne: TMpOAyKT ClieAyeT XpawWTb NpW COOTBETCTBYloLiEW
Temnepatype, B CyXoM, XOPOWO MPOBETPMBAEMOM MecTe.
CMWKOM  6OMbWAA  BNAXHOCTb BO3AYXa, CIMWIKOM  BbICOKAA
W HM3KaR TEMNEPAaTypa WM WHTEHCMBHOE OCBEllEHME MOryT
HeraTueHo OTOGPAsUTLCA Ha KauecTse. [POUIBOANTENb He Hecer
OTBETCTBEHHOCTU 32 KAueCTBO MPOAYKTA B CNyuae ero XpaHeHus
BOMPEKM NPEANMCAHAM. DTO MOXET CHU3UTH YPOBEHb 3aLLMTHI
npopyKTa.

TMn ynakoBkw: PekomeHgyerca AMCTPpMGYUA (8 Tom uncne
TPGHCMOPT) 3TOTO MPOAYKTa B YNakoske U3 KaproMa nM6o

#e sa moze vzduch obohatit kyslikom. Elektrickd izolécia, ktord zaru-
¢uje odev, kless, ak je odev vihky, zaspineny alebo nasiakne potom.
V pripade dvojdielneho ochranného odevu, by sa mali obidve asti
nosit suicasne pre zarugenie pozadovaného stupiia ochrany.V pripade
dodatoénej ochrany tela, ako st kapuciia, rukévy, zéstery a gamase,
je odevny vyrobok ur¢eny na pouzitie ako doplnkovy prvok ochran-
ného odevu, ktory poskytuje ochranu pred rizikami pri zvarani. Vyskyt
symptémov ako v pripade sine¢nych popélenin znamené, ze UVB
Siarenie prenika cez odev. V kazdom takomto pripade by samal odev
opravit (ak je to G¢elové), alebo vymenit, a v buddcnosti by sa malo
uvazovat o pouziti dodatoénych, odolnejsich ochrannych vrstiev.
Poutivanie a obsluha: Toto puzdro musi byt nasadené na ochran-
nom obleku zvéracov, ktory zodpoveda najmenej triede 1 normy
EN 1SO 11611: 2015. Od osobnej zodpovednosti pouzivatela zavisia
ochranné funkcie produktu. Produkt je ur¢eny na nosenie. Obliect si
produkt. V pripade, ze vyrobok je vybaveny akymkolvek zapinanim,
zapnit zapinanie. V pripade, Ze je vyrobok vybaveny akymikolvek
prvkami na $nurovanie, zasnurovat ich. Obrétit pozornost na to, aby
vyrobok bol pohoding a umoziioval volny pohyb (prispdsobit vietky
regulaéné prvky ak sa vyskytujd). Pri pouzivani noste oblecenie vidy
zapnuté. V pripade oblecenia pozostavajiceho z dvoch €asti, tj. no-
havic a bundy / biizy, je velkost vhodn, ak déjde k prekrytiu medzi
bundou / blizoua ked [ najprv na-
tiahne obe ruky (paze) nad hlavu a potom sa ohne nadol, kym sa jeho
prsty nedotkni zeme. Okrem toho musi zapstia, prediaktia a ¢lenky
uzivatela zostat zakryté vo vzpriamenej polohe uzivatela, ¢o plati aj
pre jednodielne odevy. To by malo byt overené vizuslnou kontrolou,
vrétane postidenia prispésobenia a velkosti odevu, & pouzivatef nosi
odev sprévnej velkosti.

Aby odev dat dolu najprv rozopnit skér zapnuté zapnutia a rozénu-
rovat skor zasnurované prvky, v pripade, ze sa vyskytuji. V pripade, ze
sa vyrobok nosi spolu s inymi osobnymi ochrannymi prostriedkami,
obratit pozormost na to, aby sa zarutili vietky ochranné funkcie spolu
zévisle od uréenia produktu. Zéstery by mali chrénit predni ast tela

od jedného do druhého boéného dva. V pripa-

?:k Poziadavka Trieda 1 Trieda2 de pouzitia dodatoénych odevov zaruéujicich ochranu vybratych
Pevnosty tana Casti tela, zakladny odev by mal minimalne spliiovat poziadavky na
. tkany textil von- vyrobok 1. triedy. V kazdom pripade zohfadhnit poziadavky. Pred ka-

62 ka,g,ry 400N 400N zdym pouzitim luje na vlastnd je
. ko?a 80N 80N produkt vhodny na planované préce, & je kompletny a i si zarucené
Pevnostv tahu vietky ochranné funkénosti Skontrolujte, & nedoslo k poskodeniu,

63 |- thany textil von- 15N N ktoré by mohlo mat negativny vplyv na ochranné funkcie (napr.

| kajsi praskliny, diery, roztrhané $vy, poskodené zapinanie, otery a znamky
- koza 15N 20N kontaktu s hortcimi faktormi alebo plamefiom, teda prepalenia alebo
Pevnost pri da- akékolvek iné zmeny, ktoré mézu zmenit jeho vlastnosti). V pripade,
13om trhani Ze sa takyto negativny jav vyskytuje, pred pouzitim prinavratit vyro-

64 | Skisobna plocha 200kPa 200 kPa bok k pévodnému sprévnemu stavu (pre toto kontaktovat vyrobcu

 73em? alebo opravneného zastupcu vyrobcu), ak sa vyrobok neméze pri-
Skusobna plocha 100 kPa 100 kPa navrétit k povodnému spravnemu stavu, vyrobok sa musi vymenit.
50¢cm? Pocas prace by sa mala obratit pozornost na zachovanie ochrannych
Pevnost Svov funkii. Strata ochrannych vlastnosti znamend, ze je uz vyrobok op

6.5 |- textil 225N 225N trebeny. Pre vyber vhodného typu odevu zoznamit sa s tabulkou &.
« koza § 225N 225N 1 a 2.V pripade akychkolvek pochybnosti kontaktovat odbornika na
Zmena  velkosti 3% £3% BOZP. Produkt nema dodatoené prislusenstvo ani nahradné diely.

66 |tkanychtextilov Tabulka & 2. Kritéria vymeru zvaraéského odevu (referenéné body).
Zmena  velkosti eso v50 il
pletenych textilov * * Typ zvéra Kritéria vyberu
Sirenie plamenia | 150 15025 Metoda | 150 15025 Metéda o en vyberu zohladiiujice |  zohladfiujice
« Metéda A - po-| A (povrchové A (povrchové ‘: d:v: procesy podmienky

vinné i i prostredia

67 | Metoda B - voli- 56 15025 Metoda | 150 15025 Metoda Ruéné techniky zvérania s ma- | Obsluha  strojov,

telna B (okrajové vzpla- | B (okrajové vzpla- Iym mnozstvom rozstriekanych | napr.:
nutie) nutie) kvapiek, napr. - Stroje na rezanie
Na Ziadnej vzorke | Na Ziadnej vzorke - kvapiek, napr.: pomocou kyslika,
avziadnejéasti | avziadnej casti + zvéranie plynové, - Stroje na rezanie
nesmiespodna | nesmie spodna 1.trieda | 2véranieTIG, pomocou plazmy,
hranica plamefia | hranica plameia + zvéranie MIG, X + Odporové zvaracie
dotknut horny ani | dotknt horny ani + zvéranie mikroplazmové, stroje, )
siaden iny zvisly | ziaden iny zvisly - spajkovanie, * Stroje na tepelné
okraj. okraj. + zvéranie bodove, ) striekanie,
o o - zvéranie MMA (elektrodou | - Zvéracie stroje v
Nevznikaji diery* | Nevznikaju diery* obalenou rutilom). dielfiach.
Plamen sa Plamen sa Ruéné techniky zvarania s|Obsluha  strojov,
neudrzava a neudrziava a velkym mnozstvom rozstrieka- | napr.:
sanevyskytuju | sa nevyskytuja nych kvapiek, napr: + V priestoroch s ob-
tavené zostatky | tavené zostatky - zvaranie MMA (elektrédou| medzenou kapaci-
Plamef <2 s Plamef <2 s obalenou  obycajnou alebo | tou,
ie <2 s | Dohorievanie <2 s celulézovou), « Pocas zvarania /

55 [Volys rozsirekor 15 kvapick 25 kvapick - zvdranie MAG (v ochrannej| rezania nad hlavou
Prestup tepla (o~ atmosfére CO2 alebo plyno- | alebo v podobnych

69 | oo RHTI2427,0 | RHTI242160 2.trieda | vychzmesi), vynutenych porici-

610 | Elektricky odpor Si00 >0 + zvéranie MIG (s vysokym na- | ach

6.11_| Obsah tuku v kozi <15% <15% patim elektrického prudu),

> V pripade IS0 15025, Metda B, tato pozi neplati + zvéranie  elektrotroskové
(praskove),
Obmedzenia / Upozornenia: Nesmie sa pouivat vyrobok v rozpore « plazmové rezanie,
2 jeho uréenim, pokynmi uvedenymi v navode na pouitie, za pod- - brasenie,
mienok, v ktorych moze vzniknit velké riziko (v pripade ktorych sa « rezanie kyslikom,
odpordca osobnych i Il katego- - tepelné striekanie.

rie) a aj v pripade, ak vznika riziko chytenia pohyblivymi strojovymi
suciastkami, ktoré st spojené so zdravotnym alebo bezpecnostnym
rizikom. Produkt nechrani ¢asti tela, ktoré nesd nim zakryté. Aby bola
zabezpecena pina ochrana tela, pouzivajte dalsie OOP zodpoveda-
juce riziku v stlade s hodnotenim rizik uskutoénenym v pracovnom
prostredi - rukavice, topanky, pokryvky hlavy, ochranu o, tvre a
krku a dalsie ochranné odevy na ochranu pred rizikami vznikajucimi
pri zvarani, ako st kapuctia, rukévy, zéstery a gamase. Ochrana pred
rizikami a ohrozeniami, ktoré nie si uvedené v tomto navode na po-
uitie, nie je garantovan. Z operaénych dévodov nemézu byt vietky
casti systému na obliikové zvaranie, ktoré st napojené na siet, zabez-
pecené pred priamym kontaktom. Méze sa vyzadovat dodatoéna
ochrana Castitela, napr. v pripade zvérania nad hlavou. Odev je uréeny

Materidly z ktorych je produkt vytvoreny, by nemali mat negativny
Vplyv na zdravie alebo hygienu pouzivatela. Ale kazda l4tka, ktord ma-
teridl obsahuje alebo ktora je zlozkou vyrobku méze byt alergénom,
napr. bavina, koza, kovové prvky, latex, farbivé a pod. Zviast citlivym
osobam sa odpordéa pred pousitim vyskdganie vyrobku alebo lekar-
sku konzultéciu.

Velkost: Vyrobok by mal mat vhodnd velkost, ktort sa prisposobuje
obliekajic a regulujic vyrobok pred zacatim prace. Velkost produk-
tu je uvedend priamo na vyrobku alebo vnitornom titku alebo na
baleni. Dostupné velkosti st uvedené v policku SIZES. V3etky velkosti
st uvedené v tabulkéch dostupnych na webovej strénke rawpol.com.
Cistenie, osetrovanie a dezinfekcia: Odpordéania vztahuijtice sa na

len na ochranu pred s aktivnymi
sucastami systému na oblukové zvaranie a dodatoéné vrstvy elektric-
kej izolacie sa vyzadujd v situacidch, v ktorych sa vyskytuje zvysené
riziko porazky elektrickym prudom. Stupefi ochrany pred plameriom
je men3{ v pripade, Ze je zvaradsky odev znetisteny horlivymi latkami.
Rast obsahu kyslika vo vzduchu podstatne znizuje ochranné viastno-
sti zvéraéského odevu pred posobenim plamena. Zachovat zvidstnu
pozomost potas zvarania v maljch miestnostiach, napr. v pripade,

odevu st uvedené na stitku daného vyrobku. Odpordéaji
sa vieobecne dostupné na trhu gistiace prostriedky a o3etrujice pro-
striedky pre urcity druh materialu, ktoré nemaju negativny vplyv na
pouzivatela. Produkty, ktoré nemajd zasity titok s navodom na ose-
trovanie, by sa nemali éistit vzhladom na vlastnosti materialu; takéto
vjrobky sa mézu len otrepat z prachu a pod. Neodportéa sa pouivat
siadne dodatoéné metddy dezinfekcie a dezinfekéné prostriedky,
lebo mézu mat vplyv na pokles stupita ochrany odevu. Ochranny

nonuaTuneHa. Morpyska, nepesoska W  pasrpyska AOMKHbI
NPOVICXOAUT B YCTOBUAX,  3alUMILAIWMX  OT  NPOMOKaHWA,
3arPASHEHUA 1 NOBPEXACHNA.

CPOK [eiicTBINA MOXHO OLIHUTb Ha OCHOBAHUWM W3HOCA NPOAYKTA.
M3-3a pasHOii UHTEHCMBHOCTV SKCMAYaTauuu, a Takke BAUAHUA
OKpyXalolliei Cpefibl, HanpuUMep TaKoro Kak COMHEUHbii CBer,
ROXADb U T. Ai., HEBO3MOXHO ONPEAIeNUTL KOHKPETHbIN CPOK. MpoaykT
COXPaHAET 3alLVITHbIE CBOICTEA A0 MOMEHTa MOBPEXAHNA, KOTOPOe

- AvBucA Tabnuyi 1 Ta 2. [InA NOBHOrO BIANOBIAHOMO 3aXMCTy BiA
Hebe3nek, AKi MOXyTb YaTyBaTW Ha 3BAPHUKIB, 3 METOI 3axuCTy
ronosw, o6nMuuA, pyK Ta CTOM, AOAATKOBO MOTPIGHO OAATHYTU
3acobu iHAvBIAyanbHoro 3axucty (PPE), AIKi BKMIOYeHi A0 iHWINX
Hopm. MpoayKT 3abesneuye 3axicT Bif BULIE3raaHUX PU3UKIB |
NPU3HaueHUi ANA BUKOPUCTAHHA B CEPElOBUILAX, B AKMX BOHU
BUHUKalOTb, Byab Nacka, 3aBkau NPOBOAbTE OUiHKY PU3UKY B
nesHomy p y c i, 106 i

3 ABOX UaCTVH, - OBWABI YaCTUHY MOTPIGHO HOCUTM ORHOYACHO, WO
3a6e3neunT! HEOBXIAHMIA PiBEHb 3axUCTy. Y BUNAAKY AOAATKOBOTO
3aXMCTy Tina, TaKOro AK KanioWOHW, pyKasy, dapTyxu Ta retpy,
eNleMeHT OfIAry NPU3HaueHUii AR BUKOPUCTAHHA AK [OAATKOBUI
@nemeHT ANA 3aXMCHOTO OAATY, AKWIA 3abe3neuye 3axncT Big 3arpo3
nif} Yac 3BapIOBaHHA. BUABAEHHA O3HaK, CXOKMX Ha COHAMHMUIA ONIK,
CBIUMTIME NPO Te, 1O HaABHE NPOHIKHEHHA BUNPOMiHIoBaHHA UVB.
¥ KOXHOMY TaKOMY BUNa/KY ORI MAE GyTi NIOTATOAKEHN# (AKILO e
AowinbHO), abo a y notpi6Ho

0COBNMBY yBary BUKOPUCTAHHIO OATKOBYIX, Gilbll CTIVIKIX 3aXVICHWX
wapis.

Ta Uein pykas  HeobxiaHo
OfAIraTA  NOBEPX  3aXVCHOTO  KOCTIOMa wo

MOAaHUIi Ge3MocepeaHbo Ha BUpOGi, a6o Ha BHYTPILHIA BLIMBLY I
Ha ynakygaHHi. [JoCTynHi po3mipy nogaki & noni SIZES. MogHuit obcar
PO3MIpIB MOAGHO B TA6AMLAX, SIki 3HAXOAATLCA Ha rawpol.com.

Ynuiennn, Aornaa Ta Aesindexuin: Pekomerpaii, aki crocyoTbca
ROTTIARY Ta UMLIEHHS, MICTATBCA Ha BLIMBLY BUPOGY. PeKOMEHAYETHCA
BUKOPUCTaHHA OUMCHUX 3aCOGIB, AKI 3aranbHOAOCTYMHI & Toprien,
MIAXORATL ANA AAHOTO BUAY MaTepiany Ta HE MaioTb HEraTMBHOTO
BNNVBY Ha KOPHCTYBaa. BUPOGH, AIKi He MaloTb BLIMBKY 3 IHCTPYKLiElo
AOrnARY, CBIAYATL NPO Te, 4O 3 OMMARY Ha BNACTMBOCTI MaTepiany,
unlyenHs BUPOBY He MPAKTUKYETbCA; Taki BUPOGM MOXHa Aulue
OBTPYCUTY AN yCyHeHHSA MOPOXy Wi iy i .. He peKoMeHAyeTbca
3aCTOCYBATH KORHNX AORATKOBMX MeTOATE AediHeru, a Takok
3aC06IB - Lie MO BIUMHYTM Ha SHIDKEHHS CTyneHs

sianosigae npukaiimwi knacy 1 EN ISO 11611:2015. Big oco6uctoi
BIANOBIAANLHOCTI KOPHUCTYBAYA 3aNEXKMTh [APAHTYBAHHA 3aXMCHOT
Gymkuii BUpOGy. BUPI6 € npu3HaueWui AnA  HoCiHHS. BADIG
NOTPIGHO OAATHYTH. fIKLLO BUPI6 MaE AK-HeEGyAb 3acTibku, TO X Crig
3acTe6HyTI/3acyHyTH. FIKINO BUPIG MaE enemeHTH, AKi MOTPIGHO
3ag'a3aTh, o ix CiA 3a8'A3aTh. HeoGXigHO 38epHyTH yBary Ha Te,
406 BUPI6 GyB 3py|HiM Ta He OBMexyBaB PyXi1 (A1 LOTO NOTPIGHO
npUNacysaTy yci perynioBaHHa, KO Taki HanBHi Ha BUPOGi). Mia wac
KOPMCTYBaHHA OfAT HOCUTM 3B 3ACTEGHYTM. Y BUNAAKY OAATY,
AKWI CKNAAAETHCA 3 ABOX YACTMH, TOGTO WTaHiB i KypTkm / Gnysu,
poamip BBaXAETbCA BIATOBIAHM, AKWO MiX KypTKOIo / 67y30i0
i WTaHaMVU 3aNVMWAETbCA 3aKNajka B CUTyalii, AKWO KOPUCTyBay
ChouaTky NOBHICTIO MaKCUMANbHO BUTATHE O6uAsi pyki (nneu)
Haj rONI0BOK, a MOTIM HAXMAMTHCA A0 MOMEHTY, MIOKI KIHUMKN 0T
NanbLis TOPKHYTBCA NIATOrY. [IAATKOBO, 3aM'ACTA, NepeanivyA Ta
KICTKM KOPWCTYBaYa Tako MyCATb 3aNULIATACA 3aKPUTU i

03Ul KOPHCTYBaUa; Lie CTOCYETHCA TAKOK OAATY 3 ORK

3aXMCTy. 3aXMCHWA OfAT HEOGXIAHO WACTWTU BIMOBIAHO [0

iHCTPYKUili BUPOGHUKa aBo perynapHo CTpywysatu nun / 6pya.

MicnA YMCTKM OAr A MEPeBIPATM Ha NpedMeT pIHUX O3HaK

TIOWIKO/IKEHHS.

TTiKTOrpaMyt A 0BCNYTOBYBaHHA, OUILIEHHA 3 MOACHEHHAM:

4 - he mutw, He sig6iniosatu, B - he cywmTi B npanbHiii

mawmHi, 3 - He raguTy, 1R - He nignasaitTe ximuncryi.

36epiranna: MpoayKT! HeOBXiAHO 36epiraTvt npu BIANOBIAHiN

TemnepaTypi, B CyxoMy, Ao6pe NpoBiTpIOBaHOMY MicLi. 3aHaaTo

BUCOK BONIOFICTb NOBITPA, 3aHAATO BIICOKA 360 HU3bKa TemnepaTypa

60 iHTEHCYIBHE OCBITNIEHHA MOXYTb HEraTUBHO BINMHYTU Ha AKICTb.

BMpO6HMK He Hece BiANOBIAaNbHOCTI 38 mcrb NPOAYKTY y BUNAAKY

iioro i Bcynepey Lie moxe

piBeHb 3axucTy NpoayKTy.

Bug nakeTy: PeKOMeHy€eTbCA NPOAAX (BKIOYAE TPAHCMOPTYBaHHA)

BMPOGy B KapTOHHOMY NaKeTi 6o B MonieTunEHoBoMy Maeri.
nepesis Ta nOBUHHI b B

Buwe3ragaHe noTpi6Ho wnaxom
AIKa BK/IOYAE OLHKY NPUCTOCYBaHHA i PO3MIpY OAATY B TOil Yac AK
KOPUCTyBaY Mae Ha coGi OfAT BIAMOBIAHOrO PO3MIpY. [inA Toro, Wo6
3HATW BUPIG, Hacamneped, MOTPIGHO PO3CTEGHYTW/PO3CYHYTH YCi
3acTi6Ku, AIKi Gy paille 3acTe6HyTi/3acyHeH], @ TaKoX Po3B'A3aTA
enemenTH, Ak Gyni paHilue 3aB'A3aHi, AKLIO TaKi HaABHI Ha BUPOGI.
IO BUPIG ORATHEHMIA P330M 3 LMY 32CO6AMM IHAWBIAYaTbHOTO

ymoBax 3aXWCTy Bif 3aMOuyBaHHA, 3a6pyAHEeHHA Ta
NOWKOIKEHHA,

Nepioa CTINKOCTI MOXHa OLIHNTY Ha NiACTaBi BUKOPUCTaHHA BUPOGY.
3 OrnAfY Ha pisHy IHTEHCMBHICTb BUKOPUCTAHHA, a TaKOX Ha BIAMB
cepepoBUwa (COHAYHE CBITNO, AOW i T.N.), - HEMOXNNBO BKa3aTh
uiTKWiA TepMiH. BUpI6 36epirac 3axvcHi BAacTUBOCTI 0 MOMEHTY
TIOLIKORKEHHR, SIKE HE MOKHA YCYHYTH GE3 SHIKEHHS DiBHS! 3aXVCTy.

3axaTM Ha Te, WG A CninbHi
3anexHO BIA IXHBOTO MpUHaueHHs. DapTyxy

BKasye Ha Te, Wo BUPI6 MaE
Gy nonaropxeHuy, 260 WeraiiHo BUMYWEHMi 3 KOPUCTYBAHHA.

noBUHHI 3akpuBaTH neped Tina KopucTyBaua, AiMHI Bi
opHoro fo papyroro 6iyHoro wea. Y BUNaAKy BWUKOPWUCTaHHA
[ONIATKOBOrO Oy, AKWIA 3abesnevyBaTAMe 3aXUCT BUGPaHWX
YaCTUH Tina, OCHOBHMI BUPI6 MOBUHEH BIANOBIAATI LOHaIIMEHIE
BuMoram Knacy 1. Y Gydb-AKOMY pasi BMMOFM MaloTb nepesary.
Mlepeq KOKHUM BUKOPUCTaHHAM BUPOGY KOPCTYBad MOBUHEH

Ha BnacHy i icTb an i BUpi6 Ans
nepep6aueHoi po6oUOi AIANLHOCTI, Ui BiH YKOMINEKTOBaHMIA | it

yerp: 6 YPOBHA 3aWwTb. NPOAYKT 3aXACT BifL YCiX PU3VIKIB, HAABHYIX Y AAHOMY CepefoBHLi.
MeXaHUIECKIIX IOBPEXACHIIA PUBOAVT K TOMY, 4TO MPOAYKT AOMKeH  Ta6nuuia 1 - MiACYMOK BUMOT LOAO AKOCTI Ta BUKOHaHHA
GbiTb OTPEMOHTUPOBAH NGO CPasy e M3BAT U3 3KC Mo i
HAANERaLIEM XPAHEHAY CPOK XPaHEHUA MPOAYKTA MOKET COCTABMATL | e Bumora Knac1 Knac2
10 4 NeT C AaTbl U3roTOBNEHNA. . CIWKICTD Ao po3-
Rara yKazaHa Ha obleii AM60 Ha NpoAyKTe. TAryBaHHA
MpeACTaBneHo BMecTe HOMEPOM MapTiw, Hanp. 2901220231234; . TRaNWI 30BHiL-
noncuene: Tperes u uersepran wagpa_onpesensor wecn | 62 | L") oy 400H

T8a,a roa 782, WUl matepian
OCTanbHble Litdbpbl BMECTE C BbllIeyKa3aHHbIM PEACTaBTAIOT COBOI wkipa 80H 8OH
HoMep napTuv. CriltKicTs A0 po3-

Rocryn & EC moxHO nony Ha J—
support.rawpol.com. « TKaHWI 30BHILW-
ECNM HaCTOAWAR VHCTPYKUMA CTAHET HeaKTyanbHoii B pesynbtate 63 | Lin Texkcrunb- 15H 20H
n3MeHMBWeEroca npaBa nM60 W3-3a Apyrux ¢akTopos, cnepyet Ui MaTepian
CKauaTb HOBYIO BEPCMIO. AKTyanbHble WHCTPYKUMM HAXOAATCA Ha + wkipa 15H 20H
caiite rawpol.com, support.rawpol.com au6o rawpol.com.pl/PIP. MiuwicTs Wa
HacTofilan UHCTpyKuUuA oBo3HaueHa Bepcuein v. BC2W.107, rae pospus
B.C2W.107 0Go3wavaer oepeanoi Homep sepcn. Mepe wawanom | | Mosepxia _tecto- 200K 200K
paboThl ClefyeT NPOBepUTb, UMEETCA NM Y BAC aKTyanbHas/ Boi nnouwsi 7,3 cm?

i Ana Mosepxin_tecro- 100 kMla 100 Tla
ToBapa, cnepyer cee a Takxe Boi nnouwj 50 cm?
COXPaHATb ee BO BPEMSA BCEro NepuoAa nonb3oBaHNA CPeACTBOM MiuHicTb weis
3a1UTb1. ECNM 0603HAUEHNR, OGBACHEHHBIE B UHCTPYKLMM He CXOKM 65 |"TexcTMnbHMA 25N 25N
C 0BO3HAYSHVAMM, PasMElLEHHbIM Ha W3AenuY, 3TO 0GO3Hauaer, wmarepian
4T0 y BaC HAXOAWTCA WHCTPYKLMA MOAb30BAHWA 13 APYrOV NapTAN - wkipa 25N 25N
ToBapa 60 K APYroMy Toapy. B Takom criyuae crieayet HeMeAneHHo 3miHa  posmipis
CBA3ATBCA € NULOM, KOTOPOE NPEAOCTaBNNO Ba 3Ty UHCTPYKLMIO TKAHUX TeKCTUb- +3% +3%
nu6o ¢ W e C npeac Hinx iani
ANA NONyYeHUA [OKYMEHTa K NapTui TOBapa, KOTOpbIii UMeeTc. 66 |3miHa  posmipis
CrieAiyeT 6e30rOBOPOUHO MPOBEPUTH, MMEeTCs M y Bac akTyanbHas/ BA3AHMX  Tek- £50 £50%
eiiCTBYIOUIaA MHCTPYKLMA NONb30BAHIA AN1A UMEIOLLErOCA TOBaPA. CTabHUX  MaTe-
ECAWl WHCTPYKUMA HeaKTyanbHa GO He COOTBETCTBYeT mapTuw, pianie
TO  CleayeT CpouHO MpUOGpecTU  aKTyarbHyko/AeiiCTByloLYyio Mowwpennal 15015025 15015025
MHCTPYKLMIO n aC ee BOTHIO Npoueaypa A Npoueaypa A
He peKoMeHAyeTcs NpucTynaTh K pa6oTe 6e3 03HAKOMNEHUA C - A-

e i i ' 6y | ogosmrosa noBepxHi) noBepxHi)
HACTOALYIO ~ WHCTPYKUMIO ~ MOXHO  MHOTOKPATHO |+ Mpoueaypa B -1 15015025 150 15025
KOMVPOBATb [I/1A TOTO, YTOBbI C HEV O3HAKOMUIICA KAX/Ibli He 0608'A3KOBA | Mpoyepypa B Mpouenypa B
TO/b3OBATE/Ib MPOLYKTA.

CODE - ToBapHbiit Kpaie) Kpais)

xop, NUMBER - Homep uspenws, SIZES - AOCTyNHbie pasmepb,
COLOURS - goctyntbie gera, PACKING - KonuuecTso npopykTa
B CaMOi ManeHbKoii ynakoBKe/KOMMueCTBo B KopoGke, STAN-
DARDS - cTaHgaprs, (57 - Homep napruw, e - [lata npou3soacTea,
® - nuema npoaykTa, ¢, @D (rels) ~ WACHTUMKALMOHHbI 3HAK
NPON3BOANTENs, i — 03HAKOMBTECH C UHCTPYKUWElA NIONb30BaHUR,

— OHNaiiH-MHCTPyKLA, C€ - 3HaK CoOTBETCTBIA, Ul - 3HaK COBMIOACHMA
TamoxenHoro Colo3a, € - 3Hak cOOTBETCaA YkpanH.

EN 1SO 11611:2015 Class 2 A1 - nukTorpamma, o6o3Hauaioluan
3aUMTY OT Yrpo3bl BO BPEMA CBAPKY, HOMEP HOPMbI, KNacc OAexkab!
ana ceapkm (Knacc 2; cm. Tabauua N 1 1 2) BMecTe ¢ 0603HadeHem
meTopa  wcc oA - orp:
PacnpOCTPaHeHMio MAaMeHN, WCMBITAHHOE METOROM  3aKMraHUA
noBepxHocTU (Npoueaypa A)).

- BeNUuMHa OAEXAb.
HacToswan MHCTPYKUMA ABNAETCA NHTErPanbHOM YacTbio YNaKoBKH,
Gyayun B To Xe BpeMA ee MapKupoBKoi B cooTsercTBMM C
Per Esponerickoro v Cosera (EC) 2016/425
cri7n1sce MOryT He 6biTb Ha n3genun.
OnVIcauMe MAPKUPOBKI B COAGPAHMN UHCTPYKLUM ABAACTCA
c i1, Takoke B Cnyuae $aKTopos n3-
3a KOTOPbIX 0GO3HAYEHUA Ha NPOAYKTe GbiNN Gbl He PasboPUNBLIMM.
Bce 0603HaUEHUA, He OGBACHEHHbIE B HACTOAILIE MHCTPYKLMY, He
OTHOCATCA HENOCPE/CTBEHHO NGO NOCPEACTBEHHO K 6e30MacHOCTH
1 380poBbio. TPOAYKT, a Takxe €ro yNakoBKy CleAyeT yTUNI3MpoBaTL
COTNacHo AEMCTBYIOUMM MECTHBIM MpeanvcaHuAM. MHGopMaLya o
CoCTaBe NPOAYKTa, a TaKKe ero ynaKoBKY 4OCTyNHa Ha rawpol.com.

IHCTPYKUIA TA IHOOPMALLIA ANA KOPUCTYBAYIB
Bupo6ruk: RAW-POL STEFANSKI SPOLKA KOMANDYTOWO-
-AKCYJNA, Julianéw 50, 96-200 Julianéw, Monbuja.
[kt BUpI6 HanexuTb A0 Knacy 3acobis IHAMBIAYANBHOTO 3aXVCTY

open 3pasok e | KopeH 3pasok &
Kopwitt acTuwi | Kopwin wacTuki
He NOBUHeH 403~ | He noBuHeH [03-
BONMTU HIDKHI | BONMTU HIKHiM

Bci 3axvicHi dyHKuii. MoTpiGHO nepesipnTi ioro
3 TouKv 30py AKi MOTAIM 6 MaTU i ennue Ha
3aXMCHi GyHKUIT (Hanp. TPILWHY, APU, PO3IPBAH LIBW, MOLIKOMKEHi
3aCTI6KM, NPOTMPAHHA | 03HAKM KOHTAKTY 3 FAPAYMMI UMHHMKAMM
260 nonym'AM, 30Kpema NepenanioBaHA abo iHLi IMiHuL, AKi MOXyTb
NOpYLLYBaTH HOr0 BIACTUBOCTI) . AIKLLO ICHYBATVIME TaKVIA HeraTUBHHiA
BMAMB, TO NEPEA BUKOPUCTAHHSM NOTPIGHO BIAHOBUTU NEPBUHHMIA
NPaBUbHWA CTaH BUPOGY (317 WbOrO CRIA MoCTinKyBaTMcA 3

Mpu i Tepmin NPoAYKTY Moxe
CTaHOBUTH A0 4 POKIB Bifl AATY BUTOTOBNEHHS.

[lata BATOTOBNEHHR BKA3aHa HA 3aranlbHOMy yMaKyBaWHi, a6o
Ha BUPOGI. [laTa BKA3YETbCA Pa3om 3 HOMEPOM napri, Hanp.
290120231234; NOACHEHHA: TPETA | ueTeepTa UNQPHU BKasyioTh
MICALYb BUTOTOBNEHHS, & HACTYMHI YOTVIPI LGPV - PIK BUTOTOBNIEHHS.
IHUi UAGPY Pa20M 3 BUILE3FaRRHMNMY IACHTHGIKYIOTS HOMEP NapTii
Roctyn po i €C moxHa Ha
caiiTi support.rawpol.com.

Y BUNaaKy, KoM fiaHa IHCTPYKLIA CTaHe HEaKTyanbHoIo BHACIAOK
MM 3aKOHY UM IHLUX UMHHUKIE, NOTPIGHO OTPMMATH HOBY
Bepcilo. AKTYanbHi iHCTPYKUIl BIAKPUTI ANA AOCTYMY Ha CTOpIHL
rawpol.com, supportrawpol.com, a6o rawpol.com.pl/PIP. [lana
iHCTPyKuin no3Hauena Bepcicio v. BC2W.107, ae B.C2W.107 o3Havae
HacTynHuin Homep Bepcil. Mepes NouaTKoM po6oTM nepesip, um
TH Mac aKTyanbHy/BIANOBIAHY IHCTPYKLtO KOPUCTYBAHHA AN

a6o a

Mexinonymw’n | mexinonym’n
TopKHyTUCA TopKHyTUCA
Bo Bep no
a6o Gyab-akoro | a6o Gyab-koro
BEPTUKANbHOTO |  BEpTMKANbHOTO
Kpato. Kpato.
BesyTeopeHHs | bBesyTeoperHs
Aipok® AipoK®
Bes yTpumaha | BesyTpumanhs
nonym's a6o nonym’s a6o
posnnasnennx | posnnasnenix
annuwkis 3annuwkis
TopinkA <25 TopinkA <25

KeBpiHHA <2 5. KeBpiHHA <2 s

6.8 | Bnnus 6pnsok 15 kpanenb 25 kpanenb
Tarchep Tenna

69 |(sunpominio-| RHTI24270 | RHTI242160
BaHH#)

610 |EnexTPUUHM >10°0 >10°0
onip

61 | BMicT xapy 8 <15% <15%
wkipi

* Ana1SO 15025, M B, 1A BMMOra He 3aCTOCOBYETHCA

O6mexennn / Monepepkenns: He cnig 3acTocosysatn BUpI6 He

313 (CW3), eusHaueHux B Pernament €sponeiicbkoro Map:
Ta Panu (€C) 2016/425 i signosigac sxasiokam nocranosy. Biv 6y
npu3HaveHuit ana Kateropii Il

Cranpapti: Bupi6 signosinac EN 1SO 13688:2013+A1:2021 ,Opar
3axucHunin. 3aranbHi Bumorn.”; EN ISO 11611:2015 ,0par 3axucHuii,
AKWIA BUKOPVICTOBYETHCA NP 38APIOBAHH i GHANOTIHWX MPOLIECaX.:
OanHnua HotudikosaHa: INTERTEK Italia S.p.A,, Via Guido Miglioli
2/A, 20063 Cernusco sul Naviglio - Milano (M), Italy, Homep oauHyui:
2575.

Bupi6/onuc: 3axvcHuii BUpi6. [leTansHy XapakTepuCTiky BMpoGy
nogaHo Ha rawpol.com.

MpuaHauenns: BApIG npusHavenuin oA 3axvcTy KOpUCTyBada BiA

3a npy , BCynepey iHCTPYKUii, a TaKox B
YMOBax BENMKOTO PU3NKY (ANA AKUX BIAMNOBIAHAM € 3aCTOCYBaHHA
3aco6is iHavBiayanbHoro 3axwcty Kateropii Ill) Ta Konw icHye

BTATYBaHHA 4aCTUHAMV MaLLVH, NOB'A3AHNX 3

3arpo30to ANA 3M0POB'A a60 Ge3neku. BUPIG He 3axULIAE Ti YaCTUHN
Tina, AKi He NPUKPUBAE. 3aXVCT BiA 3arpo3 Ta HeGesnex, AIKi He 3ragaHi
B IHCTPYKUIi, HE rapaHTYETbCA. 3 MeTolo 3abe3neueHHa MoBHOTO
3aXMCTY Tina CMiA AOAATKOBO BIKOPMCTATU BIAMOBIAHI AO 3arposn
3aC06M IHAVBIAYaNbHOTO 3aXUCTy BIANOBIAHO AO OUIHKN 3arpos,
NpoBeAeHOi B CepeaoBUli NpaLli, - PyKaBMUb, B3YTTA, FONOBHUX
Y60piB, 3axUCTy Oueil | 06AMYUA Ta WKl Ta AOAATKOBMX 3aXUCHUX
enemeHTIB ORIy, Lo 3a6e3neuyloTh 3aXVICT Bif} 3arpo3, AKi BUHVKaIOTE
nij} Yac 38apIOBAHHA, TaKWX AIK KANIOWOHM, PyKaBW, GapTyxV Ta reTpu.
3axucT Big 3arpos Ta Hebesnek, AiKi He 3rajaHi B IHCTPYKUi, He

paHTyeTbCA. Ha i 06CTaBUHY, He BCi YacTUHI
iHcTanAuii gna €NeKTPUYHOI AYrolo, AKi 3HaXOAATbCA

6puzok 6puzok MeTany), Kop:

4acy KOHTAKTy 3 NONYM'AM, NPOMEHNCTOTO Tenna BiA eNeKTPMIHOI
AYTM, WO BUKOPUCTOBYETbCA ANA 38ApIOBAHHA Ta CYMDKHMX
NPOLECiB, 3 TAKOX MIHIMI3yE MOXKIMBICTS YPaXeHHs eneKTpUHIM
CTPYMOM KOPOTKOUACHMMM, KOHTaKT 3

NPOBIAHVKAMY TIif HANPYTOI0 A0 HanpyrM MpuénusHo Ao 100 B
NOCTIAHOrO CTPYMy B 38MualiHIX yMOBaX 38apioBaHHa. MiT, MacTuna,
60 iHwWi 3aBPYAHEHHS MOXYTb BNMIMEATM Ha piBeHb 3aXCTy y
MOMEHT BUNaKOBOTO KOPOTKOUACHOTO KOHTAKTY 3 APOTaMM NiA ieio
Hanpyrolo. Bupi6 moxe Gyt knacy 1 (class 1) a6o knacy 2 (class 2).
Knac 1 - ue 3axuct npu Memlu HeGeaneuriii TexHilji 38apioBaHHa Ta
cuTyauinx, AKi CIPUIMHAIOTb HIKYI PiBHi BMAVBY PO3NPUCKYBaHL
Ta TeNNoOBOro BUNPOMIHIOBAHHA, Knac 2 - ue 3axict npu Ginbw

Nig Hanpyrolo, € 3axuueHi BiA 6e3N0CepeaHbOro KOHTaKTY. Moxe
6yTM NOTPIGHM AOAATKOBWIA 3AXUCT YACTMH Tina, HANPUKNaA, ANA
38apIOBAHHA HAA ONOBOIO. [laHUli ORAr € MpUSHAYeHMii Tinbkm
ANA 3aXWCTY NPU KOPOTKOUACHOMY HEHABMMCHOMY KOHTAKTi 3
aKTUBHVMM JaCTUHAMW KOMA ANIA 38apIOBAHHA AYIOW0, A TOMY B
CUTYaLiAX, KOMW ICHYE NIABMILEHITE PU3UK YPAXKEHHA eneKTPUIHIM
CTPYMOM, - HeOBXIAHI AORATKOBI WapH eneKTpuHOi i3onALl. PiseHb
saxvicry sia nonym's éyne MEHLIM, SIKILO 3AXVICHUIA ORI 3BAPHUKIE
6yne 3pocraHHa emicty
KACHIO B NOBITDI 3HAHHO IMEHLIYE 3aXMCHI BRACTMBOCTI OBAry ATA
38apHVIKie nepep Ai€io nonyms. MoTpiGHo GyTi obepexHIM nig vac
B Manux i Konun

HeGe3neuHili TexHiLi 38apIOBaHHA Ta cuTyaUisX, AKi Clp!
B piBHi BIIMBY PO3NPUCKYBAHb Ta TEMIOBOTO BAMPOMIHIOBaHHA

odev by sa mali istit v stlade s pokynmi vyrobcu alebo striast prach /

6yne KuCHeM. P isonauin
opary Gyae meHwa, AKwWo opar Gyae Bonorwi, 3abpyaHenuii a6o
NPOCAKHYTUIA MOTOM. Y BUNaZKY 3aXMCHOTO OAATY, AKWIA CKNAAAETCA

pavojy, kurie gali veikt suvrintojus, bitina papildomai naudoti asme-

neistoty pravidelne. Po vycisteni by malo byt oblecenie
né, &i neobsahuje znamky poskodenia.

Piktogramy tidrzby, cistenia s vysvetlenim:

3% - do not wash, % - do not bleach, B - do not tumble dry, 23 - do
not iron, X - do not dry clean.

Skladovanie: Vyrobok skladovat pri spravnej teplote, na suchom a
dobre vetranom mieste. Prilis vysoka vihkost vzduchu, prilis vysoka
alebo nizka teplota alebo intenzivne svetlo mézu mat nepriaznivy
vplyv na kvalitu. Vyrobca nenesie zodpovednost za kvalitu vyrobku,
ktory bol skladovany v rozpore s odporiicaniami. To moze znizit Gro-
veh ochrany produktu.

Druh balenia: Odporica sa distribciu (vrétane prepravy) tohto
vyrobku v obale z kartonu alebo folie. Nakladku, prepravu a vykladku
je nutné vykonavat za i abezpet

zaspinenim a poskodenim.

Termin spotreby sa hodnoti na zaklade opotrebenia vyrobku. Vzhla-
dom na roznu intenzitu pouzivania vyrobku a vplyv atmosférickych
podmienok, ako sine¢né svetlo, zrazky a pod. neméze sa uviest kon-
krétny termin opotrebenia vyrobku. Produkt zachovéva ochranné
vastnosti do chvile poskodenia, ktoré sanemoze odstranit bez pokle-
su stupiia ochrany. Vyskytovanie mechanickych poskodeni znamens,
%e by sa mal vjrobok odovzdat na opravu alebo bezodkladne prestat
pouzivat. Pri spravnom skladovani méze byt doba skladovania vyrob-
ku kratsia ako 4 rokov od datumu vyroby.

Datum vyroby je uvedeny na skupinovom baleni alebo pri vyrobku.
Uvadza sa spolu s ¢islom partie vyrobkov, napr. 290120231234; vy-
svetlenie: tretie a $tvrté Cislo znamena mesiac vyroby, dalsie styri cisla
uvadzajui rok vyroby. Ostatné ¢isla spolu s uvedenymi sii uréené na
identifikaciu partie vyrobkov.

V pripade, Ze tento navod strati platnost v désledku zmien v legisla-
tive alebo inych faktorov, musi sa stiahnut nova verzia tohto navodu.
Pristup k vyhléseniu o zhode EU mozno ziskat na adrese support.
rawpol.com.

Aktuslne navody su dostupné na webovej stranke rawpol.com, sup-
port.rawpol.com alebo rawpol.com.pl/PIP. Tento névod je oznaceny
ako verzia v. BC2W.107, kde BC2W.107 znamené poradové cislo

nines (AAP), kurioms taikomi kiti standartai,
galvai, veidui, rankoms ir pédoms apsaugoti. Apsaugos lygis buvo nu-
statytas remiantis bandymais, atliktais pagal normas / specifikacijas,
kurioms jos taikomos. Produktas apsaugo nuo pirmiau minety pavojy
ir yra skirtas naudoti aplinkoje, kurioje jie susidaro. Visada atlikite
rizikos vertinima tam tikroje darbo aplinkoje, kad patikrintuméte, ar
gaminys uztikrina apsauga nuo visy 3ioje aplinkoje esanéiy pavoju.

1 lentelé - kokybes ir atlikimo reikalavimy apibendrinimas

verzie. Pred zadatim préce zistite, & mate k dispozic

vhodnii verziu navodu na poutitie vyrobku, zoznamte sa s jeho
obsahom, a zachovajte tento navod po celu dobu poutivania
osobného ochranného prostriedku. V pripade, 7e sa symboly uve-
dené v ndvode nezhodujd zo symbolmi uvedenymi na vyrobku alebo
na balen, to znamen, ze mozeme mat k dispozicii navod, ktory sa
vztahuje na ind partou vyrobkov alebo na iny vyrobok. V takomto
pripade kontaktuje osobu, ktora vam tento navod poskytla, alebo
vyrobeu alebo jeho opravneného zastupcu, aby ste dostali k dispozicii
navod k partii vyrobku, ktory vlastnite. Bezpodmienecne overte, ¢i
mate k dispozicii aktualny/prislusny névod na pouitie viastneného
vyrobku. V pripade, Ze navod nie je platny alebo nie je prislusny
K vlastnenej partii tovaru, bezpodmieneéne zabezpette dostup k
aktudlnej/prislusnej verzii navodu na poutitie a zoznmte sa s jeho
obsahom. Nezatinajte pracu, kym sa nezoznamite s aktualnym/
prislusnym navodom na pouitie!
TENTO NAVOD SA MOZE OPAKOVANE KOPIROVAT, ABY SA MOHOL S
NiM ZOZNAMIT KAZDY POUZIVATEL PRODUKTU.

Objasnenie pouzitych symbolov: CODE - kod tovaru, NUMBER —
&islo vyrobku, SIZES - dostupné velkosti, COLOURS - dostupné farby,
PACKING - mnozstvo produktu v najmensom baleni/ pocet v karténe,
STANDARDS - Standardy,
produktov, ¢, @B (reis) - symbol pre identifikaciu vyrobcu, i - zo-
znamit sa s navodom na poutitie, (9 - on-line vyucba, C€ - oznacenie
zhody, Bl - znatka zhody Colnej Un

ENISO 11611:2015 Class 2 A1- piktogram, ktory znamena ochra-
nu pred rizikami, ktoré sa mozu vyskytnit pocas zvarania, & normy a
trieda zvaracieho odevu (Trieda 2; pozri tabulka ¢. 1a 2) spolu s ozna-
¢enim metddy skisok (A1 - odolnost proti

mena testovana metédou zapalenia povrchu (Postup A)).

~velkost odevu.

Této instrukcia je neoddelitelnou stcastou obalu, a je zérovert jeho
oznagenim. V sulade s Nariadenie Eurépskeho Parlamentu a Rady (EU)
2016/425 €l.17 bod 1, vietky znacky nemusi byt umiestnené na vyrob-
ku. Popis oznacenia v obsahu instrukcie je zévéznou informéciou
tiez v pripade vyskytu faktorov, ktoré by spésobili, ze oznacenia na
vjrobku su netitatelné. Vietky opisy nevysvetlené v tejto instrukcii
sa priamo alebo nepriamo nevztahuj na bezpeénost a zdravie. Vyro-
bok a jeho obal je nutné Zlikvidovat v stlade s platnymi miestnymi
predpismi. Informcie tykajtice sa zlozenia vyrobku a jeho obalu st
dostupné na rawpol.com.

LT INSTRUKCIJA IR INFORMACIJA NAUDOTOJAMS
Gamintojas: RAW-POL STEFANSKI SPOLKA KOMANDYTOWO-
-AKCYJNA, Julianéw 50, 96-200 Jullanéw, Lenkija.

S Reikalavimas 1klasé 2klasé
snis
Atsparumas  tem-
pimui
- oda 80N 80N
Atsparumas _tem-
pimui
63 |-austa tekstiles 5N 20N
medziaga iSorine
- oda 15N 20N
Atsparumas
trikimams
Bandomojo  pa-
64 |visiaus  plotas 200 kPa 200 kPa
7,3 cm?
Bandomojo _pavi- 100 kPa 100 kPa
r3iaus plotas 50 cm?
Sidliy patvarumas
65 |- \geaksmes medzia- 225N -
- oda 25N 25N
Tekstiles medziagy
audimo matmeny +3% *3%
66 |Polrtis
0 | Tekstiles medziagy
mezgimo 5% £5%
matmeny pokytis
Ugnies sklidimas 150 15025 A 150 15025 A
- Aprocedara-pri-|  procedura procedara
valoma (pavirsiaus (pavirsiaus
67 |- Bprocedara - pa-|  uzdegimas) uzdegimas)
rinktinai 150 15025 B 150 15025 B
procedara (krasty | procedura (krasty
uzdegimas) uzdegimas)
Joks bandinys, | Joks bandinys,
jokios dalyje jokios dalyje
neturéty prileisti | neturéty prileisti
prie to, kad prie to, kad
apatiné liepsnos | apatiné liepsnos
riba paliesty vi- | riba paliesty vi-
r3utine arba kurig | riuting arba kuria
nors i vertikaliy | nors i3 vertikaliy
briauny. briauny.
Be skyliy Be skyliy
sudarymo® sudarymo®
Be liepsnos ir Be liepsnos ir
&islo Sarze, o4 - datum vyroby ) Blydyty likuciy | islydyty likuciy
ilikimo Slikimo
e vyucba, ¢ Liepsna <2's Liepsna<2's
- ukrajinské znacka zhody.
<2s <2s
68| Purskimo jtaka 15 la3y 25 lasy
ilumos  perdavi-
69 |mas  (spindulia-| RHTI2427,0 | RHTI24216.0
sireniu pla- vimas)
610 | Elektrinis atspa- 100 0
rumas
6.1 |Rebaly  odoje <15% <15%
kiekis
> 150 15025 atveju, B procedara, 3is néra taikomas

Aprib / |spéjimai: Nenaudoti produkto ne pagal paskirtj, in-
strukeijos nurodymus, didelés rizikos salygomis (kai batina naudoti
i i ines apsaugos pri ir esant rizikai biti
jtrauktam jrenginiy judamy daliy, kurie susije su pavojumi sveikatai
ar saugumui. Produktas nesaugo kino daliy, kuriy neuzdengia. Sie-
kiant visiskai uztikrinti kino apsauga, batina papildomai naudoti
atitinkamas pagal pavojy AAP, kaip nurodyta darbo aplinkos pavojy
vertinime - pirstines, avalyne, galvos apdangalus, akiy, veido ir ka-
Klo apsaugas bei papildomus apsauginius aprangos gaminius, kurie
uztikrina apsauga nuo virinant kylanéiy pavojy, pvz., gobtuvus, ran-
koves, prijuostes ir blauzdines. Apsauga nuo instrukcijoje neminimy
grésmiy ir pavojy neuztikrinama. Dél naudojimo ypatybiy ne visos

Sis produktas apsaugos

(AAP), apibréztoms Europos i Tarybos (ES)
2016/425, ir atitinka 3ios direktyvos reglamentas. Ji buvo priskirta Il
kategorijai.

Standartai: Produktas atitinka EN SO 13688:2013+A1:2021 ,Apsau-
gine apranga. Bendrieji reikalavimai; EN 1SO 11611:2015, Apsaugine
apranga, devima suvirinimo ir panasiu procesu metu!”.

Paskelbtoji jstaiga: INTERTEK ltalia S.p.A, Via Guido Miglioli 2/A,
20063 Cernusco sul Naviglio - Milano (M), ltaly, jstaigos numer
2575.

Produktas/aprasymas: Apsauginé apranga. Issamus produkto apra-
symas pateikiamas rawpol.com.

elektros lanku jrenginio dalys su jtampa gali bati apsau-
gotos nuo tiesioginio salycio. Gali bati privaloma papildoma kano
daliy apsauga, pvz, suvirinant vir$ galvos. Apranga skirta tik apsau-
goti nuo trumpalaikio netycinio salycio su veikliomis suvirinimo
lanku grandines dalimis ir papildomi elektros izoliavimo sluoksniai
privalomi esant padidéjusiai elektros srovés smagio rizikai. Apsaugos
nuo liepsnos lygmuo sumazéja, jeigu suvirintojy apsauginiai drabu-
Hiai uzterdti degiomis medziagomis. Padidéjus deguonies kiekiui ore
Zymiai susilpnéja suvirintojy drabuziy apsaugos nuo liepsnos pove-
ikio savybes. Btina elgtis atsargiai suvirinant mazose patalpose, pvz,
Jeigu yra tikimybe, kad aplinkoje gali padaugeti deguonies. Drabuziy
elektros izoliavimas sumaZéja, jeigu drabuziai sudréksta,

Paskirtis: Produktas skirtas apsaugoti nuo pursly
(nedideliy iglydyto metalo pursly), trumpo kontakto su liepsna laiko,
spinduliuojanios silumos i elektros lanko, naudojamo suvirinimui ir
panasiems procesams, ir sumazina trumpalaikio, atsitiktinio elektros
smagio galimybe. kontaktas su jtemptais elektros laidininkais, kuriy
jtampa yra mazdaug 100V nuolatiné normaliomis suvirinimo salygo-
mis. Prakaitas, tepalai ar kiti ter3alai gali daryti poveikj apsaugos nuo
atsitiktinio, trumpalaikio salycio su elektros laidais su tokia jtampa lyg-
meniui. Produktas gali bati 1 (class 1) arba 2 Klases (class 2). 1 lases
priemonés saugo nuo maziau pavojingy suvirinimo bady ir Zemesnj
pursly i Silumos spinduliavimo poveikio lygmen; sukelianiy atveju. 2
Klases pri nuo budy ir aukite-
snius pursly ir Silumos spinduliavimo poveikio lygmenis sukelianéiy

uitersiami ar prisigeria prakaito. Dviejy daliy apsaugos drabuziy
atveju abi dalys turi bati dévimos kartu, kad uztikrinty reikalaujama
apsaugos lygmenj. Naudojant papildomas kiino apsaugas, pvz., gob-
tuvus, rankoves, prijuostes ir blauzdines, aprangos gaminys skirtas na-
udoti kaip papi iniy drabuziy el kuris uztikrina
apsauga nuo pavojy virinant. Pajutus j saulés nudegimy panaius
simptomus, reiskia, kad prasiskverbia UVB spinduliai. Kiekvienu tokiu
atveju drabuzius batina pataisyti (jeigu tai yra tikslinga) arba pakeisti
ir batina ypa¢ atkreipti démesj j butinybe ateityje naudoti papildo-
mus, atsparesnius apsauginius sluoksnius

Naudojimas ir priezidra: Si rankove turi buti devima ant suvirintoju
apsauginio kustlumo, atitinkancio bent 1 Klases EN S0 11611: 2015

atvejy - zr. 1 ir 2 lenteles. Siekiant tinkamai visiskai i i nuo

priklauso,
kad baty uzllkrmamos produkto apsauginés funkcijos. Produktas

KO Lie HEMOKNBO, T BUPIG NOTPIGHO 3aMiHUTW. MMiA Yac poBoTh
TaKo HEOBXIHO 3BEPTATU YBAry Ha 36EPEXEHHA 3aXUCHUX GYHKLIL.
Brpata 3axCHWx BNaCTMBOCTei CBIAHWT> PO Te, Wo BUPIG yxe
i. fins nig6opy e Tuny opsiry
f 3 171a 2 Mpu

cywwiin cig nocninkysatvca ia cneianicrom y cnpagax BTl
(6e3nekw Ta ririnu npaLi), BUpIG He Mae AOAATKOBOTO OCHaLLEHHA
UM 3aMIHHIX YaCTUH,

Tabnua 2. KpwTepii BG0pY ORIy ANA 38apHIKiB (TOUKa BIAIiKY).

BUpOGY, 3 iii 3micTom, a Takox 36epirait
i yeboro uacy 3acobom 3axucry.
AKWO NO3HaueHHs, AKi nosicHewi B IHCTPYKUT, He cnignapaioTs 3
MO3HaYEHHAMM, AKi MICTATBCA Ha BUPOGI 360 Ha ynakyBaHHi, - T Le
CBIAUMTB NPO Te, O T MOXeLU BONOAITY IHCTPYKLIEI0 KOPHUCTYBaHHA
ANA iHWOT NapTii ToBapy a6o A IHWOrO ToBapy. Y TaKoMy BUNAAKY
HeoBXiaHo 38'A3aTCA 3 0COGOK, AKa BUAANA TOB Lo HCTPYKLLitD, 360
3 BUPOGHHKOM UM YTIOBHOBAXEHIM NIPEACTABHIKOM BIPOGHIKA, ANIA
OTPUMaHH#A [JOKYMeHTY Ao Ti€i naprii Tosapy, AKolo T Bonoaiew. ¥
GyAb-sKOMY BUN2AKY CIA NEPEBIPWTH, 4 TH BONOAIEL aKTyaNbHOIO/

Tanomary [ Gopy ignoco | KPHTERi BnGoRy
ann 38ap- y BiAHOCHO yMOB
" npouecis
Hukis oTouenHA

TexHika pyuHoro 38apiosana |O6CnyroByBanHs
3 nerkolo popmatjielo po3-| Mawwk, Hanp.:
Np-ckyBaHb Ta  Kpanenb, |- MawnHM AnA Kuc-

Hanp.: HEBOrO piaHHA,
- rasose 38apioBaHHsA - MaWWHY ANA nnas-
- 3BapioBaHA TIG MOBOTO pi3aHHs,

Knac1 |- 3sapiogaths MIG - onopHuii  38apio-
+ MIKpONNasMoBe 38apPIOBaHHA |  BabHuY anapar,

+ nanHHA - MawuHM AnA Tep-
+ TOUKOBE 3BapIOBaHHA MIUHOrO HanuneH-
- 38apiogaHHa MMA (enekrpo- | A

AOM 3 pyTunoBMM nokpuT- [+ 38apiosansHmit
AM). Bepcrar.

TexHika pyuHOTO 38apioBanHA | O6CnyroByBaHHa
3 BeNMKAMM  KINbKOCTAMA | MaWwwH, Hanp.:
Po3NpHcKyBaHb Ta Kpanenb, [+ y  oBmexeHomy
Hanp.: npoctopi,

- 38apiosaHHa MMA (enekTpo- |+ npu 3sapiosati /
AOM i3 38MaiiHM 260 Uenio- | pisaHHi Hag rono-
O3HAM NOKPUTTAM) BOI0 60 B CXOXHX

+ 38apiogakHa MAG (3 NoKpUT- | BuMyweHx nosu-
Tam CO2 abo rasosux cymi- | uiax.
weii)

- 38apiosaHa MIG  (Bucokorw
Hanpyrolo cTpymy)

- 38aPIOBAHHA CAMO3AXUCHIMA
CTPUKHEBMM APOTOM (OO~
LIKOBIM) N1a3MOBE pi3aHHA

- BUROBGYBaHHs

+ KiCHese pi3anHs

- TepMitHe HanuneHHs.

Knac 2

Marepianu, 3 AKX BUTOTOBNEHMIA BUPIG, HE MOBUHHI HeraTveHo
BNIMBATM Ha 3MOPOB'A M rifieHy KopCTyBaua. OAHaK, KOXHa
peuoBuHa, fika € CKNafoBOIo Marepiany BupoGy a6o cKNagoBOIo
camoro BUPOBY, MOXe GyTi anepreHoM, HaNpUKNaZ, 6aBoBHa, WKIpa,
MeTanesi enemenT, Natekc, 6apBHIKM i T.1. OCOBNMBO BPa3NMBMM
0COGaM  PEKOMEHRYETbCA Nepes BUKOPWCTAHHAM  MOMepeaHbo
NPOTeCTyBaTH BUPIG 260 OTPUMATM NIKAPCbKY KOHCYNbTaLIO.

Posmip: BUpi6 noBuHeH MaTW BIANOBIAWWIA PO3MIp, AKWI Crig
Nigi6paTH y Xoai NPUMIPKM Nepea NovaTkom poBoTi. Po3mip BUpo6y

néra skirtas dévéti. Produkta batina apsivilkti. Jeigu produktas turi
kokius nors uzsegimus, btina juos uzsegti (uztraukti). Jeigu pro-
duktas turi uzrigamus elementus, batina juos uzristi. Batina atkreipti
demesj, kad produktas patogiai priglusty ir suteikty judéjimo laisve
(tam tikslui bitina priderinti visy rasiy reguliavimus, jeigu tokiy yra).
Vilkimus drabuzius visada uzsisegti. Jeigu drabuzj sudaro dvi dalys, t.
y. kelnes ir striuke (palaidine), dydis yra tinkamas, jeigu tarp striukés
(palaidinés) ir kelniy lieka uzlaidas, kai vartotojas pirmiausia visiskai
igtiesia abi rankas virs galvos, paskiau pasilenkia, kol pirsty galais
pasiekia pagrinda. Be to, vartotojo riesai, dilbiai i kulkinys taip pat
turi bti uzdengti, kai vartotojas issitiesia. Tai taikoma ir vienos dalies
drabuziams. Tai, kas iSdéstyta pirmiau, batina patikrinti vizualiai ir
jvertinti, ar drabuzis pritaikytas ir yra tinkamo dydZio, kai vartotojas
vilki tinkamo dydzio drabuzi. Produktui nusivilkti pirmiausia atsegti

KOPHCTYBaHHA 70 HARBHOTO ToBaPY. AKILO
IHCTPYKUIA € HEAKTYanIbHOIO UM HEBIANOBIAHOI RO HasBHoI mapTil
TOBapy, TO MOTPIGHO OTPUMATH aKTyanbHY/BIANOBIAHY IHCTPYKLitO
KOPUCTYBaHHA | 03HalioMUTHCA 3 ii 3micToM. He nounHail poboty
6o - i s ! >
KopucTyBanHs!

[DIAHY IHCTPYKLIIIO MOXHA BATATOPA30BO PO3MHOXYBATM, LLIOB
3 HEIO O3HAVIOMVBCA KOXEH KOPVCTYBAY BUPOBY.

MNoscHenHa yxutux cumsonis: CODE — TosapHuit kog, NUMBER
~ Homep ToBapy, SIZES — octynki posmipu, COLOURS - goctymki
Konbopw, PACKING — KinbKiCTb BUPOGiB y HaliMeHLIOMY yriaKkyBaHHi/
KINbKICTb B KapTOHHili Kopobui, STANDARDS - crangapty, 11 —
Homep naprii, ¢4 - pata BurotoenetH , ® - nitia Bupoby, ¢, G (reis)
~ ineHTUGIKALiHNI 3HaK BUPOGHWKA, T - 03HAMOMCA 3 IHCTPYKLEID
kopucrysana, (© — ownaiin Hasuahs, C€ — 3HaK BIANOBIAHOCTI,
Hl - 3HaK AOTPUMaHHA MuTHoro Coiosy, € - YKPaiHCHKWiA 3Hak
signosigHocTi.

@ ENISO 11611:2015 Class 2 AT - nikTorpama, fika 03Hauae 3axuct
87 HeGesnek Nig 4ac 38apIoBaHHA, HOMEP HOPMI Ta KNac ORAIry AA
38apiosanHs (Knac 2; avsmca Ta6nuuyi N1 Ta 2) pasom 3 no3HadeHHAM
MeTOgy AOCHpXeHb (A1 - CTIMKICTD 30 OBMEXEHOrO MOWIMPEHHA
nonym’s, MeTopom nignany (N

A).

i

- BenuvHa ogry.

[laHa IHCTPYKLIA € HEBI/PEMHOIO YaCTUHOI YNaKOBKW, ABNAIOMCH
BOAHOuAC ii MapKyBaHHsAM. BIANOBIAHO A0 PernameHT EBponeiicbkoro
Mapnamenty Ta Pagn (EC) 2016/425 CT.17 n. 1 AO3BONAETHCA He
HaHOCUTU Ha BUPI6 BCiX 3HaKie. Onuc

8 3micTi IHCTPYKUi € OGOBAKOBMM, TaKoX: | B Tomy. oy, fon
6 BUHMKAN YUHHIKY, AKI CIP

Ha BUPOGi. Byab-Aki MO3HAUHHR, AIKi He GyAyTb MOACHeH & AaHil
iHCTpYKUTT, He 0 a60 onoc Ha
6e3neky Ta 330poBA. BAPI Ta i0ro ynakosky Ci yTunisysat 3riaHo
3 AilouMMU MICLEBIMY NONOXEHHAMI. IHPOPMALA, AKa CTOCYETHCA
cKnagy BUPOBy Ta ioro ynaKosku, AOCTyNHa Ha rawpol.com.

POKYNY A INFORMACIE PRE UZIVATELOV

Vyrobca: RAW-POL STEFANSKI SPOLKA KOMANDYTOWO-AK-
CYINA, Julianéw 50, 96-200 Julianéw, Polsko.
Tento vyrobok patri medzi prostriedky osobnej ochrany (OOP) uréené
Nariadenie Eur6pskeho Parlamentu a Rady (EU) 2016/425 v spifia po-
kyny tejto nariadenie. Bol zaradeny do Il kategérie.

valymo, priezidros priemones, kurios neigiamai neveikia naudotojo.
Produktai be siuvo su prieziros instrukcija reitkia, kad dél medzia-
gos savybiy valymas néra praktikuojamas; tokius produktus galima tik
nupurtyti dulkéms ir pan. nukrésti. Nerekomenduojama naudoti jokiu
bidy ar priemoniy, nes gali suprastéti
apsaugos lygmuo. Apsauginiai drabuiai, turéty biti valomos pagal
gamintojo instrukcijas arba nusikratyti dulkiy / purvo reguliariai. I3va-
Iytus drabusius bitina patikrinti, ar néra pazeidimo Zymiy.
Prieziiiros, valymo piktogramos su paaiskinimu:
I - neplaukite, % - nebalinti, B - nedziovinkite dziovykije, 2 -
nelyginkite, X - nevalyti cheminiu valymu.
Laikymas: Produktas turéty biti laikomas tinkamoje temperatiroje,
sausoje, gerai védinamoje vietoje. Didelé oro drégme, per aukita arba

visus anksdiau uZsegtus (uZtrauktus) uzsegimus ir atristi ankséiau
uzristus elementus, jeigu tokiy yra. Jeigu produktas dévimas kartu
su kitomis asmeninémis apsaugos priemonémis, batina uztikrinti

funkcijas,  paskirtj. Prijuostés
turi uzdengti naudotojo kano prieking dalj bent nuo vienos
tros Sonines sidlés. Jeigu vilkima papildoma apranga, kuri uztikrina
tam tikry kino daliy apsauga, pagrindiné apranga turi atiikt bent

an-

zema ara arba stiprus gali neigiamai veikti koky-
be. Gamintojas neatsako uz gaminio kokybe, jeigu gaminys laikomas
nesilaikant rekomendacijy. Tai gali sumazinti produkto apsaugos lygj.
Pakuotés rasis: Sj produkta rekomenduojama platinti (ir gaben-
ti) kartono arba plévelées pakuotéje. Pakrovimas, gabenimas ir
iskrovimas turéty vykti salygomis, sauganciomis, kad nesudrekty,
nesusipurvinty ir nepazeisty

Tinkamumo naudoti laikotarpj galima nustatyti pagal produkto

1 Klases reikalavimus. Visais atvejals svarbiausi yra 3

privalo patikrinti, ar produk-
tas yra tinkamas numatytiems darbo veiksmais, yra sukomplektuotas
ir ar uztikrinamos visos apsauginés funkcijos. Butina patikrinti, ar néra
pazeidimy, kurie galéty neigiamai veikti apsaugines funkcijas (pvz,
jtrakimuy, skyliy, plysusiy sidliy, pazeisty uzsegimy, pratrynimy ir saly-
&io su karstais veiksniais ar liepsna zymiy, t. y. perdegimy, ar bet kokiy

Dél jvairiy salygy ir aplinkos veiksniy po-
veikio, pvz, saulés 3viesos, lietaus ir pan., néra galimybes nurodyti
Konkrety terming. Produktas iSlaiko apsaugines savybes iki suga-
dinamas taip, kad pasalinti
apsaugos lygio. Atsiradus mechaniniy pazeidimu, produkta btina
taisyti arba nedelsiant liautis ji naudoti. Tinkamai laikant, produkto
saugojimo lakas gai bt ki 4 mety nuo pagaminimo datos

kity pokyciy, kurie gali pazeisti drabuzio savybes). Pasireiskus tokiam
neigiamam poveikiui, butina prie§ dévint atkurti pirmine tinkama
produkto bukle (batina kreiptis | gamintoja ar jgaliotajj gamintojo at-
stova), o jeigu nejmanoma, batina produkta pakeisti. Taip pat dirbant
bitina atkreipti demesj, kad bty is funkeijos.

data ant antrinés pakuotés arba produkto.
Pateikiama kartu su partijos numeriu, pvz, 290120231234; paaiski-
nimai: trecias i ketvirtas skaitmenys rodo pagaminimo menesj, o kiti
keturi skaitmenys rodo pagaminimo metus. Like ir ankséiau minéti

Praradus apsaugines savybes reiskia, kad produktas yra nusidévéjes.
Siekiant parinkti tinkamos rusies drabuzius, butina susipazinti su 1ir 2
lentelémis. Kilus bet kokiy abejoniy, batina kreiptis j DSS specialista.
Produktas neturi papildomos jrangos ar atsarginiy daliy.

2 lentelé. Suvirintojy drabuziy parinkimo kriterijai (gairés).

Parinkimo ki
pagal aplinkos
salygas

Suvirintojy | . inkimo krite

procesus

Rankinio suvirinimo btdai,

rodo partijos numerj.
Galimybe susipazinti su ES atitikties deklaracija galima support.
rawpol.com.

Jeigu §i instrukcija nustoja galioti dél pasikeitusiy jstatymy arba kity
aplinkybiy, btina parsisiysti nauja versija. Naujausios instrukcijos pa-
teikiamos tinklalapiuose rawpol.com, support.rawpol.com arba raw-
pol.com.pl/PIP. 3i instrukcija Zenklinama v. B.C2W.107, kur BLC2W.107
reiSka versijos eilés numer. Pries pradedant dirbti p , ar
turite naujausi turimos prekeés instruk-
cija, susipatinkite su jos turiniu ir saugokite ja visa apsaugos
laika. Jeigu instrukcijoje pateikiami zenklai

kai susidaro nedaug pursly pjovimo
irlady, pvz: masiny,
- dujinis suvirinimas, plazminio  pjovimo
- TIG suvirinimas, masiny,

« MIG suvirinimas, kontaktiniy  suvirini-

1klase ] me -
- mikroplazminis  suvirini- | mo agregaty,
mas, siluminio  purskimo
- litavimas, masiny,

« taskinis suvirinimas, stacionariy suvirinimo
- MMA suvirinimas (elektro- | agregatu.
dais su rutilo apvalkalu).

Rankinio suvirinimo badai, | Maginy priezidra, pvz.:
kai susidaro daug pursly ir | - ribotose erdvese,

lady, pvz.: « suvirinint (pjaunant)
+ MMA suvirinimas (elektro- [ viré galvos ar pana-

nesutampa su ant gaminio ar pakuotés pateikiamais zenklais, vadina-
si, galite turéti naudojimo instrukcija, skirta kitai prekiy partijai arba
kitai prekei. Tokiu atveju batinai kreipkités j instrukcija Jums pateikusj
asmenj arba | gamintoja ar gamintojo jgaliotajj atstova, kad duoty
dokumenta, skirta Jasy turimai prekiy partijai. Butina besalygiskai
patikrinti, ar turite naujausia (tinkama) naudojimo instrukija, skirta
turimai prekei. Jeigu instrukcija yra pasenusi arba netinkama turimy
prekiy partijai, batina besalygiskai gauti naujausia (tinkama) naudoji-
mo instrukeija ir susipazinti su jos turiniu. Nepradékite dirbti, jeigu
IpaZinote su naujausia (¢ L I
SIA INSTRUKCIJA GALIMA DAUGEL] KARTY DAUGINTI, KAD SU JA
SUSIPAZINTY KIEKVIENAS PRODUKTO NAUDOTOJAS.

dais su paprastuoju arba | 3iose
celiuliozés apvalkalu), padetyse.

- MAG  suvirinimas  (CO2
arba dujy misinio aplinko-

2Kklase | je),

« MIG suvirinimas (didelio
stiprio srove),

« suvirinimas bazinio fliuso
miltelinémis vielomis,

« plazminis pjovimas,

- skaptavimas,

+ pjovimas deguonimi,

- Siluminis purskimas.

simboliy paaiskinimas: CODE - prekés numeris, NUM-
BER - artikulo numeris, SIZES - galimi dydziai, COLOURS - galimos
spalvos, PACKING — produkto kiekis maziausioje pakuotéje (kiekis
kartono dézéje), STANDARDS ~ normos, 1 - partijos numeris, &4 - ga-
mybos data, ® - produkto linija, ¢, (reis) - gamintojo identifika-
cinis Zenklas, [TE - susipazinti su naudojimo instrukcija, © - internete
instrukcij, C€ - atitikties zenklas, Bl - Muity Sajungos atitikties Zenklas,
@ - ukrainieciy atitikties zenklas.

@ ENISO 11611:2015 A1 - piktograma, rodanti apsauga nuo pavojy
metu, standarto Nr. ir suvirintojy drabuziy klase (2 klasé;

Medziagos, i§ kuriy gaminamas produktas, neturéty nepalankiai veik-
ti naudotojo sveikata ar higiena. Vis délto kiekviena medziaga, kurios
yra produkto sudétyje, gali alergizuoti, pvz, medvilng, oda, metaliniai
elementai, lateksas, dazikliai ir pan. Ypa¢ jautriems asmenims reko-
menduojama pries deévint isbandyti produktq arba pasikonsultuoti
su gydytoju.

Dydis: Gaminys turéty bati tinkamo dydZio, kurj bitina parinkti ma-
tuojantis prie3 pradedant dirbti. Produkto dydis nurodomas tiesiogiai
ant produkto arba vidiniame [siuve, arba ant pakuotés. Galimi dydziai
nurodyti lauke,, SIZES", Visi dydziai nurodyti rawpol.com skelbiamose
lentelése.

Valymas, priefiira ir dezinfekavimas: Nurodymai dél priezidros,
valymo pateikiami kiekvieno produkto jsiuve. Rekomenduojama na-
udoti visuotinai parduodamas, tam tikros risie medziagoms skirtas

=l bt

@ Online instruction on:
OnnaiH-uHcTpykuma no: @ Instructiuni online pe: @ OHnaiiH HaBYaHHA Ha:

2r. 1 ir 2 lenteles) kartu su tyrimo buado nuoroda (A1 - atsparumas
ribotam liepsnos plitimui, patikrintas pavirsiaus uzdegimo metodu
(A procedara)).

- drabuziy dydis.
Si instrukcija yra neatskiriama pakuotés dalis ir tuo paciu pakuotes
syme. is Europos ir Tarybos

(ES) 2016/425 17 straipsnio 1, visas Zenklinimas gali nebati pateikia-
mas ant gaminio. Zenklinimo aprasas pateikiamas instrukcijoje yra
galiojanti informacija, tai pat atsiradus veiksniams, dél kuriy zenklai
pateikiami ant produkto yra nejskaitomi. Visi Sioje instrukcijoje nepa-
aiskinti zenklai nera tiesiogiai arba netiesiogiai susije su saugumu ir
sveikata. Produktas bei jo pakuote 3alinami pagal galiojanius vietos
teises aktus. Informacija apie produkto sudétj bei jo pakuote pateikia-
ma: rawpol.com.

@ Online-Anleitung auf: @ Instrukcja online na: @
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. on-line sobr
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