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m Instrukcja uzytkowania

PRODUCT NAME:
FARTUCH CHRONIACY PRZED ISKRAMI | ODPRYSKAMI PLYNNEGO
METALU - SK 03-99

ENISO 11611:2015

EN ISO 13688:2013+A1:2021

STANDARDS

KLASA 2, A1

RAW-POL, 96-200 Julian6w, 50, Polska

The member of REIS GROUP v.B.C25X1.104

bydlecej licowej, mocowany za pomoca szelki szyj-
nej i paska zapinane za pomoca sprzaczki. Fartuch
chroni przednia i boczne czesci spawacza przed
krétkotrwatym kontaktem z ptomieniem, przenika-
niem ciepta (promieniowaniem) i oddzialywaniem
duzych ilosci kropli stopionego metalu. Zgodnie z
wymaganiami normy EN 1SO 11611:2015 SOI zostat
zakwalifikowane do ,Klasy 2” odziezy dla spawa-
czy, A1 - ograniczone rozprzestrzenianie ptomie-
nia powierzchniowe.

Fartuch zapewnia ochrone przed niebezpiecznymi
technikami spawania i sytuacjami powodujacymi
wyzszy poziomy oddziatywania rozpryskéw i pro-
mieniowania cieplnego, minimalizuja mozliwo$¢ po-
razenia pradem elektrycznym przy przypadkowym,
krétkotrwatym kontakcie z przewodami pod napie-
ciem do 100 V pradu statego w normalnych warun-
kach spawania.

Wyroby klasy 2 mogg by¢ stosowane w procesach i
warunkach otoczenia podanych ponizej w tabeli

Charakterysty-
Klasa . ka czynnosci
. |Rodzaj  stosowanego
odzie- wykonywanych

sy procesu spawania na da nym sta-

nowisku pracy

INSTRUKCJA | INFORMACJE DLA UZYTKOW-
NIKOW
Dystrybutor: RAW-POL Stefanski S.K.A., Julianow 50,
96-200 Julianow, Polska.
Kategoria Il wg Rozporzadzenia Parlamentu Euro-
pejskiego i Rady (UE) 2016/425 Z dnia 9 marca 2016r
w sprawie $rodkédw ochrony indywidualnej oraz
uchylenia dyrektywy Rady 89/686/EWG.
Znak zgodnosci (€ wg w/w Rozporzadzenia.
Znak graficzny wg EN ISO 11611: 2015-11.
Klasa wyrobu Klasa 2, A1.
Nr zamoéwienia .
Data produkcji m-ci rok ..................
kategoria i znak zgodnosci wg Rozpo-
rzadzenie Parlamentu Europejskiego
i Rady (UE) 2016/425 z dnia 9 marca
2016r

P

at.

ENISO 11611:2015
Piktogram wskazujacy rodzaj zagroze-
nia — ochrona podczas spawania

KLASA 2, A1

piktogram wskazujacy na koniecznos¢
zapoznania sig z informacja producen-
ta

=

Fartuch ochronny dla spawacza wykonany ze skoéry

Reczne techniki spawania|Obstuga ma-
z duzymi ilosciami roz-|szyn, np.:
pryskow i kropli, np.: - W ograniczo-
- spawanie MMA (elek-| nych prze-
troda w otulinie zwy-| strzeniach,
ktej lub celulozowej) |- przy spawa-

- spawanie MAG (w osto-| niu/cieciu nad
nie CO2 lub mieszanin| gtowa lub w
gazowych) podobnych

- spawanie MIG (wyso-| pozycjach wy-
kim natezeniem pra-| muszonych.
du),

- spawanie samoostono-
wymi drutami rdzenio-
wymi (proszkowymi)

- ciecie plazma,

- Zztobienie,

- ciecie tlenem,

— natryskiwanie cieplne.

Klasa

Przed uzyciem fartuch nalezy dobra¢ do wymiaréw
uzytkownika wg wymiaréw podanych na oznakowa-
niu wyrobu.



I"% Oznaczenie wielko$ci wyrobu:
({’ 144, A-wzrost/ 170-176 lub 182-188

W B- obwadd klatki piersiowej/ 104-112

OSTRZEZENIE:

« Fartuch ochronny nalezy stosowac z innymi, od-
powiednio dobranymi srodkami ochrony indywi-
dualnej, np.: rekawice ochronne, getry , przytbice
spawalnicze, gogle i inne.

« Fartuchy przeznaczone sg do ochrony przed krot-
kotrwatym nieumysinym kontaktem z aktywnymi
czesciami obwodu do spawania i dodatkowe war-
stwy izolacji elektrycznej bedg wymagane w sytu-
acjach, kiedy istnieje podwyzszone ryzyko pora-
zenia pradem elektrycznym; wyroby odziezowe sg
tak zaprojektowane, aby zapewni¢ ochrone przed
krotkotrwatym przypadkowym kontaktem z prze-
wodami elektrycznymi o napieciu w przyblizeniu
do 100V pradu statego.

. OSTRZEZENIE O OGRANICZENIU STOSOWANIA:

. Wyroby uszkodzone podczas uzytkowania (prze-
tarcie, przepalenie, rozdarcie) nalezy niezwtocznie
wycofac z uzytkowania.

. Zanieczyszczenie substancjami palnymi zmniejsza
wilasnosci ograniczenia rozprzestrzeniania sie pto-

= N

N

grozenie promieniowaniem UVB)

. SOl uzywany podczas spawania powinien by¢
poddawany co tygodniowym kontrolom polega-
jacym na umieszczeniu ochron pod wolframowa
zaréwka o mocy 100 W, w odlegtosci ramienia
(czyli ok.1m). Jezeli $wiatto jest widziane , promie-
niowanie UV bedzie réwniez przez niag przenikac.
Ochrona taka powinna by¢ niezwtocznie wycofa-
na.

Maksymalny okres uzytkowania - do zniszczenia.

Przechowywanie: wyroby nalezy przechowywad

w pomieszczeniach magazynowych na poétkach lub

kratownicach zabezpieczone przed zabrudzeniem,

zamoczeniem i uszkodzeniem, dala od urzadzen
grzejnych i punktéw swietlnych.

Fartuchy magazynowane przez dtuzszy czas nalezy

przegladacd raz na 3 miesigce.

Transport: Przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach

zabezpieczone przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.

Utylizacja: Zuzyte wyroby utylizowac¢ zgodnie z

obowiazujacymi przepisami.

Sposdb konserwacji: Konserwacje fartuchéw prze-

prowadzac¢ codziennie po zakornczeniu pracy, zawil-

gocone fartuchy suszyé w temperaturze pokojowej,
zabrudzone fartuchy oczysci¢ sucha szmatka. Nie

n

mienia (ochrone przed ptomieniem).

3. Podczas spawania tukowego nalezy zastosowac
warstwy izolacyjne miedzy elektrycznie przewo-
dzacymi czesciami wyposazenia.

4. Efekt elektrycznej izolacji fartucha ochronnego
bedzie zmniejszony przez zawilgocenie, zamocze-
nie lub pot.

5. Wzrost zawartosci tlenu w powietrzu zmniejszy
wtasciwosci ochronne przez dziataniem ptomie-
nia.

6. Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas
spawania w matych przestrzeniach, jesli doprowa-
dzone powietrze jest wzbogacone w tlen.

7. W sytuacji przypadkowego ochlapania fartucha
substancjami chemicznymi, w tym fatwopalnymi,
uzytkownik powinien natychmiast zdja¢ fartuch
uwazajac by nie nastapit kontakt substancji ze
skérg”.

ZALECENIA:

Podczas spawania elektrycznego wytwarzane jest

promieniowanie UV. Osoba pracujgca w ochronach

zobowigzana jest zgtasza¢ swojemu przetozonemu
wszelkie zmiany na skorze:

a. poparzenia duzych obszaréw ciata

b. objawy podobne do poparzenia stonecznego (za-

prac.

Zabronione jest uzywanie do czyszczenia wszelkich
srodkow fatwopalnych i detergentéw. Nie nalezy
pozostawiac fartuchéw zabrudzonych, jezeli planuje
sie ich ponowne uzywanie.

M -nie prac

-nie stosowac bielenia/ bez bielenia

‘@' -nie stosowac suszenia w suszarce
bebnowej

E -nie prasowac
@ -nie czysci¢ chemicznie

Objasnienia uzytych symboli: D/C - wew. kod
towarowy dystrybutora, P/C - kod towarowy pro-
ducenta (producent: ,SKORTEX” Sperski Sp. Jawna,
Wilenska 72 A, 14-500 Braniewo), SIZES - dostepny
zakres rozmiaréw, COLOURS - dostepny zakres ko-
loréw, PACKING - ilo$¢ produktu w najmniejszym
opakowaniu/ilos¢ w kartonie, STANDARDS - normy,
¢, (reis) — znak identyfikacyjny dystrybutora, [T&
- zapoznaj sie z instrukcja uzytkowania, C€ - znak
zgodnosci



