C€ & I

902973"692570

: LH-SPECWELD-B

E 92570 % 11720

2 £ | St./ pc./szt. /wrT.
a | 46, 48, 50, 52, 54, 56,| &

% | 58,60, 62 § NGP

I3 Gebrauchsanweisung

Instruction for use

Instrukcja uzytkowania
NHCTPYKUMA NO NpUMeHeHuIo
IHCTPYKLUiA ANA KOPUCTYBaHHA
Navod na pouzitie

Naudojimo instrukcija

support.rawpol.com for other languages

(roJcz [HulLy [ee T6v Jwofec i [es [ar NLIFR [oA [PT1im e [ INolTR [GR

PRODUCT NAME:

©

Schutzbekleidungsprodukt
Protective garment
Ochronny wyrdb odziezowy

3awuTHOE n3aenve - ofexaa

ok ST
3axu1cHWm BUpI6 E H E.:
o e
Osobny och y triedok
sobny ochranny prostriedo| : Wi H
1 »
Apsauginé apranga E
SUPPORT.RAWPOL.COM

EN ISO 13688:2013+A1:2021

STANDARDS

Class 1 A1A2

ENISO11611:2015 ENISO 11612:2015

A1A2B1C1

RAW-POL, 96-200 Julianéw, 50, Polska

LY Houman
A~ 4

No flaming o
molten debris

No flaming or
molten debris
afterflame <2s afterflame <2s

afterglow <2 s afterglow <25

6.8 Impact of spatter 15 drops 25 drops

69 |Heat transfer (2| pirinhs70 RHTI 24> 16.0
diation)

10 | Electical resr o0 o0
stance

o11 | Fat content of e 1
leather

* For IS0 15025, Procedure B, this is not applicable.

Limits / Warnings: Do not use the product contrary to its intended

v. B.C2LHOWF.102

Manual welding techniques with | Operation of machi-

heavy formation of spatters and | nes, eq.:

drops, e.g: -+ in confined spaces,

- MMA welding (with basic or |- at overhead we-
cellulose-covered electrode), Iding/cutting or in

- MAG welding (with CO2 or mi-| comparable con-
xed gases), strained positions.

Class2 [ MIG welding (with high cur-
rent),

- self-shielded flux cored arc we-
Iding,

« plasma cutting,

+ gouging,

+ oxygen cutting,

- thermal spraying.

purpose, the instruction conditions, in the of high risk (for
which it is appropriate to apply the protective equipment of category
1I1), and when there is a risk of being caught by the machine moving
parts, which poses  health or safety risk.. The product does not protect
the parts of the body that are not covered. In order to ensure full body
protection, additionally use appropriate PPE in accordance with the risk
assessment carried out in the work environment - gloves, boots, head-
gear, eye, face and neck protection, and additional protective clothing
protecting against hazards occurring during welding, such as hoods,
sleeves, aprons and leggings. Protection against hazards and dangers
not mentioned in the manual is not guaranteed. Protection from thre-
ats and dangers not listed herein is not guaranteed. Due to the opera-
tional reasons, not all parts of the installation for electric arc welding
under voltage can be protected against direct contact. Additional
partial body protection may be required, e.g. for overhead welding. The
clothing is designed only to protect against short-term accidental con-
tact with active parts of the arc welding circuit and additional electrical
insulation layer will be required in situations of higher risk of electric
shock. The level of protection against flame will be lower if protective
clothing for welders is with In-
crease in oxygen content in air greatly reduces the welding clothing
protective properties against flame. Be careful when welding in confi-
ned rooms, e.g. when it is possible to enich the atmosphere with oxy-
gen. Electric insulation provided by clothing will be reduced when the
clothing will be damp, dirty or absorbs sweat. In the case of protective
clothing consisting of two parts, both parts should be worn at the same
time to ensure the required level of protection. In the case of additional
body protection, such as hoods, sleeves, aprons and leggings, the clo-
thing item is intended to be used as an additional element of protec-
tive clothing that provides protection against hazards during welding.
If you experience symptoms similar to severe sunburn, this means that
the UVB radiation penetrates. In any such case the clothing should be
repaired (if itis intentional), or replaced, and special attention should be
paid in the future use of additional, more resistant protective layers. In
the case of accidental splashes of a chemical or flammable liquid on the
protective clothing while wearing it, it is recommended that the user
immediately withdraws and carefully removes the clothing, ensuring
that the chemicals or liquid do not come into contact with the skin at
any point. The clothing must then be cleaned or withdrawn from use.
Operation and maintenance: Protective clothing should be used
together, i.e. the LH-SPECWELD-J protective blouse together with the
LH-SPECWELD-T or LH-SPECWELD-B protective trousers. The personal
responsibility of the user is the basis to ensure the protective func-
tion of the product. The product is intended to be worn. The product
should be put on. If the product has any fasteners, fasten/zip them. If
the product has any ties, tie them. Pay attention to wear the product
comfortably and have freedom of movement (please match all kinds of
regulations if any). During use the clothing should always be fastened.
In the case of clothing consisting of two parts, i.e. trousers and a jacket/
blouse, the size is appropriate if there is an overlap between the jacket/
blouse and trousers when the user fully extends both hands (arms) abo-
ve his/her head, and then bends down until his/her fingertips touch the
ground. Additionally, the user’s wrists, forearms and ankles must also
remain covered in the erect position of the user, which also applies to
one-piece clothing. This should be checked through visual inspection
including the assessment of the fit and size of the clothing while the
user is wearing the clothing of the correct size. In order to put off the
product, first unfasten/ unzip any previously fastened/ zipped fasteners
or zip and untie previously tied elements if any. If the product is worn
together with other means of personal protection, pay attention that
all guaranteed total protection features depending on the destination
are kept. Aprons should cover the front of the user’s body, at least from
one to the other side seam. If you use additional clothing products en-
suring protection of the selected part of the body, the basic clothing
product will meet the requirements of at least 1 class. In any case the
requirements take precedence. Prior to each use, check on your own
responsibility whether the product is suitable for the intended work
activities, whether it is complete and whether all protection functions
are guaranteed. Protective clothing should be checked for damage that
could have a negative effect on the protective function (e.g. cracks, ho-
les, torn seams, damaged fasteners, abrasions and signs of contact with
hot agents or flames, i.e. burns or any other changes that may affect
its properties). If there is such a negative impact, prior to use it restore
the original status of the product (please contact the manufacturer or
the authorized representative of the manufacturer) and if this is not
possible, it must be replaced. When working pay attention to keep the
protective functions. The loss of the protective properties means that
the product has been worn out. In order to select the appropriate type
of clothing, please refer to Table 1 and 2. If you have any doubt, contact
the occupational health and safety specialist. The product does not
have additional equipment and spare parts.

Table 2. Selection criteria for clothing for use in welding or allied pro-
cesses (reference points).

Selection criteria
relating to the
environmental

Selection criteria relating to
the processes

clothing

Manual welding techniques with | Operation of machi-
light formation of splashes and | nes, e.g:

The materials used to manufacture the product should not affect the
user’s hygiene or health. However, any substance contained in the pro-
duct or the material, which is a component of the product, can be an
allergen, such as: cotton, leather, metal components, latex, pigments,
etc. Especially sensitive people are recommended to test the product
or seek medical consultation prior to use.

Size: The product should be the right size, which should be fit, when
trying on it prior to work starting. The size of the product is provided
directly on the product or on the inside label, or on the packaging. The
range of available sizes is provided in the field SIZES. The full range of
sizes s provided in tables available on rawpol.com.

Cleaning, mail and Rec fons for
maintenance, cleaning are provided on the label to the product con-
cerned. It is generally recommended to use commercially available cle-
aning agents, preservatives for that type of the material, which does not
have a negative impact on the user. The products without the label of
maintenance mean that cleaning is not provided due to the properties
of the material; such products can only flick in order to remove dust
or particulate matter, etc. It is not recommended to use any additional
methods of disinfection and disinfectants, as this can have decrease the
level of protection. Protective clothing must be cleaned according to
the manufacturer’s instructions or shake off the dust / dirt regularly.
After cleaning, the clothing should be checked for any signs of damage.
Pictograms for maintenance, cleaning, which can be used together
with an explanation: ¥ - hand washing, max 40°C, \&/ - washing at
temp. up to 30°C, \&7 - washing at temp. up to 40°C, \&/ - washing at
temp. up to 95°C, 37 - do not wash, X - do not bleach/ chlorinate,
B - do no spin, [ - Dry in a hanging position, & - ironing temp.
200°C, A - ironing temp. 150°C, & - ironing temp. 110°C, XX - do
not iron, X - do not clean chemically. , max 5 x - maximum number
of cleaning cycles.

Storage: The product should be stored at the appropriate temperatu-
e, in dry and well ventilated place. Too high humidity of air, too high
or low temperature or intense light can adversely impact the product
quality. Manufacturer accepts no liability for the quality of the product
stored contrary to the instructions. This may result in a lowering of the
product protection level.

Type of packaging: It is recommended to distribute (including
transport) the product in the package with cardboard or plastic film.
Loading, transport and unloading should take place in environment
protecting against splashes, dirt and damage.

Product durability: can be assessed on the basis of the use of the
product. Due to the varying intensities of use and environmental influ-
ences, such as sunlight, rain, etc. it is not possible to provide a specific
date. The product keeps protective properties until damage cannot be
removed without decreasing the level of protection. Any mechanical
damages make the product subject to a process of repair or immedia-
tely withdrawn from use. With proper warehousing the storage time
of the product can be up to 5 years from the date of production. This
period may be extend by performing the appropriate tests.

Date of manufacture is indicated on the packaging or on the product.
It is provided with the number of the batch, e.g. 290120191234; expla-
nation: the third and fourth digits indicate the month of manufacture,
and the next four digits identify the year of manufacture. The remaining
digits together with the above identify the batch number.

The access to the EU declaration of conformity can be accessed at sup-
port.rawpol.com.

If this instruction is out-of-date as a result of the changing law or
other factors, download the new version. Up-to-date instructions are
available on rawpol.com, support.rawpol.com or rawpol.com.pl/PIP.
This instruction was marked with version v.B.C2LHOWF.102, where
B.C2LHOWF.102 means the next version number. Prior to work star-
ting, make sure you have the up-to-dated/ correct instruction for
use for your product, please refer to its contents, as well as keep
it for the entire period of protection. If the indications explained in
the instruction are not the same as those placed on the product or on
its packaging, it means that you can have the instructions for use to
another batch or another product. In this case, be sure to contact the
person who will make the instruction available or the manufacturer or
the authorised representative of the manufacturer, in order to obtain
the document for the batch you have. It is essential to check whether
you have the up-to-dated/ correct instruction for use of the product.
If the instruction is out-of-dated or incorrect to the owned batch, you
should absolutely obtain the up-to-dated/ correct instruction for use
and become familiar with its content. Do not start work without be-
coming familiar with the up-to-dated) correct instruction for use!
THIS INSTRUCTION CAN BE COPIED REPEATEDLY TO BE READ BY ANY
USER OF THE PRODUCT.

The explanation of the used symbols: CODE - commodity code,
NUMBER - article number, SIZES - available range of sizes, COLOURS
- available range of colours, PACKING - amount of the product in the
smallest packaging/ amount in the carton, STANDARDS - standards,
- batch code, ¢ - date of manufacture, ?, BRI (REIS) - the ma-
nufacturer’s identifying symbol, ¥« _ brand logo, [Ti - refer to the
instructions for use, @q - online instruction, C€ - conformity mark, Hl
- conformity sign of the Customs Union, € - ukrainian conformity sign.

ENISO 11611:2015 Class 1 A1 A2 - pictogram indicating protection
against threats while welding, standard number and class of clothing
for welding (class 1; see table 1 and 2) together with the test methods
(A1 - resistance to limited flame spread tested with surface ignition me-
thod (Procedure A); A2 - resistance to limited flame spread tested with

drops, e.g: - oxygen,cutting ma-
g heuting @e ignition method (Procedure B)).
) * TIG welding, + plasma cutting ma- EN ISO 11612:2015 A1 A2 B1 C1 - pictogram indicating protection
Class1 |+ MIG welding (with low current), | = chines, § against hot factors and flames, standard number along with the test
+ micro plasma welding, « resistance welding [
« brazing, X ma(:!"esv for th (A1 - resistance to limited flame spread tested with surface ignition
. ﬁ;‘}\we'f“éﬂgv — T maines ot ther-|  method (Procedure A); A2 - resistance to limited flame spread with the
o el:{fmg‘g)f"ﬂt Hutile-cove- . g*:nsmi‘lg?ég_ edge ignition method (Procedure B); B1 - yposeb sdeKTusHoCTU

3aWunThl OT 0 Tenna B1-B3); C1 - the level of

ANLEITUNG UND INFORMATIONEN FUR DIE BENUTZER
Hergestellt fiir: RAW-POL STEFANISKI SPOLKA KOMANDYTOWO-
-AKCYINA, Julianéw 50, 96-200 Julianéw, Polen.
Dieses Produkt gehért zur persdnlichen Schutzausriistung (PSA), die in
der Verordnung (EU) 2016/425 Des Européischen Parlaments und des
Rates und erfiillt die Anforderungen dieser Verordnung. Es wurde der
Kategorie Il zugeordnet.
Standards: Das Produkt st konform mit EN ISO 13688:2013+A1:2021
N 1SO 116112015

fiir di und Verfahren!; EN ISO
11612:201 5,,S(hutzk\e\dung K\eldung 2um Schutz vor Hitze und Flam-
men. hinsichtlich

Notifizierte Stelle: SGS Fimko Ltd, Takomotie 8, FI-00380 Helsinki, Fin-
land, Nummer der Stelle: 0598.

Schutz gegen Gefahren, die in der Anleitung nicht aufgefiihrt sind, ist
nicht garantiert. Der Schutz gegen Gefahren, die in dieser Anleitung
nicht aufgefiihrt sind, ist nicht garantiert. Aus operativen Grnden kén-
nen nicht alle Teile im Rahmen des LichtbogenschweiBens, die unter
Spannung stehen, gegen direkten Kontakt geschiitzt werden. Zusat-
Zlicher Teilkérperschutz kann z.B. beim DeckenschweiBen erforderlich
sein. Dieses Bekleidungsprodukt ist nur zum Schutz gegen kurzfristigen
unbeabsichtigten Kontakt mit aktiven Teilen im Rahmen des Lichtbo-
genschweiBens vorgesehen und zusatzliche Schichten der elektrischen
Isolation werden in Situationen erforderlich sein, wenn ein erhshtes
Stromschlagrisiko vorliegt. Der Schutzgrad gegen Flammen wird ge-
ringer sein, wenn die Schutzkleidung fir SchweiBer durch entflamm-

Die
Produldspesiikation it der Website rawpol.com zu entnehmen.

Verwendungszweck: Das Produkt wurde entwickelt, um den Benutzer
2u schiitzen gegen: Spritzer (Kleine Tropfen geschmolzenen Metalls),
kurzzeitigen Kontakt mit der Flamme, Warmestrahlung des elektrischen
Lichtbogens, der beim SchweiBen und verwandten Prozessen verwen-
det wird, minimiert die Moglichkeit eines Stromschlags bei versehentli-
chem kurzfristigen Kontakt mit elektrischen Drahten unter einer Span-
nung von ca. 100V DC unter normalen SchweiBbedingungen, schiitzt
gegen eine begrenzte Ausbreitung der Flamme Konvekdtionswarme,

SchweiB, oder andere

bare verschmutzt ist. Der Anstieg des Sauerstoffgehalts in
der Luft verringert im erheblichen Maie die Schutzeigenschaften der
vor der Beim SchweiBen in

beschrinkt Raumenist Vorsichtig vorzugehen, zB. wenn es ist moglich,
dass die Atmosphére um Sauerstoff bereichert wird. Die elekrische
Isolation, die durch die Kleidung gewihrleistet ist, wird reduziert,
wenn die Kleidung angefeuichtet, verschmutzt oder durchgeschwitzt
ist. Bei zweiteiliger Sc idung sind beide ile gleichzeitig
2u tragen, um den erforderlichen Schutzgrad zu gewahrleisten . Fir
zusétzlichen Korperschutz, wie Kapuzen, Armel, Schiirzen und Wa-

ist das Beklei als zusatzliches Element in

gen kénnen sich auf den Schutzgrad vor zu(alllgem und
Kontakt mit Stromleitungen unter einer derartigen Spannung auswir-
ken. Fir entsprechenden vollstandigen Schutz vor Gefahren, denen
SchweiBer ausgesetzt sein kénnen, sind zusatzliche Mittel des perssnli-
chen Schutzes (PPE) im Rahmen anderer Normen zwecks Schutzes des
Kopfes, Gesichts, Hande und Fiile zu tragen. Dieses Produkt kann die
Kiasse 1 oder Klasse 2 aufweisen. Die Klasse 1 bietet Schutz gegen we-
und

SchutzKleidung vorgesehen, die Schutz vor SchweiBgefahren bietet.
Bei ahnlichen Symptomen wie bei einem Sonnenbrand bedeutet dies,
dass die UVB-Strahlung durchdringt. In jedem solchen Fall muss die
SchutzKleidung repariert (falls dies zweckmaig ist) oder ausgetauscht
werden und besonderes Augenmerk st kiinftig auf den Einsatz zusat-
Zlicher wi Schutzschichten zu richten. Bei unbeab-

niger gefahrliche
Einwirkung der Spritzer und Warmesnamung fohrt. Die Klasse 2 bieet
hingegen Schutz gegen gefahrlicher SchweiBverfahren und Situati
nen mit haherer Einwirkung von Spritzern und der Warmestrahlung —
siehe Tabelle 1 und 2. Das Schutzniveau wurde auf der Grundlage von
Tests erreicht, die gemaB den Bedingungen durchgefiihrt wurden, die
in den Normen / Spezifikationen, auf die sie sich beziehen, beschrieben
sind. Das Produkt bietet Schutz vor den oben Risiken und

sichtigten Spritzern von Chemi oder
auf die Schutzkleidung wahrend des Tragens wird empfchlen dass sich
der Benutzer sofort zuriickzieht und die Schutzkleidung sofort auszieht,
wobei darauf zu achten ist, dass die Chemikalie oder Fliissigkeit zu ke-
inem Zeitpunkt mit der Haut in Beriihrung kommt. Die Kleidung sollte
dann gereinigt oder aus dem Gebrauich genommen werden.

ind

ist fiir den Einsatz in der Umgebung bestimmt, in der es auftritt. Bitte
fiihren Sie in einer gegebenen Arbeitsumgebung immer eine Risikobe-
wertung durch, um zu Gberpriifen, ob das Produkt Schutz gegen alle in
dieser Umgebung verfiigbaren Risiken bietet.

Tabelle 1 - Zusammenfassung der Qualitits- und Ausfiihrungsanfor-
derungen

Die idung sollte nur
getragen werden, d. h. Schutzsweatshirt LH-SPECWELD-J mit der
Schutzhose LH-SPECWELD-T oder LH-SPECWELD-B. Die Schutzfunk-
tion dieses Produkts hangt von der perssnlichen Verantwortung des
Benutzers ab, Dieses Produkt ist zum Tragen vorgesehen. Das Produkt
muss angezogen werden. Sollte dieses Produkt mit samtlichen Ver-

Manuelle SchweiBverfah- | Bedienung von Maschi-
ren mit hoher Bildung von | nen, zB:

Spritzern und Tropfen, zB: |- in engen Réumen,

- MMA-SchweiBen  (mit |- beim  SchweiBen /
einer einfachen Elektrode | Schneiden iiber dem
oder einer Zellulose-Elek- | Kopf oder in &hnlichen

trode), erzwungenen  Positio-
- MAG-SchweiBien  (CO2-| nen.

Klasse2 | oder Gasgemisch-Schwe-
iBen)

« MIG-SchweiBen (mit ho-
her Stromstarke),

« FulldrahtschweiBen,

- Plasmaschneiden,

- Hobeln,

- Sauerstoffschneiden,

- thermisches Spritzen.

fikationszeichen des Herstellers, 8w — das Logo der Marke, uci
~ machen Sie sich mit der Gebrauc vertraut,

leitung, C€ - hen, il - Zoll hen,
€ - das Konformitétszeichen von Ukraine

EN I1SO 11611:2015 Class 1 A1 A2- ein Piktogramm zur Bezeich-
nung des Schutzes gegen Gefahren beim SchweiBen, Nr. der Norm und
Klasse der SchweiBerkleidung (Klasse 1; siehe Tabelle Nr. 1 und 2) samt
Bezeichnung des Prifverfahrens (A1 - Bestandigkeit gegen begrenzte
Flammenausbreitung, geprift nach dem Oberflichenziindverfahren
(Verfahren A); A2 - Bestandigkeit gegen begrenzte Flammenausbre-
itung, gepriift nach dem Kantenziindverfahren (Verfahren B)).

EN IS0 11612:2015 A1 A2 B1 C1 - Piktogramm zum Schutz gegen
heiBe Mittel und Flammen, Normzahl und Priifverfahren (A1 - Bestén-
digkeit gegen begrenzte Flammenausbreitung durch Oberflichen-
ziindungsmethode (Verfahren A); A2 - Besténdigkeit gegen begrenzte

mit der (Verfahren B); B1

Materialien, aus denen dieses Produkt hergestellt wurde, sollten sich
nicht negativ auf die Gesundheit oder Hygiene des Benutzers auswir-
ken. Jedoch kann jede im Produktmaterial enthaltene Substanz oder
jene als Bestandteil des Produkts ein Allergen wie z8. Baumwolle,
Leder, Metallelemente, Latex, Farbstoffe usw. sein. Es wird besonders
empfindlichen Personen empfohlen, vor dem Gebrauch das Produkt zu
testen oder einen Arzt aufzusuchen.

Grafe: Das Produkt sollte eine entsprechende GroBe aufweisen, die
vor Beginn der Arbeit durch Ausprobieren zu wahlen ist. Die Grofe des
Produkts ist direkt auf dem Produkt, auf dem Innenaufnaher oder auf
der Verpackung angegeben. Die verfiigbaren GréBen wurden im Feld
SIZES angegeben. Alle verfiigbaren GroBen sind den Tabellen auf der
Website rawpol.com zu entnehmen.

Pflege und Die hinsichtlich
der Pflege und Reinigung sind auf dem Aufnéher des jeweiligen Pro-
dukts Es wird i und

- die Wirksamkeit des Schutzes gegen Konvektionswarme (Bereich
B1-B3); C1 - die Wirksamkeit des Schutzes gegen Warmestrahlung
(Bereich C1-C4)).

- GroBe des Kleidungsstiicks.
Diese Anleitung gilt als fester Bestandteil der Verpackung und zugle-
ich als ihre Kennzeichnung. GeméB der Verordnung (EU) 2016/425
Des Europaischen Parlaments und des Rates Art.17 Ziff. 1 mssen alle
Kennzeichnungen nicht auf dem Produkt angebracht werden. Die Be-
schreibung der Kennzeichnung in der Anleitung gilt als eine bindende
Information, auch dann, wenn Faktoren eintreten, die dazu fiihren,
dass die Kennzeichnungen auf dem Produkt unleserlich sind. Samtli-
che Kennzeichnungen, die in dieser Anleitung nicht erlautert wurden,
beziehen sich direkt oder indirekt auf die Sicherheit und Gesundheit.
Dieses Produkt und ihre Verpackung sind gemaR den geltenden loka-
len Vorschriften zu entsorgen. Informationen hinsichtlich der Zusam-
des Produkts und seiner Verpackung sind auf der Website

Pllegemittel fiir die jeweilige Materialart zu verwenden, die sich nicht
negativ auf den Benutzer auswirken. Bei Produkten, die iiber keinen
Aufnaher samt der Wartungsanleitung verfiigen, bedeutet dies, dass
aufgrund der Materialeigenschaften keine Reinigung vorgesehen ist.
Solche Produkte kénnen lediglich abgeklopft werden, um beispiel-
sweise den Staub zu entfernen. Es wird nicht empfohlen, zustzliche
D und Desil i zu , da
sich dies auf die Verminderung des Schutzgrades auswirken kann.
Die ¢ sollte nach den des Herstellers ge-
reinigt werden oder schilttelt den Staub / Schmutz regelmaBig. Nach
der Reinigung sollte die Kleidung auf Anzeichen von Beschédigungen
berprft werden.

iktogramme fiir die Wartung und Reinigung, die Anwendung finden
koénnen samt Erlduterung: 7 - Handwiésche, max. 40°C, &7 - Wasche
bei einer Temperatur bis 30°C, &7 - Weische bei einer Temperatur bis
40°C, \&7 - Wasche bei einer Temperatur bis 95°C, % - Nicht waschen
- nicht bleichen/chlorieren, B - Nicht schleudern, [l] - In h
gender Position trocknen, & - Biigeltemperatur 200°C, 2 - Bugelr
150°C, & - 110°C, X - Nicht buigeln,
JR( - Chemisch nicht reinigen. , max 5 x - maximale Anzahl von Reini-
qungszyklen.
Aufbewahrung: Das Produkt sollte bei der entsprechenden Tempera-
tur gelagert werden, an einem trockenen, gut belifteten Ort. Eine zu
hohe Feuchtigkeit, zu hohe oder niedrige Temperatur oder intensives
Licht kénnen die Qualitit des Produkts beeintréchtigen. Der Hersteller
haftet nicht fiir die Qualitit des Produkts, das nicht entsprechend den
Empfehlungen aufbewahrt wird. Dies kann den Grad des Produktschut-
zes reduzieren.
Art der Verpackung: Es wird empfohlen, dieses Produkt in Verpackun-
gen aus Pappe oder Folie zu vertreiben (einschlieBlich des Transports).
Die Beladung, Transport und Entladung sollten unter Bedingungen
stattfinden, die gegen Durchnéssung, Verschmutzung und Beschédi-
gung geschiltzt sind.
Die it lasst sich auf des hs ein-
schatzen. Aufgrund der unterschiedlichen Nutzungsintensivitat und
Umwelteinfliisse wie Sonnenlicht, Regen usw. ist es nicht méglich, ein
konkretes Datum anzugeben. Das Produkt behilt die Schutzeigenscha-
ften bis zum Zeitpunkt einer Beschadigung bei, die sich ohne Reduzie-
rung des Schutzgrads nicht beheben lisst. Das Vorkommen mechani-
scher Beschidigungen bewirkt, dass das Produkt der Instandsetzung
unterzogen oder unverziiglich seine Nutzung eingestellt werden sollte.
Bei sachgemaBer Lagerung kann die Lagerzeit des Produkts bis zu 5
Jahren ab dem Herstellungsdatum betragen. Dieser Zeitraum kann
durch geeignete Tests verlingert werden.
Das ist auf der
dukt angegeben. Es ist samt Nummer der Partie, zB. 290120191234
angegeben. Zur Erléuterung: die dritte und vierte Ziffer bestimmen den
Produktionsmonat, wobei die anderen vier Ziffern fiir das Produktion-
sjahr stehen. Andere Ziffern samt den vorstehenden Ziffern identifizie-
ren die Nummer der Partie.
Der Zugang zur EU-Konformitatserklarung ist abrufbar unter support.
rawpol.com.
Wird diese Anleitung infolge eines sich andernden Rechts oder anderer
Faktoren nicht mehr aktuell, so ist die neue Version zu beschaffen. Ak-
tuellen Anleitungen sind der Website rawpol.com, support.rawpol.com
oder rawpol.com.pl/PIP zu entnehmen. Diese Anleitung wurde mit der
Version v. B.C2LHOWF.102 gekennzeichnet, wo B.C2LHOWF. 102 die Fol-

Kiasse 1 Kiasse 2 schliissen ausgestattet sein, so sind diese
Zugfestigkeit Verfiigt das Produkt Uber Elemente zum Binden, so missen diesen
6y |- auteriicher ge- 200N 200N gebunden werden. Es ist darauf zu achten, dass das Produkt bequem
"% | webter Textilstoff anliegt und die Bewegungsfreiheit ermoglicht (zu diesem Zweck sind
- Leder __ 80N 80N etwaige ichkeiten, falls entsprechend
Zugfestigkeit einzustellen). Beim Tragen sollte die Kleidung immer zugeknopft sein.
63 | Aubercher ge- 15N 20N Bei Kiedungssticken, die us zweiTeln bestehen, . Hose und Jac-
Ledor 5N 20N , it die Grofe wenn es eine U
Burst strength 2wischen der Jacke/Sweatshirt und der Hose gibt, wenn der Tréger
64 |Ppriffiache 7,3 cm? 200kPa 200kPa 2uerst beide Hande (Schultern) vollstandig tiber den Kopf streckt und
Priiffiche 50 cm? 100 kPa 100 kPa sich dann nach unten beugt, bis die Fingerspitzen den Boden beriihren.
Nahtfestigeit Dariiber hinaus miissen die Handgelenke, Unterarme und Kndchel des
6.5 |- Textilstoff 225N 225N Tragers auch in aufrechter Position des Tragers bedeckt bleiben, was
- Leder 225N 225N auch fiir einteilige Kleidungsstiicke gilt. Dies sollte durch eine visuelle
x:gfe"r‘fe;‘:ngogz +3% +3% Inspektion iiberprift werden, einschlieBlich einer Schatzung der Pass-
66 |MaBanderung form und Grofe des Kleidungsstiicks, wahrend der Trager die richtige
gestrickter _ Textil +5% £5% GroBe des Kleidungsstiicks tragt. Um das Produkt abzunehmen, miis-
stoffe sen zunchst samtliche zuvor zugeknopfte/zugeschobene Verschliisse
Flammausbreitung | 150 15025 15015025 aufgeknopft bzw. freigeschoben und zuvor gebundene Elemente, falls
+ Verfahren A - ob- | Verfahren A Verfahren A vorhanden, abgebunden werden. Wird das Produkt zusammen mit
ligatorisch (Flachenbeflam- | (Flachenbeflam- | anderen persénlichen Schutzmitteln getragen, so ist darauf zu achten,
67 |- \Verfahren B - mung) mung) dass die Gesamtsc ionen, je nach K, ge-
optional 150 15025 150 15025 wahrleistet sind. Schiirzen sollten den vorderen Korperbereich des Be-
Verfahren B Verfahren B nutzers zumindest von der einen bis zu anderen Seitennaht verdecken.
(Kantenbeflam- | (Kantenbeflam- | poir Gebrauch zusatzlicher Bekleidungsprodukte zur Sicherstellung
mung) mung) :
eines Schutzes von Korperteilen sollte das grundle-
Bei keiner Probe | Beikeiner Probe | gende Bekle sumindest die der Klasse
u:i;’:":ﬁ'ﬂ‘:s; uﬁ‘i::“:ﬁ!:j; 1 erfiillen. In jedem Fall haben die Anforderungen Vorrang. Vor dem
e onaes | Untersien nand®s | Gebrauch hat der Benutzer auf eigene Verantwortung zu prifen, ob
GioOber oder | die Ober-oder | sich das Produkt fir die vorgesehenen Arbeitstatigkeiten eignet, vol-
die Seitenkante | die Seitenkante | Istandig ist und ob alle Schutzfunktionen gewahrleistet sind. Es solite
erreichen. erreichen. auf Schaden tberpriift werden, die seine Schutzfunktionen beeintrich-
Ohnelochbi- | OhneLochbil- | tigen kénnten (zB. Risse, Locher, gerissene Nahte, beschadigte Klam-
dung® dung® mern, Abschiirfungen und Anzeichen von Kontakt mit heiBen Mitteln
Kein Wi cein oder Flammen, dh. oder andere Verii die
oo ke | remsowie ke | seine Ei achtigen konnten). Besteht eine derartige
brennendes oder | bremnendes oder | negative Einwirkung, so ist vor dem Gebrauch der urspringliche ord-
o " e Zustand des Produkts wiederherzustellen (zu diesem
Abtropfen Abtropfen Zweck ist der Hersteller oder sein berechtigter Vertreter zu kontaktie-
Nachbrennzeit | Nachbrennzeit | "en) und wenn dies nicht moglich ist, muss das Produkt ausgetauscht
< s werden. Bei der der Arbeit ist zudem auf Erhaltung von Sc
Nachglihzeit <2 s | Nachalihzeit <25 | e 2U achten. Der Verlust von Schutzeigenschaften bedeutet, dass
Auswirkungen von (rhdUZE=2e) oo produkt verschlissen ist. Bei der Auswahl des entsprechenden
68 | cpritzern 15 Tropfen 25Tropfen Bekleidungstyps ist die Tabelle 1 und 2 heranzuziehen. Bei jeglichen
WarmeUbertra- Zwefeln ist die Arbeitsschutzfachkraft. Dieses Produkt verfiigt (iber
69 | qung (Strahlung) | RHTI24270 | RHTI242160 | o satzlichen Ausstattungs- und Ersatzteile.
6.10 | Elektrischer Wider- S10°0 S10°0 Tabelle 2. Kriterien fiir die Auswahl der SchweiBerkleidung (Bezug-
stand spunkte).
6.11 Fef‘geha“ im <15% <15%
Typ der : .
* Bei l o 15025 Verfahren B, findet diese Anforderung keine An- Schwe- it in t n
wendung e | Bezugaufdieschwe- | Bezug auf die Umge-
duns iBverfahren bungsbedingungen
E'"“h”"k,'l";ges';m/e:” famhinwelse: [y P"’d‘;tts g::f;x:::(:n”;‘, Manuelle SchweiBverfah- | Bedienung von Maschi-
unter Bedingungen eines groBen Risikos (bei dem die persénliche ren mit leichter Bildung | nen, 28. )
Schutzausristung der Kategorie ll zu verwenden ist) und wenn das von Spritzern und  Trop- | Schneidemaschinen  mit
Risiko des Ei durch e besteht, ein- fen, 28 sopuerstoffeinsatz,
esetzt warden, die ein : - ;
Bas Produkt schiltzt nicht die Kérperteile, die es nicht verdeckt. Um | Klasse1 | mgg:m:'g:: nga::taarfg‘;ﬁfw eifima-
einen vollsténdigen Schutz des Korpers zu gewahrleisten, verwenden L e schweilien, gen, | " oersta
Sie zusiitzliche PSA, die entsprechend der in der Arbeitsumgebung Mikropl | lhinet .
durchgefiihrten Risikobewertung fiir das PSA-Risiko geeignet sind - . d prizma
Handschuhe, Schuhe, Kopfbedeckung, Augen- sowie Gesichts- und + PunktschweiBen, | schinen, _
Nackenschutz und zusétzliche Schutzkleidung zum Schutz vor Schwe- * MMA-SchweiBen ~ (mit | WerkstattschweiBma-
iBgefahren, wie Hauben, Armel, Schiirzen und . Der einer Rutil-Elektrode). schinen.

effectiveness of protection against thermal radiation (range C1-C4)).

- clothing size.

This manual is an integral part of the package, and at the same time
its marking. In accordance with the Regulation (EU) 2016/425 of the
European Parliament and of the Council article 17 paragraph 1, all the
markings may not be placed on the product. The signs description in
the instruction is binding information, also in the case if there were
factors that led to that the signs on the product are unreadable. Any
non-explained signs in this manual do not refer directly or indirectly to
health and safety. The product and its packaging must be disposed in
accordance with applicable local regulations. Information on the com-
position of the product and its packaging is available on rawpol.com.

[T INSTRUKCIA | INFORMACIE DLA UZYTKOWNIKOW
Wyprodukowano dla: RAW-POL STEFANISKI SPOLKA KOMANDY-

TOWO-AKCYINA, Julianéw 50, 96-200 Julianéw, Polska.

Ten produkt nalezy do érodkow ochrony indywidualnej (SOI) okre-

slonych w i Rady (UE)

2016/425 i speknia wytyczne tego rozporzadzenia. Zaklasyfikowany

zostat do kategorii .

Standardy: Produkt jest zgodny z EN ISO 13688:2013+A1:2021,0dziez

ochronna. Wymagania ogdlne”; EN ISO 11611:2015 ,Odziez ochronna

do stosowania podczas spawania i w procesach pokrewnych”; EN 15O

1161222015 ,Odziez ochronna. Odziez do ochrony przed czynnikami

goracymi i plomieniem. Minimalne wymagania dotyczace skutecz-

Sci.

Jednostka notyfikowana: SGS Fimko Ltd, Takomotie 8, FI-00380 Hel-

sinki, Finland, numer jednostki: 0598.

Produkt/opis: Ochronny wyréb odziezowy. Szczegélowa charaktery-

styke produktu podano na rawpol.com.

Przeznaczenie: Produkt przeznaczony jest do ochrony uzytkownika

przed: rozpryskami (malych kropli metalu),

z i ciepinym od fuku elek-
trycznego uzywanego podczas spawania i w procesach pokrewnych,
minimalizuje mozliwos¢ porazenia pradem elektrycznym przy przy-

kontakcie z elektrycznymi
pod napieciem w przyblizeniu do 100 V' pradu stalego w normalnych

der Version ist. Vor Beginn der Arbeit sollten Sie prilfen,
ob Sie die aktuelle/richtige Gebrauchsanleitung filr die jeweilige
Ware besitzen und machen Sie sich mi
dem sollten Sie diese fiir die g
tels sind die

mll den Kennzeichnung auf dem Produkt oder Verpackung identisch,
so bedeutet dies, dass Sie mglicherwiese eine Gebrauchsanleitung
fiir eine andere Produktpartie oder ein anderes Produkt haben. In

solch einem Fall sollten Sie unbedingt die Person die Ih-

rawpol.com erhiltlich.

INSTRUCTION AND INFORMATION FOR THE USERS

Manufactured for: RAW-POL STEFANSKI SPOLKA KOMANDYTO-
WO-AKCYINA, Julianéw 50, 96-200 Julianéw, Poland.
This product belongs to the Personal Protective Equipment (PPE), de-
fined in the Regulation (EU) 2016/425 of the European Parliament and
of the Council and meets the guidelines of that regulation. It has been
assigned to the Il category.
Standards: The product is in compliance with the EN ISO
13688:2013+A1:2021 ,Protective clothing. General requirements?; EN
1O 11611:2015 , Protective clothing for use in welding and allied pro-
cesses”; EN 15O 1161222015 ,Protective clothing. Clothing to protect
against heat and flame. Minimum performance requirements.’.
The notified body: SGS Fimko Ltd, Takomotie 8, FI-00380 Helsink, Fin-
land, number of the body: 0598.
Product/description: Protective garment. the detailed characteristics
of the product is provided on rawpol.com.
Purpose: The product is designed to protect the user against: splashes
(small drops of molten metal), short-term contact with flames, thermal
radiation from an electric arc used during welding and related proces-
ses; it minimizes the possibility of electric shock in case of accidental,
short-term contact with live electric wires up to 100V DC under normal
welding conditions; it protects against limited flame spread convection
heat, thermal radiation. Sweat, contamination with grease or other
contaminants can affect the level of protection against accidental
short-time contact with electric lines in this voltage. For correct total
protection against the risks, to which welders can be exposed, personal
protective equipment (PPE) covered by other standards should be worn
in order to protect head, face, hands and feet. The product can be of
Class 1 or Class 2. Class 1 is protection against less dangerous techni-
ques of welding and situations that produce lower levels of impact of
splashes and heat radiation. Class 2 is protection against more dange-
rous techniques of welding and situations that produce higher levels
of impact of splashes and heat radiation - see table 1 and 2. The level
of protection was obtained on the basis of tests carried out according
to conditions described in the norms / specifications to which they
apply. The product provides protection against the above risks and it
is intended for use in the environments in which they occur. Please al-
ways carry out a risk in a given work to verify
Wwhether the product provides protection against all risks available in
this environment.
Table 1 - Summary of performance requirements

nen die Anleitung zur Verfiigung gestellt hat oder mit dem Hersteller
oder erméichtigten Vertreter des Herstellers, um ein Dokument fiir die
Produktpartie zu erhalten, das Sie auch besitzen. Sie sollten unbedingt
priifen, ob Sie die aktuelle/richtige Gebrauchsanleitung fiir das vorlie-
gende Produkt haben. Sollte die Anleitung nicht aktuell oder fiir das
vorliegende Produkt nicht geeignet sein, so muss unbedingt die aktu-
elle/richtige Gebrauchsanleitung beschaffen werden und Sie sollten
sich mit ihrem Inhalt vertraut machen. Beginnen Sie die Arbeit nicht,
ohne sich vorher mit der
vertraut gemacht zu haben!

DIESE ANLEITUNG LASST SICH MEHRMALS VERVIELFALTIGEN, DAMIT
SICH JEDER PRODUKTBENUTZER MIT IHR VERTRAUT MACHEN KANN.
Erliuterung der verwendeten Symbole: CODE - Warencode,
NUMBER - Artikelnummer, SIZES ~ verfiigbare GroBen, COLOURS ~
verfiigbare Farben, PACKING ~ Anzahl der Produkte in der kleinsten
Kanonverpackung//-\nzahl im Karton, STANDARDS ~ Normen,
- el - (REIS) - Identi-

6.10 | Oporelektryczny | >10°0 | >10°0
617 | Zawartos¢ thuszczu <15% | <15%

w skorze
*To wymaganie nie ma dla SO 15025, procedura B.

Ograniczenia / Ostrzezenia: Nie nalezy stosowac produktu niezgod-
nie z przeznaczeniem, zaleceniami instrukcji, w warunkach duzego
ryzyka (dla ktérego wlasciwe jest stosowanie $rodkéw ochrony indywi-
dualnej kategorii ll) oraz gdy rodzaj wykonywanej pracy zwiazany jest
zryzykiem zahaczenia produktu o poruszajace sie obiekty np. ruchome
czesci maszyn, ktdre wiaza sie z zagrozeniem dla zdrowia lub bezpie-
czefistwa. Produkt nie chroni czesci ciata, ktérych nie ostania. W celu
zapewnienia pelnej ochrony ciala nalezy uzy¢ dodatkowo odpowied-
nich do zagrozenia SOl zgodnie z ocena zagrozeft przeprowadzona w
srodowisku pracy - rekawic, butéw, nakryé glowy, oslon oczu i twarzy
oraz szyi oraz dodatkowych ochronnych wyrobéw odziezowych za-
pewniajacych ochrone przed zagrozeniami wystepujacymi podczas
spawania, takich jak kaptury, rekawy, fartuchy oraz getry. Ochrona
przed i nie wymi i win-
strukdji nie jest gwarantowana. Z powodéw operacyjnych nie wszystkie
czesci instalacji do spawania fukiem elektrycznym znajdujace sie pod
napieciem moga by¢ zabezpieczone przed bezposrednim kontaktem.
Moze by¢ wymagana dodatkowa czesciowa ochrona ciata np. dla
spawania putapowego. Wyrdb odziezowy przeznaczony jest tylko do
ochrony przed krétkotrwalym nieumysinym kontaktem z aktywnymi
czgsciami obwodu do spawania fukiem i dodatkowe warstwy izolacji
elektrycznej beda tuacjach, kiedy istniej

ryzyko porazenia pradem elektrycznym. Poziom ochrony przed plomie-
niem bedzie mniejszy, jezeli odziez ochronna dla spawaczy jest zanie-
czyszczona substancjami palnymi. Wzrost zawartosci tlenu w powietrzu
zmniejszy znacznie wiaciwosci ochronne odziezy dla spawaczy przed
dzialaniem plomienia. Nalezy zachowac ostroznosé podczas spawania
w jach, np. gdy jest mozliwe, ze atmosfera

warunkach spawania, chroni przed ograniczonym
sie_plomienia cieplem konwekcyjnym, promieniovaniem cieplnym.
marami lub inne moga wpfywac

mote zosta¢ wzbogacona w tlen. Izolacja elektryczna, zapewniona
przez odziez, bedzie zmniejszona, gdy odziez zostanie zawilgocona,

na poziom ochrony przed
przewodami elektrycznymi pod tym napieciem. Dla wasciwe] Glkowt
tej ochrony przed zagrozeniami, na ktére spawacze moga by narazen,
powinny by¢ dodatkowo noszone érodki ochrony indywidualnej (SO
objete innymi normami, w celu ochrony glowy, twarzy, rak i stép. Pro-
dukt moze by¢ klasy 1 (class 1) lub klasy 2 (class 2). Klasa 1 jest ochrona
przed mie; niebezpiecznymi technikami spawania sy!uaqaml powo-

lub nasiaknie potem. W przypadku odziezy ochronnej
dwuczesciowej, obie czesci powinny by¢ noszone jednoczesnie, aby za-
pewni¢ poziom ochrony. W. j ochrony
ciata, takiej jak kaptury, rekawy, fartuchy oraz getry, wyrob odziezowy
przeznaczony jest do uzycia jako dodatkowy element do odziezy
ochronnej, ktéra zapewnia ochrone przed zagrozeniami podczas spa-

dujacymi nizsze poziomy
cieplnego. Klasa 2 jest ochrong przed bardziej nlebezplecznym\ tech-
nikami spawania i sytuacjami powodujacymi wyzsze poziomy oddzia-
Iywania rozpryskow i promieniowania cieplnego — patrz Tabele 1 i 2.
Poziom ochrony zostal uzyskany na podstawie badar przeprowadzo-
nych zgodnie z warunkami opisanymi w normach/specyfikacjach, kt6-
rych dotycza. Produkt zapewnia ochrone przed wyzej wymienionymi
zagrozenlarm ijest przeznaczony do uzycia w rodowiskach, w ktérych

.2 cene zagrozeri w danym
Srodowisku pracy wcelu weryfikadjiczy dany produkt zapewnia ochro-

wania, W doswiadczenia objawsw podobnych do oparzenia
sonecznego, oznacza to, ze przedostaje sie promieniowanie UVB. W
kazdym takim przypadku odziez powinna by¢ naprawiona (jesli jest
to celowe), badz wymieniona, a szczegélna uwage nalezy poswieci¢
w przyszlosci uzytkowaniu dodatkowych, bardziej odpornych warstw
ochronnych. W sytuacji h rozpryskow cieczy
lub palnej na odziez ochronna w trakeie jej noszenia zaleca sig, aby
uzytkownik natychmiast wycofal sie i ostroznie zdjat wyroby odziezo-
we, upewniajac sie, ze substancje chemiczne lub ciecz nie weszly w
kontakt ze skéra w zadnym miejscu. Odziez nalezy nastepnie oczyscié
lub wycofa¢ z uzytkowania.
Uzytkowanie i obstuga: Odziez ochronn nalezy uzytkowac tylko i wy-
facznie razem tzn.: bluze ochronna LH-SPECWELD-J wraz ze spodniami
ochronnymi LH-SPECWELD-T lub LH-SPECWELD-B. O osobiste] odpo-
i zalezy ie funkdji ochronnej
produktu. produkt przeznaczony jest do noszenia. Produkt nalezy
zalozy¢ na siebie. Jesli produkt posiada jakiekolwiek zapiecia, nalezy
je zapiac/zasuna. Jesli produkt posiada elementy do zawigzania, na-
lezy je zawiazac. Nalezy zwréci¢ uwage, aby produkt lezal wygodie

ok Isa":; Requirement Class 1 Class 2
Tensile strength
62 " Yoven outer te- 400N 400N
xtile material
- leather 80N 80N
Tear strength
@9 |PUEEREER 15N 20N
xtile material
- leather 15N 20N
Burst strength
6a [Tt area & 7B 200kPa 200kPa
Test area of 50 cm? 100 kPa 100kPa
Seam strength
65 |- textile material 225N 225N
hrem Inhalt vertraut. Zu- « leather 225N 225N
i i Dimensional
aus der Anleitung nicht change of woven +3% +3%
textile materials
66 | °
Dimensional
change of knitted +5% +5%
textile materials
Flame spread 15015025, Pro- | IS0 15025, Pro-
- Procedure A - | cedure A (surface | cedure A (surface
o7 | mandatory ignition) ignition)
- |- Procedure B 10 15025, 10 15025,
optional Procedure B (edge | Procedure B (edge
ignition) ignition)
No specimen No specimen
shall permitany | shall permitany
part of the lowest | part of the lowest
boundary of any | boundary of any
flame to reach the [ flame to reach the
upper oreither | upper or either
vertical edge. vertical edge.
No hole formation? | No hole formation®

Materialy, z ktérych wykonano produkt, nie powinny wplywac nie-
korzystnie na zdrowie lub higiene uzytkownika. Jednakze kazda sub-
stancja zawarta w materiale produktu lub bedaca skladowa produktu
motze by¢ alergenem, np. bawelna, skora, metalowe elementy, lateks,
barwniki itp. Osobom szczegdlnie wrazliwym zaleca sie przed uzyciem
uprzednie przetestowanie produktu lub konsultacje lekarska.
Rozmiar: Wyréb powinien mie¢ wiasciwy rozmiar, ktry nalezy do-
pasowac, przymierzajac go przed przystapieniem do pracy. Rozmiar
produktu podany jest bezposrednio na produkcie lub na wewnetrznej
wszywce lub na opakowaniu. Dostepny zakres rozmiaréw podano w
polu SIZES. Petny zakres rozmiaréw podano w tabelach dostepnych
na ravipol com.

i ja: Zalecenia dotyczace kon-
serwadjl, czyszczenia podane s3 a wszywee do’ danegorproduktu:
Zaleca sie uzywanie og6lnie dostepnych w handlu $rodkéw czysz-
czacych, konserwujacych dla danego rodzaju materiatu, ktére to nie
maja neg: go wplywu na Produkty, ktére nie
posiadaja wszywki z instrukcja konserwadji, oznacza to, iz ze wzgledu
na wlasciwosci materialu czyszczenie nie jest praktykowane; produkty
takie mozna jedynie otrzepac w celu usuniecia kurzu czy pylu itp. Nie
zaleca sie uzywania zadnych dodatkowych metod dezynfekeji oraz
srodkéw dezynfekujacych, gdyz moze to mie¢ wplyw na obnizenie
slopma ochrony. Odziez ochronna powinna by¢ czyszczona zgodnie
lub otrzep, 2 pylu / kurzu regularnie.
P czyszczeniu odziez powinna by¢ sprawdzana pod katem wszelkich
oznak uszkodzenia.
Piktogramy dotyczace konserwacji, czyszczenia, ktére moga mie¢ za-
stosowanie wraz z wyjasnieniem: & — Pranie reczne, max 40°C, \J
~ Pranie w temp. do 30°C, &7 - Pranie w temp. do 40°C, \&7 - Pranie w
temp. do 95°C, 1 - Nie pra¢, X - Nie wybiela¢/chlorowa¢, B - Nie
wirowac, [[i] ~Suszy¢ w pozycji wiszace] 2 - Temp. prasowania 200°C,
A -Temp. prasowania 150°C, & - Temp. Prasowania 110°C, 2 - Nie
prasowac, XX - Nie czysci¢ chemicznie, , max 5 x - maksymalna liczba
cykli czyszczen.
Okreslona maksymalna liczba cykli czyszczer nie jest jedynym czyn-
nikiem wplywajacym na okres trwalosci odziezy. Okres trwalosc jest

i dawat swobode ruchéw (w tym celu nalezy
rodzaju regulacje, jesli wystepuja). Podczas uzytkowania odziez nosic
zawsze zapieta. W przypadku ubrania skladajacego sie z dwéch czesci
4. spodni i kurtki / bluzy rozmiar jest odpowiedni jesli pomiedzy kurtka
/bluza a spodniami pozostaje zakladka w sytuadji, gdy uzytkownik naj-
pierw w peni maksymalnie wyciagnie obie rece (ramiona) nad glowe,
a nastepnie pochyli sig do momentu az koniuszki jego palcéw dotkna

oraz kostki uzytkow-
nika réwniez musza pozostawa¢ zakryte w pozycji wyprostowanej
uzytkownika, co dotyczy réwniez ubrania jednoczesciowego. Powyzsze
nalezy sprawdzi¢ poprzez wizualng inspekcje obejmujaca oszacowanie
dopasowania i rozmiaru ubrania podczas gdy uzytkownik ma na sobie
ubranie w odpowiednim rozmiarze. W celu zdjecia produktu nalezy
najpierw rozpia¢/odsunaé wszelkie wczesniej zapiete/zasuniete za-
piecia oraz odwiaza¢ wezesniej zawiazane elementy, jesli wystepuja.
Jezeli produkt noszony jest razem z innymi $rodkami ochrony indywi-
dualnej, nalezy uwazac na to, aby byly zagwarantowane faczne funkdje
ochronne w zaleznosci od przeznaczenia. Fartuchy powinny okrywaé
przéd ciata uzytkownika przynajmniej od jednego do drugiego szwu
bocznego. W uzycia ych wyrobéw odziezowych
zapewniajacych ochrong wybranych partii ciala, podstawowy wyréb
odziezowy powinien spefnia¢ wymagania co najmniej klasy 1. W kaz-
dym wymogi maja pierwszeristwo. Przed kazdym uzyciem
uzytkownik sprawdzi na wlasna odpowiedzialnosé, czy produkt na-
daje sie do przewidzianych czynnosci roboczych, jest kompletny i czy
zagwarantowane s wszystkie funkdje ochronne. Nalezy sprawdzi¢ go
pod katem uszkodzer, ktére moglyby mie¢ negatywny wplyw na funk-
cje ochronne (np. pekniecia, dziury, rozerwane szwy, uszkodzone zapie-
cia, przetarcia i oznaki kontaktu z czynnikami goracymi lub plomieniem
. przepalenia lub jakiekolwiek inne zmiany, ktére moga naruszaé jego
wlasciwosci). Jezeli zaistnieje taki negatywny wplyw, przed uzyciem
pierwotny prawidiowy stan produktu (w tym celu
nalezy ésiez lub jonym przedsta-
wicielem producenta), a jesli nie jest to mozliwe, trzeba go wymienic.
Podczas pracy takze nalezy zwraca¢ uwage na zachowanie funkgji
ochronnych. Utrata wiasciwosci ochronnych oznacza, iz produkt zostat
zuzyty. W celu doboru odpowiedniego typu odziezy, nalezy zapoznaé
sie z Tabelami 1 oraz 2. W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy skon-
taktowac sie ze specjalista ds. BHP. Produkt nie posiada dodatkowego

ne przed pujacymi w tym §
Tabela 1- Podsumowanie wymogar dotyczacych skutecznosci
Pod- .
pankt Wymég Klasa 1 Klasa 2
Wytizymalose _na
rozciaganie
6.2 « materiat wierzchni 400N 400N
tkany
- skora 80N 80N
Wytrzymalose _na
rozdzieranie
6.3 « materiat wierzchni 15N 20N
tkany
« skora 15N 20N
Wytrzymalose  na
wypychanie
64 | Powierzchnia bada- 200kpa 200 kPa
na7,3cm2
Pov;lz]erzd;nla bada- 100 kPa 100kPa
nasUcme podtoza. D
Wytrzymalosé szwu
65 |- materiat wierzchni 25N 25N
tkany
« skora 225N 225N
Zmiana  wymiarow
66 | materiatow tkanych *3% *3%
Zmiana wymiarow 5% L5
dzianych
Rozprzestrzenianie | 150 15025, Pro- | 1SO 15025, Pro-
plomienia cedura A (zaplon | cedura A (zaplon
+ Procedura A - obli- | powierzchniowy) | powierzchniowy)
6.7 gatoryjna
. Procedurs B 150 15025, Pro- | 150 15025, Pro-
opcjonalna cedura B (zaplon | cedura B (zapton
krawedzi) krawedzi)
Na zadnej probce [ Na zadnej prébce
najdalsza granica | najdalsza granica
plomienianie | plomienia nie
powinna powinna
dochodziéani | dochodzic ani
do gorejanido | do gérej ani do
bocznej krawedzi | bocznej krawedzi
prébki. prébki
Nie powstaja |  Nie powstaja
dziury.* dziury.*
Brak plonacych | Brak plonacych
lub stopionych | lub stopionych |  nalezy przywré
szczatkow. szczatkow.
nastepcze spala- | nastepcze spala-
nie plomieniowe | nie plomieniowe
<=2s <=2s
nastepcze nastepcze
zarzenie <=2s | _zarzenie <=2s
Dzialanie _rozpry- ) )
68 | ceam 15 kropli 25 kropli
69 |Preenikanie ciepla) o070 RHTI 24> 16,0

ia oraz czesci zamiennych.
Tabela 2 - Kryteria wyboru odziezy do stosowania podczas spawania i w
procesach pokrewnych (punkty odniesienia)

réwniez od sposobu uzytkowania, plzechowywama itp.

B ) — Keyteriawyboru | Z2Roznac si 2 reicia. i praystpuj do pracy bez zapoznania g
zydla K"“’[‘;m::: ("e's‘:.,t‘""e ::'x::::ﬁ:": NINIEJSZA INSTRUKCJE MOZNA WIELOKROTNIE POWIELAC, ABY ZAPO-
spawaczy ocaenis INAL SIEZ i KAZDY UZYTKOWNIK PRODUKTU.
o ie uzytych symboli: CODE - kod ey A
Reczne techniki spawania zmafa | Obstuga  maszyn, | mer artykuty, SIZES - dostepny zakre: , COLOURS — dost
iloscia rozpryskéw i kropli, np:: | np: zakres koloréw, PACKING - ilo¢ produktu w najmmejszym opakowa-
- spawanie gazowe, - maszyn do ciecia|  niu/ilosé w kartonie, STANDARDS — normy, (%] — numer parti, ¢4 - data
- spawanie TIG, tlenem, produkeji, 3, EEFEH (REIS) - znak identyfikacyjny producenta, & wounas _
- spawanie MIG (niskim nateze- [ - maszyn do ciecia [ jogo marki, [T - zapoznaj sie z instrukcja uzytkowania, (© - instrukcja
[Tl niem pradu) plazma, online, C€ - znak zgodnosci, Il - znak zgodnosci Uniii Celnej, - znak
- spawanie mikroplazmowe, |- spawarki oporowe, odnosci Ukrainy
- lutowanie, - maszyny do natry- @
- spawanie punktowe, skiwania  cieplne- ENISO 11611:2015 Class 1 A1 A2 - piktogram oznaczajacy ochrone
- spawanie MMA (elektroda o[ go, przed zagrozeniami podczas spawania, nr normy oraz klasa odziezy do
otulinie rutylowej) - spawarki warszta- spawanla (Klasa 1; patrz tabela nr1 i2)wrazz oznaczenlem metody ba-
towe. dar (A1 na sie plomienia
Recans technikl spawania duza Obsmga maszyn | badana rpemda zapalenia powierzchni (Procedura A); A2 - odpornos¢
flaéeia rozpryskow 1 Kroplnpe na ograniczone rozprzestrzenianie sig plomienia badana metoda zapa-
- spawanie MMA (elektroda w |- 5 zamknigtych | lenia krawedzi (Procedura B)).
otulinie zwyklej lub celulozo- | - przestrzeniach, - EN SO 11612:2015 A1 A2 B1 C1 - piktogram oznaczajacy ochrone
wej), ) -Pprzy - spawaniu/ e czynnikami goracymi i plomieniem, nr normy wraz z oznacze-
- spawanie MAG (w osfonie CO2 | - cieciu putapowym | niem metody badan (A1 - odpornos¢ na ograniczone rozprzestrzenia-
lub mieszanin gazCliEl) lub w podobnych | nje sie pfomienia badana metoda zapalenia powierzchni (Procedura A);
Klasa2 |- spawanie MIG (z wysokim na- | - pozycjach wymu-| a5 _ odpomosc na ograniczone rozprzestrzenianie sig plomienia bad
tezeniem pradu), szonych. Nna metoda zapalenia krawedzi (Procedura B); B1 - poziom skutecznoé
- spawanie fukowe samoostono- ochrony przed cieptem konwekcyjnym (zakres B1-B3); C1 - poziom sku-
wym drutem rdzeniowym tecznosci ochrony przed promieniowaniem cieplnym (zakres C1-C4).
- cigcie plazma, =
- Zlobienie, - wielkos¢ odziezy.
- cigcie tlenem, Niniejsza instrukcja stanowi integralna czes¢ opakowania, bedac jedno-
- natryskiwanie cieplne. czeénie jego jem. Zgodnie z

Europejskiego i Rady (UE) 2016/425 art. 17 ust. 1 calosc oznaczer moze
nie zosta¢ umieszczona na wyrobie. Opis oznakowania w tresci instruk-
Gji jest informacja wiazaca, takze w przypadku gdyby zaistnialy czyn-
niki, ktére spowodowaly, ze oznaczenia na produkcie sq nieczytelne.
Wszelkie oznaczenia nieobjasnione w niniejsze; instrukcji nie odnosza
si lub posrednio do i zdrowia. Produkt
oraz jego opakowanie nalezy utylizowac zgodnie z obowiazujacymi
przepisami lokalnymi. Informacje dotyczace skladu produktu oraz jego
opakowania sa dostepne na rawpol.com.

VHCTPYKLUA U MHOOPMALIMA 1A NONb30BATENER
Msrotosneo ann: RAW-POL STEFANSKI SPOLKA KOMANDYTO-
WO-AKCYINA, Julianéw 50, 96-200 Julianow, Monbusa.
10T NPOAYKT OTHOCHTCA K CpeACTBam anMBwnyaanow o

(@),

Cosera (EC) 3016/425 1 orseuaer YCTaHOBKaM 3TO. Ow 6un ancaoeH
Kareropun Il

Craupaprbi: Mpoaykt cootsercTayer EN ISO 13688:2013+A1:2021
~ORexa sauuhas. O6ue TpeGosarn’; EN ISO 116112015, Opexaa
3aLMTHAR, UCNIONb3yeMaR NPY CBApKe W POACTBEHHBIX npolieccax”; EN
150 11612:2015 ,3auwTHan ogexpaa. Onemna ANA 3aWATS OT Tenna 1
nnameHun. M
HoTuduumposaHHbiit oprak: SGS Fimko Ltd, Takomotie s 00380
Helsinki, Finland, Homep oprana: 0598.

NpoayKT/onucanme: 3alyutHoe m3genvie - opexpa. MoppobHan
XapaKTepUCTUKa MPOAYKTa HAXOAWTCA Ha caiiTe rawpol.com.
MpeanasHaueHne: [POAYKT  NPeAHasHaueH  ANA  3awuhi
NOAb30BaTeNs OT: GPBI3T (MENKVIX Kanenb PacnNaBneHHoro Metanna),
KPaTKOBPEMEHHOTO KOHTAKTa C MNameHeM, TennoBbiM W3NyueHem
OT 3MeKTPUIECKOIA AYTW, UCMOMb3yeMOii NPW CBApKe, U B CBA3AHHBIX
npoueccax, cBoauT K T
SNEKTPUHECKIM TOKOM P cnyuaMHoM KPATKOBPEMEHHOM KOHTaKTe C
SneKTpULeCKIMA noa Ao
100 B OCTORHHOO TOKa Y OBbIHbIX YCTOBYAX CBAPKM, 3ALLMUAET OT
OTPAHVNEHHOTO PACTIPOCTPAHEHYIA MNAMEHI KOHBEKLIMOHHOTO Tenna,
TENNOBOTO M3NyueHvs. [NA NPABUbHOI NONHOI 3AIMTHI OT YTPO3,
KOTOPbIM MOrYT NOABEPTaTbCA CBAPIIKY, AOMKHbI AOMOMHUTENbHO
HOCUTbCA CPEACTBA UHAMBMAYanbHOW 3alwTbl (PPE), Ha KoTopble

ie: Produkt nalezy
ETEI N CORWR, 1 wentylowanym micjscu. Zbyt duza
wilgotnos¢ powietrza, zbyt wysoka lub niska temperatura lub inten-
sywne $wiatlo moga niekorzystnie wplynac na jakosc. Producent nie
bierze odpowledzlalnoscl 7a jakos¢ produktu  przechowywanego

Motze to obnizenie poziomu

ochrony produktu.
Rodzaj opakowania: Zaleca si¢ dystrybucje (w tym transport) tego
produktu w opakowaniu z kartonu lub folii. Zatadunek, przewoz i wy-
fadunek powinny odbywac sie w warunkach zabezpieczajacych przed
zamoczenier brudzeniem i uszkodzeniem.
Okres trwatosci: mozna oceni¢ na podstawie zuzycia produktu. Ze
wzgledu na rézna intensywnos¢ uzytkowania oraz wplywy $rodowi-
skowe, takie jak $wiatlo stoneczne, deszcz itp. nie jest mozliwe podanie
konkretnego terminu. Produkt zachowuje wiasciwosci ochronne do
momentu uszkodzenia nie dajacego sie usunaé bez obnizenia poziomu
ochrony. Wystapienie mechanicznych uszkodzer powoduje, iz produkt
powinien byé poddany procesowi naprawy badz natychmiast wycofa-
nyz . Przy okres waznosci
produktu moze wynosi¢ do 5 lat od daty produk( i. Okres ten moze by¢
wydfuzony poprzez wykonanie stosownych testow.
Data produkji: podana jest na opakowaniu zbiorczym lub przy pro-
dukcie. Przedstawiona jest wraz z numerem partii, np. 290120191234;
trzecia i czwarta cyfra okreslaja miesiac produkcji, a kolejne
cztery cyfry okreslaja rok produkdji. Pozostate cyfry wraz z powyzszymi
identyfikuja numer partii.
Dostep do deklaracji zgodnosci UE mozna uzyskac na support.rawpol.
com.
W przypadku gdy niniejsza instrukcja stanie sie nieaktualna w wyniku
Zmieniajacego sie prawa lub innych czynnikéw, nalezy pobraé nowa
wersje. Aktualne instrukcje udostepnione sa na stronie rawpol.com,
support.rawpol.com lub rawpol.com.pl/PIP. Niniejsza instrukcje ozna-
czono wersja v. B.C2LHOWF.102, gdzie B.C2LHOWF.102 oznacza kolejn
numer wersii. Przed przystapieniem do pracy sprawdz czy posi
do

cowaru, xapoxnaj siez ,e, treicia a takie zachowaj ja na caly czas
eli 0znaczenia wyj instruk-

dji nie 53 tozsame z oznaczeniami umieszczonymi na wyrobie badz na
opakowaniu, oznacza to, ze mozesz posiada¢ instrukdje uzytkowania
do innej partii towaru lub do innego towaru. W takim przypadku ko-
niecznie skontaktuj sie z 0soba ktéra udostepnila Ci instrukcje, lub tez
z badz ielem w
celu otrzymania dokumentu do partii towaru, ktéry posiadasz. Nalezy
bezwzglednie sprawdzic czy posladasz aktualna/wlasciwg instrukcje
do u W gdy instrukcja

jest nieaktualna lub mewiniiu do | posladanej partii towaru, nalezy
bezwzglednie pozyska¢ aktualna/wiasciwa instrukcje uzytkowania i

pacnpoc ApYTVie HOPMbI, ANA 3aUMTEI FONOBbI, NULA, PYK 1
cTynHeii. 10T, 3arpA3sHeHye CMasKoit M6 ApYTve 3aCOPEeHMA MOryT
BAWATL Ha yPOBEHb 3alMTbl OT CNYYaHOMO KPATKOBPEMEHHOTO
KOHTaKTa C  37eKTPUYECKMMU NPOBOJAMY, HaXORAUMMMCA oA
Hanpsxenvem. MIPOAYKT MOXeT 6biTb 1 knacca (class 1) 6o 2 knacca
(class 2). 1 knacc ABNAETCA 3aWWTON OT MeHee ONacHON TeXHUKM
CBaPKU U CUTYaLWiA, KOTOpble MPUBOAAT K GONee HU3KUM ypOBHAM
BO3AC/ICTBIA UCKP 1 TENSIOBOTO M3NYYEHWA. 2 KNACC ABNACTCA 3aLLTOi
T 60M1Eee ONACHOI TEXHUKIN CBAPKW M CUTYaLWiA, KOTOPbIE NPUBORAT K
60nee BLICOKYM YPOBHAM BO3AEACTBUA MCKP 1 TENNOBOTO U3NydeHUA
— cMmoTpeTs TabnuLly 1 1 2. YpoBeHb 3allyiTbl Gbin NOAYYeH Ha OCHOBE
VCNbITaHUiA, NPOBOAVIMBIX B COOTBETCTBUY C YCIOBUAMM, ONVCAHHBIMI
8 HOpMax / ¢ K KOTOPbIM OHM A, MpoAyKT
obecneuusaeT 3aunTy ot PUCKOB 1

[NA VICNONb30BaHUA B CPEfjaX, B KOTOPbIX OHY MPOUCXOAAT. Beeraa
NPOBOANTE OLUEHKY PUCKa B JaHHON paboyeii cpepe, YTo6b NPoBepPUTD,
oBecneuviBaeT N1 NPO/YKT 3alLUTY OT BCeX PUCKOB, AOCTYMHBIX B 3TOM

cpee.
Ta6nmua 1 - ConocTasneue Tpe6OBaHIi K KaUECTBY 1 UCTONHEHMIO

Moa- Tpe6osaue Knacc 1 Knacc2
NYHKT
TpourocTs Ha pac-
TAKeHNE
6p |- TeaHs  Hapyx-
2| Wbt TexcTinbHBIA 400H 400H
marepuan
- koxa 80H 80H
TpouHocTs Ha pac-
TAKeHVE
63 |- Teanei  Hapyx-
| Wbt TexcTnbHBIA 15H 20H
marepuan
- koxa 15H 20H
Mpourocts  Ha
paspoi
Mnowags  uccne-
ayemoro  ywactka|  200kMa 200K
64
7,3 cm?
MNnowaab nccne-
Ayemoro  yuactka 100 kTla 100K
50cm?
* B cnyvae cTangapta IS0 15025, [Tpotieypa B, 370 Tpebosanie ne




Ha/] roNOBY, a 3aTem HaKNOHWTCA [10 TeX NOP, NOKa KOHUMKY NanbLies He
KOCHYTCA OCHOBaHMA. KpOME TOro, 3anACTbA, NPEANNENbs 1 UMKONOTKNA
nonb3oBaTena Takke MAOMKHbI GbiTb 3aKPbIThl B BEPTUKaNbHOM
MONOKeEHMN NONb3OBATENA, UTO KACAETCA TaKXKe OfIeX/bl U3 OFHOrO
anemerTa. B cnepyer BKNloYan
OLieHKy COOTBETCTBUA U Pa3mepa OAEXbl, KOTAa NOMb30BaTeNb MMeeT
Ha cebe oaexay NOAXoAALLero pasmepa.

[InA CHATWA NpOAYKTa CNefyeT CHauana paccTerHyTh Bce paHee
3acTerHyTble 3aMKi, @ TakXe paHee 3aBA3aHHble SNEMEHTbI, ecnu
TaKoBble MMEIOTCA B Hanuuuy. EC NPOftyKT HOCUTCA BMeCTe C ApyritMu
CPEeACTBaMI WHAMBUAYANLHON 3aWNTbl, CeayeT o6paTuTb BHUMaHWe
Ha T0, UTOGbI GbiNM FapaHTUPOBaHbI O6LVME 3alUTHbIe dYHKLUN B
3aBUCMOCTU OT NpeaHasHadeHus. DGapTykim AOMKHbI 3aKpbiBaTh

wacTb Tena 110 KpaiiHeit Mepe OT OHOro A0
BTOPOro 6OKOBOTO WBa. B Cnyyae MCNOAB30BAHWA AOMONHUTENbHBIX
OAEKHbIX U3AeNNi1, 0becneunBaiowmX 3auTy M36paHHbIX YacTei Tena,
OCHOBHOE U3flenve JOMKHO OTBeYaTb TPeGOBaHNAM MO KpailHeln Mepe
1 Knacca. B KaxaoM cnyyae Tpe6OBaHIA UMEIOT NpeumyuiecTa. Mepen
KaXAbIM UCTIONb30BAHNEM MONb30BATENb NPOBEPUT Ha CBO CTPaX 1
PVCK, NOAXOAWUT I NPOAYKT ANA NPeABUAEHHbIX Pabounx ¢pyHKUMN,
VIMEeT NN BCe YaCTW W rapaHTMPOBaHbl NN BCe 3aLUTHbIE ByHKLMN.
Heo6XoaMMO NpOBEpUTL €€ Ha HanMuie NOBPEXAEHWA, KOTOpble
MOFAM 6bl OKa3aTb HEraTUBHOE BAMAHME HA 3aLUMTHBIE GyHKLMM
(HanpuMep, TPeWWMHBI, AbIPbI, Pa3OPBaHHbIE WBbI, NMOBPEXACHHbIE
3aCTEXKW, NPOTEPTble MeCTa W NPU3HAKW KOHTaKTa C ropAuummA
aKTOpamM VAV NNameHem, T. e. neperopaxite Wik Kakie-nubo Apyrue
V3MeHEHUA, KOTOpble MOFyT HapyliaTh ero CBOMCTBa).. TPelyHb,
AbIPbI, Pa30pPBaHHbie WBbI, NOBPEXIeHHbIe 3amku). ECu nomsuTcA
TaKoe HeraTuBHOe BNWAHWE, Nepe; VCMONb3OBaHWeM CnepyeT
(ana

npusect NpoayKTa 8 nep
3T0r0 Cneyer cansathca ¢ 6o
npeac a ecu 310 cnepyer

ero 3amenwTb. Bo BpeMA PaGoThi CneayeT Takke OBPaTUTL BHUMAHME
Ha COXpaHeHUe 3aLNTHbIX GYHKUMF. YTpaTa 3alTHbIX CBOWCTE
03HauaeT, 4To NPOAYKT U3HOLIEH. LA NOABOPKU COOTBETCTBYIOLIErO
THNA OAEXAb, CEAYET O3HAKOMUTLCA ¢ TabLielt 1 M 2. B Cyvae
KaKUX-MGO COMHEHMUH, CMEAyeT CBA3aTbCA CO CMeLMAnCToM no
BONPOCaM TexHitky Ge30nacHoCTH. C MPOAYKTOM He NPEAOCTaBnAeTcA
AONONHATENbHOE OCHALIEHUE MGO 3aNacHbie YacTh.

Tabnuua 2. Kputepns Bbi6opa OfeXdbl ANA CBAPLIMKOB (TOUKN
orcuera).

Moa- TpeGosaue Knacc 1 Knacc2
NYHKT
TipourocTs W8os
65 |- Texcranbhbin ma- sh 5H
Tepvan
- koxa 251 2251
Viamenerve pasve-
OB TeKCTMNBHbIX 3% £3%
TKaHbIX MaTepHanos
6.6
Vsmenenme pasve-
OB TpHKOTaXHOrO +5% £5%
nonotra
PacnpocTpanenme | 150 15025 150 15025
orvn n AN A
-n A - THoe THoe
o Boc soc
* |- Mpoueaypa B-re-| 15015025 150 15025
n 8 | n 8
(Bocnnamerienve | (socnnamenerue
10 Kpowmke) 10 KpowKe)
Hu opui obpasew | Hy opuk o6pasey
HM B OfHOI HU B OHOM
uacTh He gomken | vactu He pomxen
nossonuTe nossoNUTL
Ha 10, uTobl Ha 10, uToGbI
HIDKHAR PPV | HIDKHAR TPaHWLa
nnamen Kaca- | nnameny kaca-
nack sepxHero | nac Bepxrero
wnw nioGoro waw aioBoro
BepTUKanbHOTO | BepTKanbHOro
Kpan. kpan.
Be3 obpasosaruts | bes obpazosania
Avip* Avip*
Bes nogaepxa- | bes nopmepa-
WA NamMeH ww | WA nnamenn wan
pacnnasnenHbx | pacnnasneHHbix
ocrarkos ocratkos
Mocnennama <2 s | Mocnenama <2's
Kanenme <25 | Kanewnes2's
68 AcTene Gpbiar | 15 kanens 25 Kaneno
6o |Tenooomen (m3ny- | puringnz0 | RHTI242 160
ueHme)
610 | Prexmpmseckoe co- | oo - 10om
611 | CoRepxanue xvpa <15% <15%
8 koxe
* B cnyvae cTanpapta IS0 15025, [IpotieAypa B, 370 Tpebosanie ne

Orp: / npoayKT
3 c VHCTPYKLMM,
B YCROBUAX NOBBILIGHHOTO PUCKA (39 KOTOPOFO COOTBETCTBRHHbIM
ABNAETCA NPUMEHeHVe CPE/CTB MHAMBUAYaNbHO 3alLuTbl KaTeropum
Ill), a Takxe, KOrAa CywecTByeT PWUCK BTATWBAHMA MOABMMbIMN
YaCTAMM MaluVHbI, KOTOpble CBA3aHbI C PUCKOM ANA 30POBbA WM
6esonacHocTu. POAYKT He 3alMUaeT vacTi Tena, KoTopble He
3aCOHsAeT. B LenAx 06eCneUeHIst MONHO 3allyuTbl Tena HEOBGXOANMO
WCMonb30BaTh AONONHUTENbHO CooTBeTCTBylowMe yrpose CU3 B
COOTBETCTBIM C OLEHKON PHCKOB, NPOBEAEHHON B paboueii cpepe
- nepuatok, obysu, ronoBHbIX Y6OPOB, 3aUMTHBIX NPUCMOCOBNEHMT
ANA 123, IMLA U WeW, a TaKKe /IONONHUTENbHBIX 3ALIMTHBIX U3KeANi,
onexab, 0BECTeUNBAIIMX 3ALUTY OT Yrpo3, BOHKAIOWMX NP
CBapKe, TakVIX KaK KamiowWwoHbI, pyKasa, $apTyKu 1 reTpbl. 3alyTa or
YrPO3 11 ONACHOCTeNA, He yNIOMAHYTbIX B UHCTPYKLWM, He FapaHTUpyeTcA.
3aWwTa OT Yrpo3 1 ONacHOCTeNt, He NEPeUNCAEHHBIX B MHCTPYKUMM, He
rapaHTMpOBaHa. [0 ONepaLMOHHbIM APUYMHAM HE BCe YacTh YCTaHOBKI
QNS CBApKI SNEKTPUYECKOI AYTOVi, HAXOAALINECA MO HAMPAXKEHNEM,
MOFYT GbiTb 3aLUVLLEHbI OT HENOCPEACTBEHHOTO KOHTaKTa. MoweT
NOTPe6OBaTLCA AONONHUTENbHAA YaCTMUHAA 3alLUTa Tena, Hanpuvep,
ZINA NOTONOUHOI CBapKM. OfieXAa NpeAHa3HaueHa MMWb ANA 3aLLNThI
or KOHTaKTa ¢
YaCTAMM LNV ANA CBAPKN yTOit, U AONONHWTENbHBIE COW N30NALMM
NOTPe6YIOTCA B CUTYaUMAX, KOTAA CYIIECTBYET NOBbIWEHHbIA PUCK
Yapa 3neKTPUYECKM TOKOM. YpoBeHb 3auMThi OT nnameHn Gyner
MeHbllle, €W 3alMTHAaR OAEXAa ANA CBAUMKOB 3arpAsHeHa
rOpIOUMMY BelliecTBaMU. POCT COREpXaHUA KUCOPOAa B BO3AYXe
YMEHbILAET 3HAUMTENbHbIM OBGPA3OM 3alUUTHbIE CBOICTBA OREXKALI
[NA CBapUMKOB OT BO3AEICTBMA nnameHw. CnedyeT cobniopatb
OCTOPOXHOCTb BO BpeMA CBAPKW B OFPaHMYEHHDII MOMelLieHNAX,
HanpuMep, Koraa BO3MOXHO, uTo aTMocdepa Gyser o6orauieHa
KACNOPOZIOM.  INEKTPOM3ONALMA,  rAPAHTUPOBaHHaR  OAEXAOH,
YMEHbLIUTCH, eCn OReXaa Byner BnaxHi, 3arpN3HENHOM 6o
notom. B cnyvae 3aWWTHI Tena, TaKoit
KaK KaniowoHbl, PyKasa, GapTykw 1 reTpbi, U3neue npeaHasHadeHo

He cnenyer

Tanoae | o repunbiGopa | Kpurepwn sbi6opa, or-
*Abl Ana
no K K
ceapu-
npouyeccam oKpyXeHus
K08
PyuHan TexHwka CBapky | O6CnywBaHe  MaLuH,
C nerkoi Gopmauueii | Hanp.:
6pbi3r U Kanens, Hanp.: | « MauwHb, pexylme npn
+ ra3oBan CBapKa, nomou Kucnopoaa
- cBapkaTIG, + MaLMHbI, pexylve npu
- ceapka MIG, noMou Nna3Mb,
Knacc1 |*MuKpoOnnazmennan |- ceapounbie  mexarus-
capka, Mbi, pabotaioe npu
- 3anavisate, fIOMOUt TOKa BHICOKOIA
- ToueuHas caapka, uactorsi,
+ caapka MMA ( nokpbi- | + MawwHb! Ans Tennosoro
THIM SMEKTPOROM). Pas6pbi3rvBaHNa,
+ CBaPOUHbIE MALIMHLI ANA
MACTePCKWX.
Pyutian Textika | OBcnyxuBaHie  MalwwH,
cBapkn ¢ GonbuwiM | Hanp.:
KOMUYECTBOM 6pbI3T 11 |+ Ha OFpaHUYEHHOM Mpo-
Kanenb, Hanp.: CTpancTse,
- csapka MMA  (onek- |- npu capke/ peske Han
oA € 06bluHbiM | ronosoit nn6o B noxo-
NOKPHITHEM NMBO €| WX BbiHYXACHHbIX NO-
LennionosHbim), 3MLmAX.
+ ceapka MAG (nop 3a-
wuroit CO2 nuo razo-
Knacc 2 BbIX CMeceit),
+ caapka MIG (sbicokum
HanpAXeHVem ToKa),
+ cBapKM Npu nomoLy
CaMO3KPAHNPOBaHHbIX
CTepkHeii  3nekTpopa
(NOPOLIKOBIX),
+ pe3a nnasmoii,
- gonbnene,
+ pesKa KNCIOpoAoM
+ Tennosoe pasGpbIsru-
Ba-Hue.

MaTepansi, U3 KOTOPbIX U3OTOBAEH NPORYKT, HE AOMKHbI
BNMATH HEBNArONPUATHBIM O6Pa3oM Ha 3AOPOBbE /M6 rHrMeHy
nonbiosatens. OAHAKO KaWAOE BEWECTBO, COfepalieecs &

AN MCHONb30BAHWA B KauecTse nementa
3aUTHO/ OfEXAbI, KOTOPAR OGECNEUVIBAET 3AUTY OT OMACHOCTE
NpU cBapKe. B Cnyuae AOMONHWTENbHON 3awyThi Tena, OAexAa

npoaykTa nu6o # COCTaBHOV 4aCTbI0 NPOAYKTa,
MOXeT BbiTo @nepreHoM, Hanp. X7IOMOK, KO3, MeTannveckue
3NeMeHTbI, N1aTeKc, KpacuTenVt u T.3. JILam, IOABEPAKEHHbIM annepritn

ana v B KauecTse

3NeMeHTa 3aLTHON OfleXAbl, FAPAHTUPYIOLLeli 3aLNTY OT ONacHoCTel,
KOTOpble MOABNAIOTCA BO Bpema CBapku. B Ciyuae nossneHus
UYBCTBa CXOKETO C CONHEUHbIM OOTOM, 3TO O3HAYAET, 4T MPOHMKAET
uanyuenve UVB. B KaXaOM Takom Cnyuae Opexaa AONKHA GbiTb
OTpemMOHTMpOBaHa NGO 3aMeHeHa, a 0COBOE BHWMaHVe Crepyer
YACWTb B 6yAyliem WCNONb3OBAHWIO AOMOMHUTENbHBX 6ONee
YCTOMUUBBIX 3aL4THBIX CTOEB. B Cyuae CyuaiiHbix 6pbir XUMMUECKOl
W TOpIOveit KWAKOCTI Ha 3aUITHYIO OREXY BO BPEMA €€ HOLIEHIA
PPEKOMEH/IYETCA HEME[JIEHHO OTCTYNUTb 11 OCTOPOXHO CHATH OAEXKAY,
Cneps 3a Tem, uTOGbI XUMMUECKWE BEWECTBA WM XMAKOCTb He
conpukacanucs ¢ Koxeit B NioGom Mecte. 3aTem opexay crepyer
OUNCTUTL WA NEpeCTaTh UCMOBIOBATS.

SKennyataums u oBcnykmBaHMe: 3awTHas OpeXJa AOMKHA
VICNONb30BaTLCA TONbKO BMECTE, T. €. 3aLMTHAA ToNCToBKa LH-SPE-
CWELD-J BMecTe C 3alutHbiMu Gpiokamm A0 Tanuu LH-SPECWELD-T

A nepen uc npoayKT AM6o
npoKoHcyanMpoaathN y Bpava.

13me| W3penve ponkHO 6biTb  COOTBETCTBYIOWErO pa3mepa,
KOYOprM CnefyeT nopo6paTh, NPUMEpAA ero neper  Hauanom
pa6oTbi. Pasmep NPoAyKTa yKasaH HEMOCPEACTBEHHO Ha MPOAYKTe,
nM60 Ha BHyTpeHHeil BCTake, NGO Ha ynakoske. [lOCTymHbie
pa3smepbi ykasaHbi Ha none SIZES. Bce pasmepb! ykasaHbl B Tabnmuax,
MMelowXCcA Ha caiTe rawpol.com.
UNCTKa, YXOA M Ae3nHbeKUNs: PeKOMEHAALMN MO YXOMY, YACTKE
yKasaHbl Ha NPYLLUTOM APAbIKe AaHHOTO MPOAYKTA. PeKomeHayetca
VCNONb30BaTh OBILEAOCTYNHbIE B TOProBNE YACTALME CPEACTBA, N0
YXOfly ANA BAHHOTO TUNa MaTepyana, KOTOpble He BAMAIT HeraTusHoO
Ha nonb3osaTensi. ECM y NPOAYKTOB, Y KOTOPbIX OTCYTCTBYeT APbIK
C VHCTPYKUMElt 110 yXOAY, 5TO 3HAWNT, YTO U3-3a CBOWCTB MaTepUana,
YMCTKa He NPaKTUKYETCA; Takue NPOAYKTbI MOXKHO /MLl BLITPAXHYTH
ANA yCTpaHeHnA mbiu W TA. He peKoMeHnyeTcﬂ cnonb3osars

wnn LH-SPECWELD-B. OT AWuHOI OTBETCTBEHHOCTH
33BACKT  rapaMTUA  3AWWTHOW  QYHKUM NMPOAYKTa. [pOayKT
npefHasHaveH A Howenws. MPOAYKT CreayeT HageTb Ha ceGe. Ecm
B NPOAYKTE MMEIOTCA KaKue-TMGO 3aCTEXKM, CNERyeT UX 3acTerHyTh.
ECN B NPOAYKTe VIMEIOTCA SMeMeHTbI 1A 3aBA3LIBAHNA, CNIEAYeT WX
3aBA3aTb. CNeyeT 06PaTUTL BHUMAHME Ha TO, 4TOGLI NPOAYKT Nexan
YAOGHO 1 AaBan CBOGOAY ABIWKEHW (ANA STOTO CNEAYeT MoAOTHaTh
Kakune-nm6o vmelowmecs perynaumun). Mpn MCMONb3OBaHNM OAeXAa
BCerpa 3acTervisaeTcA. B cnyyae OAEXAb!, COCTORWEN! U3 ABYX YacTei, T.
€. 6pIoK 1 KypTKM / TONCTOBKM, Pa3Mep NOAXOANT, e/ MeXAY KypTKOi
/ TONCTOBKOV M 6pioKaMu OCTAeTCA 3aKnagKa B CUTyauww, Koraa
noNb30BaTeNb CHaana NOAHOCTLIO MaKCUMANIHO BLITAHET 06e pyKyt

HaHOCUTM Ha BUPIG BCix 3Hakis. Onuc

B 3MICTI IHCTPYKUT € 06OB'A3KOBUMM, TaKoX i B ToMy BANaZKY, KON
6 BUHMKAN YUHHUKY, AKI
Ha BUPOGI. ByAb-AKi Mo3HaueHHs, AKi He GyAyTb MoACHeHi B Aaii
IHCTPYKLi, He BrAMBaIOTH Ge3NOCePeaHbo a60 ONOCEPEAKOBAHO Ha
6esneky Ta 330POB'A. BUPI Ta (1010 yNakosKy ChiA yTUni3ygaTu 3rigHo
3 AiloUMMI MICUEBIMY MONOXEHHAMM. IHOPMALIA, fika CTOCYeTbCA
cknagy BMpoGy Ta OT0 yNaKoBKi, AOCTYNHA Ha rawpol.com.

POKYNY A INFORMACIE PRE UZIVATELOV

Vyrobené pre: RAW-POL STEFANISKI SPOLKA KOMANDYTOWO-
-AKCYINA, Julianéw 50, 96-200 Julianow, Polsko.
Tento vyrobok patri medzi prostriedky osobnej ochrany (OOP) uréené
Nariadenie Eurépskeho Parlamentu a Rady (EU) 2016/425 v splia poky-
ny tejto nariadenie. Bol zaradeny do Il kategérie.
Standardy: Produkt je v sulade s EN ISO 13688:2013+A1:2021,Ochran-
né odevy. Vieobecné poziadavky!; EN 1SO 116112015 ,Ochranné
odevy na pouzivanie pri zvérani a podobnych procesoch’; EN ISO
11612:2015,0chranny odev. Oblecenie urcené na ochranu pred teplom
a ohriom. Minimélne poziadavky na dcinnost”.
Notifikovany organ: SGS Fimko Ltd, Takomotie 8, FI-00380 Helsinki,
Finland, &fslo jednotky: 0598.
Produkt/popis: Osobny ochranny prostriedok. Podrobna charakteristi-

ka produktu sa nachadza na webovej stranke rawpol com.

a Takke
AesuHdeUmpyloLme CpeacTea, nomMy 4TO 3T0 MOXET NOBAMSTH
Ha MOHIKEHUE YPOBHA 3AWWTHI. 3alUWTHAR OAEKAA AOTKHA GbiTh
OuMUeHa B COOTBETCTBUW C WHCTPYKUWAMYA WSrOTOBATENA Wi
CTPAXHYTb Nbinb / TPA3b PerynApHo. Mocne OuNCTKI OAeKAa AOMKHA
6biTb

TMKTOrPaMMbI 110 YXOAY, YUCTKe, KOTOPbIE MOTYT MPUMEHATLCA BMeCTe
C noscHennem: 7 - PyuHas cTupka, Makc. 40°C, &7 - CTupka npn
Temn. 4o 30°C, \&7 - Crupka npy Temn. 40 40°C, &7 - CTvipKa npv Temn.
o 95°C, ¥ - He moii, X - He oT6enusats/xnopuposats, BJ - He
oTKUMaTh, [I] ~ CywwTb B BUCAUEM NONOXEHUH, A — TeMn. FaxeHns
200°C, & - Temn. raxenna 150°C, & - Temn. raxeua 110°C, 3 -

Ochrana pred rizikami a ohrozeniami, ktoré nie s uvedené v tomto
névode na poutitie, nie je garantovand. Z operaénych dovodov ne-
mozu byt vetky Casti systému na obldkové zvaranie, ktoré st napojené
na siet, zabezpecené pred priamym kontaktom . Méze byt vyzadovana
dodatocna Ciastoéna ochrana tela, napr. pre stropné zvaranie. Odev
je uréeny len na ochranu pred krétkodobym nahodnym kontaktom s
aktivnymi si¢astami systému na oblikové zvaranie a dodatoéné vrstvy
elektrickej izolacie sa vyzadujd v situcidch, v ktorych sa vyskytuje
2vjené riziko porazky elektrickym pradom. Stupef ochrany pred pla-
meriom je mensi v pripade, Ze je zvaracsky odev zneisteny horlivymi
Itkami. Rast obsahu kyslika vo vzduchu podstatne znizuje ochranné
Viastnosti zvaraéského odevu pred posobenim plameria. Zachovat
2vl&8tnu pozornost pocas zvérania v priviazané miestnostiach, napr. v
pripade, ze sa méze vzduch obohatit kyslikom. Elektricka izolacia, ktord
zarucuje odev, klesa, ak je odev vihky, zaspineny alebo nasiakne potom.
V pripade dvojdielneho ochranného odevu, by sa mali obidve casti
nosit sasne pre zarucenie pozadovaného stupha ochrany. V pripade
dodatoénej ochrany tela, ako st kapuciia, rukavy, zéstery a gamage, je
odevny vyrobok uréeny na poutitie ako doplnkovy prvok ochranného
odevu, ktory poskytuje ochranu pred rizikami pri zvrani.

Vyskyt symptomov ako v pripade sineénych popalenin znamend, ze
UVB Ziarenie prenika cez odev. V kazdom takomto pripade by sa mal
odev opravit (ak je to UZelové), alebo vymenit, a v buddcnosti by sa
malo uvazovat o pouZiti dodatoénjch, odolnejgich ochrannych vrstiev

Uréenie: Vyrobok je uréeny na ochranu pred:
(malych kvapiek ého kovu), ji s pla-
mefiom, tepelnym Ziarenim z elektrického oblika pouzivaného pocas
2vérania a suvisiacich procesov, minimalizuje moznost drazu elektric-
kym pradom pri nahodnom, kritkodobom kontakte s elektrickymi
kéblami pod napatim priblizne do 100 V j ého pridu za

Vpripade rozstreku chemickej alebo horfavej kvapaliny na
ochranny odev pri jeho nosen sa odporiéa, aby sa pouzivatef okamzite
stiahol a starostlivo odstranil oblecenie, pricom sa musi uistit, Ze ne-
doslo do styku chemikalif alebo kvapalin s pokozkou. Oble¢enie by sa
potom malo vyistit alebo dalej nepouzivat.

normalnych podmienok zvarania, chréni pred obmedzenym irenim
plameria konvekénému teplu, tepelnému Ziareniu. Pot, zaspinenie
mazivom alebo iné znecistenia mozu cvplyvnl( stupedt ochrany pred
na zdroj energie
elektrickym vedenim. Pre pozadovanu a kompletnd ochranu pred
rizikami, na ktoré mozu byt zvéradi vystaveni, by sa mali dodatoéne
poutivat osobné ochranné prostriedky (PPE) v silade s ingmi normami,
pre ochranu hlavy, tvare, rik a noh. Produkt méze byt 1. triedy (class 1)
alebo 2. triedy (class 2). 1. trieda je znamend ochranu v pripade menej
nebezpeénych technik zvérania a v situsciach, v ktorych sa vyskyluje
nizsia rovert kvapkami a po

pelného Ziarenia. 2. trieda je ochrana v pripade rizikovejsich technik
2vérania a v situéciach, v ktorych sa vyskytuje vy3sia Groven zasiahnutia
rozstriekavanymi kvapkami a posobenia tepelného Ziarenia — pozri: ta-
bulka & 1 a 2. Urover ochrany sa ziskala na zéklade testov vykonanych
podla podmienok opisanych v normach / Specifikiciach, na ktoré sa
vztahujd. Virobok poskytuje ochranu proti vy3sie uvedenym rizikim
a je urceny na poutitie v prostredi, v ktorom sa vyskytujd. V danom
pracovnom prostred vzdy vykonajte postidenie rizika, aby ste overili,
& vjrobok poskytuje ochranu pred vietkymi rizikami, ktoré st v tomto
prostredi k dispozicil.

Tabulka & 1 - Zhrnutie poziadaviek na kvalitu a zhotovenie

%4 | potiadavia Trieda 1 Trieda 2
Pevnostv tahu
62 | thany textil von- 400N 400N
Kajsi
- koza 80N 80N
Pevnostv tahu
63 | tkany textil von- 15N 20N
Kajsi
- kota 15N 20N
Pevnost pri_da-
Isom trhani
64 ik obna - plocha 200 kPa 200 kPa
3 cm
2'5”5"?"3 plocha 100 kPa 100 kPa
cm
Pevnostvov
6.5 |- textil 225N 225N
. koza 225N 225N
Zmena  velkost N
66 | thanych textiov 3% *3%
6 |zmena  velkosti
pletenych textilov x5% 5%
Sirenie plamena | 150 15025 Metoda | 150 15025 Metéda
+ Metéda A - po-| A (povrchové A(povrchové
o | vimé vzplanutie) vzplanutie)

+ Metéda B - voli- | 150 15025 Metéda | 1O 15025 Metéda
telnd B (okrajové vzpla- | B (okrajové vzpla-
nutie) nutie)

Na ziadnej vzorke | Na ziadnej vzorke
avziadnejasti | avziadnej casti
nesmiespodna | nesmie spodna
hranica plamefia | hranica plamefia
dotkndt horny ani | dotknt horny ani
sadeniny zvisly | Ziaden iny zvisly
okraj. okraj.
Nevznikaj diery® | Nevznikajd diery*
Plamen sa
neudrziava a
sa nevyskytujd
tavené zostatky

Plame sa
neudrziava a
sa nevyskytuja
tavené zostatky

Plamen <25 Plamen =2's

Dohorievanie <2 s

<2s
25 kvapiek

6.8 | Vplyv rozstrekov 15 kvapiek

69 ::f;“" tepla @ | piming s 7,0 RHTI 24> 160
6.10 | Elektricky odpor >10°Q >10°Q
6.11_| Obsah tuku v kozi <15% <15%
> V pripade IO 15025, Metbda B, tato po? neplati

Obmedzenia / Upozornenia: Nesmie sa pouzivat vyrobok v rozpore
2 jeho uréenim, pokynmi uvedenymi v navode na pouzitie, za podmie-
nok, v ktorych méze vzniknit velké riziko (v pripade ktorych sa odpo-
ri¢a pouzivanie osobnych ochrannych prostriedkov Ii. kategrie) a aj v
pripade, ak vznika riziko chytenia pohyblivymi strojovymi stciastkami,
ktoré su spojené so zdravotnym alebo bezpeénostnym rizikom. Produkt
nechrani casti tela, ktoré nest nim zakryté. Aby bola zabezpeena pina
ochrana tela, pouzivajte dalsie OOP zodpovedajtice riziku v silade s
hodnotenim rizik uskutoénenym v pracovnom prostredi - rukavice, to-
panky, pokryvky hlavy, ochranu o, tvére a krku a dal3ie ochranné ode-
vy na ochranu pred rizikami vznikajicimi pri zvarani, ako st kapucita,
rukavy, zastery a gamase. Ochrana pred rizikami a nebezpecenstvami
neuvedenymi v navode nie je zaruena.

obsluha: Och Y P ibaavyhradne sp:
loéne, tzn.: ochrannd bluzu LH-SPECWELD-J s ochrannymi nohavicami
LH-SPECWELD-T alebo LH-SPECWELD-B. Od osobnej zodpovednosti
pouzivatela zavisia ochranné funkcie produktu. Produkt je uréeny na
nosenie. Obliect si produkt. V pripade, Ze vyrobok je vybaveny akym-
Kolvek zapinanim, zapnit zapinanie.V pripade, ze je vyrobok vybaveny
na ich. Obratit pozornost
na to, aby vyrobok bol pohoding a umozitoval volny pohyb (prisposobit
vietky regulaéné prvky ak sa vyskytujd). Pri pouzivani noste oblecenie
vidy zapnuté. V pripade oblecenia pozostavajuceho z dvoch ¢asti, 4.
nohavic a bundy / bluzy, je velkost vhodna, ak dojde k prekrytiu medzi
bundou / blizou a nohavicami, ked' pouzivatel najprv maximaine na-
tiahne obe ruky (paze) nad hlavu a potom sa ohne nadol, kym sa jeho
prsty nedotkni zeme. Okrem toho musi zpéstia, prediaktia a clenky
uzivatela zostat zakryté vo vzpriamenej polohe uzivatela, ¢o plati aj
pre jednodielne odevy. To by malo byt overené vizudinou kontrolou,
vrétane posidenia prisposobenia a velkosti odevu, & pouzivatel nosi
odev spravnej velkosti.
Aby odev dat dolu najprv rozopnit skor zapnuté zapnutia a roznu-
rovat skér zasnurované prvky, v pripade, Ze sa vyskytujd. V pripade,
Ze sa vyrobok nosi spolu s inymi osobnymi ochrannymi prostriedkami,
obrétit pozornost na to, aby sa zarucili vietky ochranné funkcie spolu
zavisle od urcenia produktu. Zéstery by mali chranit prednd cast tela
pouzivatela minimalne od jedného do druhého boéného $va.V pripade
ouzitia dodatoénych odevov zaruéujicich ochranu vybratych Casti
tela, zakladny odev by mal minimélne spliiovat poziadavky na vyro-
bok 1. triedy. V' kazdom pripade zohladnit poziadavky. Pred kazdym
pouzitim pouzivatel kontroluje na vlastnd zodpovednost, &i je produkt
vhodny na planované préce, & je kompletny a &i st zarucené vietky
ochranné funkénosti Skontrolujte, & nedoslo k poskodeniu, ktoré by
mohlo mat negativny vplyv na ochranné funkcie (napr. praskliny, diery,
roztrhané svy, poskodené zapinanie, otery a znamky kontaktu s ho-
récimi faktormi alebo plameriom, teda prepalenia alebo akékolvek iné
zmeny, ktoré mozu zmenit jeho vlastnosti). V pripade, Ze sa takyto ne-
gativny jav vyskytuje, pred pouzitim prinavrtit vyrobok k povodnému
sprévnemu stavu (pre toto kontaktovat vyrobcu alebo opravneného
zéstupcu vyrobcu), ak sa vyrobok nemoze prinavratit k povodnému
spravnemu stavu, vyrobok sa musi vymenit, Pocas prace by sa mala
obratit pozornost na zachovanie ochrannych funkeil. Strata ochrannych
Vlastnosti znamens, e je uz vyrobok opotrebeny. Pre vyber vhodného
typu odevu zoznamit sa s tabulkou & 1a 2.V pripade akychkolvek po-
chybnosti kontaktovat odbornika na BOZP. Produkt nemé dodatoéné
prisluenstvo ani nhradné diely.
Tabulka €. 2. Kritéria vymeru zvéraéského odevu (referenéné body).

Typzvéra- | o Kritéria vyberu
T eho Krlterlavyb:r’l:ez:hlhdnujuce Zontadiu )
odevu procesy mienky prostredia

Ruéné techniky zvérania s ma- [ Obsluha strojov,

lym mnozstvom rozstriekanych | napr.:

kvapiek, napr.: - Stroje na rezanie

- kvapiek, napr: pomocou kyslika,

« zvéranie plynové, - Stroje na  rezanie
©trieda | ZVéranieTIG, pomocou plazmy,

+ zvéranie MIG, - Odporové zvaracie

+ zvéranie mikroplazmové, stroje,

- spajkovanie, - Stroje na tepelné

- zvéranie bodové, striekanie,

- zvéranie MMA (elektrodou | - Zvéracie stroje v
obalenou rutilom). dielfiach.

Ruéné techniky zvdrania s|Obsluha strojoy,
velkym mnozstvom rozstrieka- | napr:
nych kvapiek, napr: <V priestoroch s
- zvéranie MMA (elektrédou | obmedzenou kapa-
obalenou  obyéajnou alebo | - citou,
celulézovou), « Pocas zvérania /
« zvaranie MAG (v ochrannej at- | rezania nad hlavou
mosfére CO2 alebo plynovych | alebo v podobnych
2.trieda | zmesi), vynitenych pozici-
+ zvéranie MIG (s vysokym na-| ach
patim elektrického pridu),

- zvéranie elektrotroskové
(pragkové),

- plazmové rezanie,

- brusenie,

 rezanie kyslikom,
- tepelné striekanie.

Materidly z ktorych je produkt vytvoreny, by nemali mat negativny
Vplyv na zdravie alebo hygienu pouzivatela. Ale kazda litka, ktord
materidl obsahuje alebo ktora je zlozkou vyrobku méze byt alergénom,
napr. bavina, koza, kovové prvky, latex, farbivé a pod. Zvisst citlivym
osobam sa odporica pred pouZitim vyskiisanie vyrobku alebo lekarsku
konzultaciu.

Velkost: Vyrobok by mal mat vhodnd velkost, ktort sa prisposobuje
obliekajic a regulujtic vyrobok pred zacatim prace. Velkost produktu
je uvedend priamo na vyrobku alebo vnditornom stitku alebo na balen.
Dostupné velkosti st uvedené v poliku SIZES. Vietky velkosti si uvede-

He rnaauTb, JB - He W/CTUTb B XMMUMCTKE. , MaX 5 X - MaKcUManbHoe
KONUMYECTBO LUKNIOB OMCTKIL.

Xpawenme: [MpogykT ClleAyer XpawATb npu CoOTBETCTBylowed
Temnepatype, B CyxoMm, XOPOWO MPOBETPUBAEMOM MecTe.
CAMWKOM  GOMblIARA ~BNAXHOCTb BO3AYXA, CIMLIKOM  BbICOKAR

Bupi6/onuc: 3axvcHuit Bupi6. [leTabHy XapakTepucTuKy BMpoGy
nogaHo Ha rawpol.com.

MpusHavenns: BUpI6 NpUsHaueHnii ATA 3axACTy KopCTyBaua
BIA: po3pWKyBaHHA (ManWx kpanens posronneHoro  merany),

[laHiih OBAIr € MPU3HAUEHUT TINbKI ANA 3AXUCTY NPH KOP Homy
HEHABMUCHOMY KOHTAKTi 3 aKTMBHAMW JacTuHamu Koma AnA
383pIOBAHHA AYrOI0, A TOMy B CUTYaLisix, KOMW iCHYE NiABMUIeHI
PY3UIK ypaeHHA enekTPUUHMM CTPYMOM, - HeOBXIAHI AOAATKOBI Wapn

KOPOTKOUAaCHOrO KOHTaKTy 3 NOAyM'AiM, TeN/IoBAM

WM Hu3Kan TemnepaTypa wnn voryT
A Ha Kaecrge. He Hecer

OTBETCTBEHHOCTH 33 KauecTBO MPOAYKTa B Cydae ero XpaHeHwA

BOMpeKM MPEANUCAHWAM. 3T MOXET CHW3UTH ypOBEHb 3awwTsi

npoaykTa.

TN ynaKoBKm: PeKOMEHAYETCA AUCTPMBYLVA (8 TOM S/Cne TPaHCMOpT)

sin Ay, aka A ni vac ie
CYMIHUX NpOLIECaX, MIHIMI3YE MOXAMBICTE ypakeHHA eneKTpAdHIM
CTpyMOM NiA YaC HewacHWx BMNaAKIE, KOPOTKOUACHOTO KOHTAKTY
3 nposopaMu M Hanpyrolo npubnusHo o 100 V. nocriiioro
CTpyMy MpW HOPMANbHUX YMOBaX 3BapIOBAHHA, 3aXMLiaE  BIA

nonym'’a i Tenna,

5TOr0 NPOYKTa B YNaKOBKe 13 KapToHa 160 Morpyska,
nepesona w paxpyaa now NECICTIENENES
3arpAIHeHUA M
Cpok Ael?lcwvm. MOXHO OLEHUTb Ha OCHOBAHWM W3HOCA MPOAYKTA.
V333 PasHOi WHTEHCMBHOCTM SKCMAYaTaLu, a Takke BAMAHIA
OKpyXaloLieil CPedbl, HanpUMep TaKoro Kak COMHENHbiii Cger,
AOXAb U T. A, HEBOIMOXHO OMIPEACNATL KOHKPETHBIA CPOK. MPOAYKT
COXPaHAET 3alMTHBIE CBOVICTBA A0 MOMEHTa NIOBPEXAEHUR, KOTOPOR
HEBO3MOXHO YCTPaHUTb 6e3 MOHWKEHWA YPOBHA 3alLwTbi. MoRBNEHNe
MEXaHVECKIX NOBPEXACHMI NPUBOAWT K TOMY, 4TO MPOAYKT AOMKeH

[inA NOBHOrO BIANOBIAHOTO 3aXMCTY
Bifl HeGe3nek, AKi MOKYTb UaTyBaTh Ha 3BAPHWKIB, 3 METOIO 3axMCTy
TON10BY, 06AMYS, PYK Ta CTON, AOAATKOBO NOTPIGHO OAATHYTY 3aCO6M
iHauBiayanbHoro saxucty (PPE), siki BKnioueHi O iHWUX HOpM. MiT,
MacTna, a6o iHuwi 3a6PyAHEHHA MOXYTb BIUBATH Ha piBeHb 3aXMCTy
Y MOMEHT BNAAKOBOTO KOPOTKOMAaCHOTO KOHTAKTy 3 ApOTaMM Mig
Li€io Hanpyrolo. BUpi6 Moxe 6yt knacy 1 (class 1) a6o knacy 2 (class

PUHo i30nALi. PiBeHb 3aXVCTy Bif NoNYM R 6yA€ MEHLIMM, AKIIO

3 AKX i BMpI6, He NOBUHHI HeraTuBHO
BNMBaTM Ha 3AOPOB'A WM ririeHy KOpUCTyBaua. OAHaK, KOXHa
PeuoBHHa, Aika € CKNAA0BOI0 MaTepiany BPOGY a6o CKIIAAOBOIO CAMOTO
8MPOGY, MOe GyTU aflepreHom, HanpKNag, 6aBoBHa, WKIPa, MeTanesi
eNlemeHTU, naTekc, 6apBHMKkW | TN OCOBAUBO BPA3NMBMM OCOBaM

3aXUCHWA OAAT 38apHUKIB Byse roplouMMY p
3pOCTaHHA BMICTy KUMCHIO B MOBITPI 3HaWHO 3MeEHWYE 3axvCHi
BNACTMBOCTI OAArYy ANA 3BapHUKIB nepes Ai€o ﬂOHyMﬂ |'|0TpI6H0
6yt nip uac 5

Konu 6Gyne KMCHeM.
EnekTpuuHa i301ALiA OAAry Byae MeHwWwa, AKILO OfAr byne BOAOTWT,
3a6pynHeHVit a60 MPOCAKHYTUIA NOTOMY BUNAAKY 3aXVICHOTO OAATY,
AKNI CKNAZAETbCA 3 JBOX YaCTWH, - OBNABI YaCTUHU NOTPIGHO HOCUTU
OAHOYACHO, WO 3a6e3neuNnTN HeOBXIAHMIA PiBeHb 3aXMCTy. Y BUNaAKY
BIORGTKOROTO 3aXVICTY Tina, TaKOTO Ak KAMIOLIOHN, PYKaBW, papTyXM Ta
reTpu, enemeHT opAry npi i ana AK
eNleMEHT 7R 3aXUCHOTO OfIArY, AKWIA 3a6e3nedye 3axMCT Bif 3arpo3
mn 4ac 3BapIoBaHHA, BUABNEHHA 03HAK, CXOXKVMX HA COHAUHMIA oMK,

2). Knac 1 - e 3axuct npu Meww TexHiui
Ta CUTYaUiAX, AKi CIPUMVHAIOTS HIDKI PIBHI BIIVBY PO3NPUCKYBaHD
Ta TennoBoro BUNpOMiHIOBAHKA. Knac 2 - ue 3axwucT npu Ginbuw

6biTb OTPEMOHTMPOBaH NIMGO CPa3y Xe MILAT M3 Mpw
HaANexalem XpaHeH! CPOK XpaHeHNA NPOAYKTa MOXKET COCTABNATD.
/O 5 IeT ¢ ATl U3rOTOBNeHUA. STOT NEPHOR MOXET BbiTb paciuMpeH
yTem NPOBEACHHA COOTBETCTBYIOLYIX TECTOB.

JlaTa Npon3BOACTBa: yKa3aHa Ha Oblueit ynaKoBKe M60 Ha NPOAYKTe.

7 TexHiL Ta CUTyaLiX, AiKi CIPUMUHAIOTb BILL
piBHi BINIMBY PO3NPUCKYBaHD Ta TENMIOBOO BUNPOMIHIOBAHHA - AUBIICA
Tabnuui 1 7a 2. MPOAYKT 3a6e3neuye 3axuCT Bij BULLE3rafaHIX PUsVIKie
i NPU3HaUeHMii ANA BUKOPUCTAHHA B CEPEAOBMUIAX, B FKMX BOHM
BUHVIKaIOTb. BYAb Nacka, 3aBXAN MPOBOALTE OLIIHKY PU3UKY B MEBHOMY

11PO T, {0 HaABHE NPOHWUKHEHHA BUNPOMIHIOBaHHA UVB.
v KOXKHOMY TakoMy BUNAJKy O Mae GyTi nonaromKeHuit (AKILO e
JoUinbHO), a60 3aMiHEHWI, a y MaiGyTHBOMY NOTPIGHO NpUAINUTM
0C06IMBY yBary BUKOPYICTaHHIO AOAATKOBUX, Giflbll CTIAKIX 3aXMCHIX
wapie. Y BUNaAKy BUNAAKOBMX PO3BPH3KYBaHb XIMINHOT 6O ropIONOl
/A 4aC 1070 HOCIHHS PEKOMEHYETLC, W06
LI | OBEPEXHO 3HAB enemeHT! oaary,
NEPEKOHaBIIMCH, WO XIMiUHi PEYOBMHY 360 PIAWHa He BCTYNMAM B
KOHTaKT 3i WKIPOK B XOAHOMY MicLii. OAA MOTPIGHO MOTIM NOMCTUTI

T 3axuchim offromM NoTPIGHO

KOPUCTYBATUCA TNbKN | BUKNIOUHO B KOMAEKT], 30Kpema: 3axcHa
6nysa LH-SPECWELD-J pasom 3 3axvichumu wrHamm LH-SPECWELD-T
60 LH-SPECWELD-B. Bia 0cOBUCTOI BIATOBIAANLHOCTI KOpHCTyBada
3a7eMWTb  TapaHTYBaHHA 3axWCHOI  yHKUii BupoBy. BpIG €
MPU3HaueHVIA ANA HOCIHHS, BUPI6 MOTPIGHO OAATHYTH. AIKILO BUPIG
Mac AKi-HeGyzb 3aCTIGKW, TO ix CNiA 3aCTeGHYTM/3aCyHyTH. AKLIO BUPIG
MaE enemerTu, Aki NOTPIGHO 3a8'A3aT, To iX CiA 3a8'A3aT. HeobxiaHo
38epHYTM yBary Ha Te, WOG BUDIG GyB 3pyuHAM Ta He OBMexysas
pyxut (ans UbOrO MOTPIGHO MpUNAcyBaT yCi eryniosaHHs, AKLIO
TaKi HasiBHi Ha BUPOGI). MNig Yac KOPUCTYBaHHA OFAT HOCHTU 3aBXAM
3aCTeGHYTM. Y BUNAZIKY OAAIY, AKWIA CKAAAETLCA 3 ABOX HACTUH, TOGTO
Wwakie | KypTkW / 6ly3, PO3MIP BEAXAETHCA BIAMOBIAHIM, AKLO MiX
KYPTKOIO / 61ly3010 | WUTaHAMIt 3a/MLIAETHCA 3aKNAAKA B CUTYai, AKLIO
KOpWCTYBau CriONaTKy MOBHICTIO MAKCUMA/IbHO BUTATHE OGMABI Pyki
(Nnevii) HaR rONIOBOK, a NOTIM HAXMAMTBCA A0 MOMEHTY, MOKI KiHUMKI

ThCA MEPEA BUKOPUICTAHHAM NOMEPEAHbO MpOTeCTyBaTH
BUDI6 60 OTPUMATY NKAPCbKY KOHCYBTALLHO.
Po3Mmip: BWPIG NOBMHEH MaTW BIAMOBIAHWI PO3MIp, AKWA Cin
nigi6paT y xofi NPUMIpKK Nepea nouatkom poboTw. PosMip BUpoGy
MOAaHNIA 6E3NOCEPeAHbO Ha BUPOGI, a60 Ha BHYTPIWHIl BLIMBLI M
Ha yniakyBanHi. JOCTYMHi po3Mipu noaaHi & noni SIZES. MogHuit obear
PO3MIpIB NOAAHO B TABANLIAX, AKi 3HAXOAATLC Ha rawpol.com.
Ynwenns, AOTAAA Ta AesiHdeKuin: PekomeHaaLi, AKi CTOCYIOTbCA
AOMMARY Ta WWLLEHHA, MICTATLCA Ha BLIVBLI BUPOGY. PEKOMEHAYETbCA
BUKOPWCTaHHS OMUCHUX 3acobiB, AIKi 3AranbHOAOCTYNHI & Toprien,
NAXOAATb ANA AAHOTO BUAY MaTepiany Ta He MaioTb HEraTviBHOTO
BNMBY Ha KOPYCTYBaua. BUPOGW, AKI HE MaIOTb BIVEKY 3 IHCTPYKLIEK0
AOMNARY, CBIAMATH NPO Te, WO 3 OTNAAY Ha BACTMBOCTI MaTepiany,
uNlieHHA BUPOGY He NPAKTUKYETbCR; Taki BUPOGM MOXHA nuwe
OBTPyCUTH A8 yCyHeHHA MOPOXY UM nuny | T He pekomerayeTbca
3aCTOCYBATH KORHUX AORATKOBWX METORIB Ae3iH(eKuil, a TaKok
RE3iHGiKYIOUX 3COBIB - e MO BUIMHYTV Ha HVKEHHF CTyneHs
3aXMCTy. 3aXACHUIA OAAr ancTiT g noi
BMPOGHYKa a6o peryniapHo CTpyluysatv nun / 6pya. Micna YncTku opsr
A NEPEBIPATY Ha PEAMET Pi3HYIX 03HAK MOWKOMKEHHA.
MiKTOrpamK, WO CTOCYIOTbCA AOTNIARY | UVLEHHS, SKI MOXYTb MaTh
3aCTOCYBaHHS, PA3OM 3 MOACHEHHAM: o — pyuHe NpaHHsA, Makc. 40°C,
\&7 - npakHA Npu Temnep. 0 30°C, \&7 — npaHHA npu Temnep. Ao 40°C,
& - NpaHHA npu Temnep. A0 95°C, B - He muTi, X - He siaGiniosaTu/
xnopysatu, B - He sukpyuysaty, [l - CywuTn B BUCAYii no3nuii,
2 - Temnep. npacysanHa 200°C, ;A - Temnep. npacysanHa 150°C, 2
— Temnep. npacysais 110°C, 3 — He npacysaw, J8( — 3a60poHeHe
XIMIUHE YMLEHHS. , MaX 5 X - MAKCMANbHA KINbKICTb LMKAIB OUMULEHHS.
36epirann: [MpoaykTi HeobxigHo 36epiraTi npy  BIANOBIAHIN
TemnepaTypi, B Cyxomy, AOGpe NPOBITPIOBAHOMY MiCUi. 3aHaaTO
BYCOKa BONOTICT MOBITPSA, 3aHAATO BUCOKA a6O HM3bKA TeMnepaTypa
60 iHTEHCHBHE OCBITNEHHA MOXYTb HEraTUBHO BIAUHYTU Ha AKICTH.
BUPOGHYIK He Hece BIAMOBIAANLHOCTI 3a AKICTb MPOAYKTY Y BUNAAKY
iioro 36epiranHs Bcyneped pekomeraauism. Lie Moxe 3veHwutn
piBeHb 3aXCTy NPoaYKTY.
BWA naKeTy: PeKOMEHOYETbCA NPOfAX (BKNIOUAE TPAHCMOPTYBaHHA)
BMPOGy B KapTOWHOMY NaKeT 60 & MoAieTUMeHOBOMY naKeri.
nepesis Ta noBMHHI b 8
ymoBax 3abe3neveHHA 3axuCTy BiA 3aMOuyBaHHA, 3abpyAHEHHA Ta

3an'ACTA, nep:
Ta KICTKM KOPUCTYBaUa TaKOX MYCATb 3a7MILATUCA 3KPUTUMM Y PBHIN
NO3ULYi KOPUCTYBaYa; Lie CTOCYETHCA TAKOK OAArY 3 ORHIET HACTUHIL.

Mepiop CTIAKOCTI: MOXHa OLIHUTI Ha NIACTABI BUKOPUCTAHHA BUPOGY.
3 OrnAY Ha pisHy IHTEHCUBHICTb BUKOPUCTaHHA, @ TaKoX Ha BNAVB
(conaure CBiTNO, Aow i T.N), - HEMOXNMBO BKa3aTh

AKa BK/IOUAE OLYIHKY NPUCTOCYBAHHA | POSMIPY OAArY B TOii Yac AK
KOpWCTYBau Mae Ha COGi OASI BIANOBIAHOTO PO3MIPY. [N TOrO, W06
3HATU BWPI6, Hacamnepes, MOTPIGHO PO3CTEGHYTW/PO3CYHYTM YCi
3acTibKW, AKi Gynu pakilue 3acTeGHYTI/3aCyHeHi, @ TaKoX PO3E'A3aTM
enemerTu, skl Gynn parilwe 3aB'A3aHi, AKLIO Taki HaRBHI Ha BUPOGI.
AKUIO BUPI6 OAATHEHUIA PA3OM 3 IHIMMM 3aCOBaMM IHAVBIAYaNbHOTO
3aXVMCTY, TO CAliA 38aXaTH Ha Te, LG 3aBe3neuyBanyca CinbHi 3axucHi
QyHKUii, 3aneXHO BIA IXHBOTO MpusHaveHHs. DapTyxu MOBMHHI
32KpUBATH Nepeq Tina KOPWUCTYBaua, NpWHaiiMHi BIA ORHOTO [0
ApYroro 6iuHOro Wea. Y BANAAKY BUKOPCTaHHS AOAATKOBOTO OASrY,
AKNI 3a6e3neuyBaTAMe 3aXMCT BUGPAHVX YACTUH TiNa, OCHOBHUI
BUPI6 NOBUHeH BIATOBIAATI WiOHaIIMEHLLE BUMOTaM Knacy 1. Y Gydb-
AKOMy Pasi BUMOT MaioTb nepesary. Mepes KOXHIM BUKOPUCTaHHAM
BMPOGY KOPVICTYBaY MOBYHEH NEPEBIPUTU Ha BRACHY BIAMOBIAANLHICT
AN npuRaTHIL BMpi6 s nepeabatienoi pobouoi AiAnbHOCT, i
Bei 3axvicHi pyHKuii.
MOTPIGHO NepesipuT 1OrO 3 TOUKI 30Py MOWKOAKEHD, AKi MOTAM 6
MaTU HeraTuBHMii BIIMB Ha 3axcki GyHKUIl (Hanp. TpiLyKLL, AipK,
PO3ipBaHi WBH, MOWKOAKEHI 3aCTIGKY, NPOTUPAHHSA | O3HAKM KOHTAKTY

MpeAcTasneHo BmecTe HOMepOM NapTuw, Hanp. 290120191234; PoGouomy ce wo6 ™ r npoayKT
NOACHEHWE: TPETbA W UeTBEPTaR LMQPa ONPEAensioT MecAl — 33XVICT BI yCiX PU3UKIB, HARBHYIX Y AHOMY CepenoBuLyi. 60 BUNYTY 3 KOPUCTYBAHHS.
TBa, a C undpbi ron Tabnuua 1 - MiACYMOK BUMOT LWOAO AKOCTI Ta BIUKOHaHHA
OcTanbHble UMdpbl BMECTe C cobon Nig-
HoMep napTum. aymer Bumora Knac 1 Knac2
JlocTyn K AeKnapaLym cooTBeTCTamA EC MOXHO NOMyuUTh Ha SUpPOTt. s e
rawpol.com. S
ECTM HACTOSIW@R WHCTPYKUWA CTAHET HEaKTYanbHOW B pesynbrate ot e
V3MEHUBLIErocA npasa MmGO W3-3a APYrUX (GaKTOpOB, Crepyer (G2 [ e, 400H 200H
CKauaTb HOBYIO BEPCMIO. AKTYanbHbie WHCTYKUMW HAXOAATCA Ha it maepian
caiire rawpol.com, support.rawpol.com nu6o  rawpol.com.pl/PIP. i S0H 80H
HacroAuwan WHCTPYKUMA ofo3HaueHa Bepcwein v. BC2LHOWF102,
e BC2LHOWF102 oGosHauaer ouepedoi HoMep —Bepcuu. S
nepeA Hauanom paGoTbl CNEAYET MPOBEPMTS, UMESTCH nA Y . TKaHWiA 30BHIL-
ana |63 | rekcrune- 15H 20H
vlmemqemm TOBapa, CNEAYET 03HAKOMUTBEA C ee COAepXaHNem, Ui aTepian
a TaKXKe COXPaHATb ee BO BPEMA BCEro NEpUofa NONb30BaHNA o MR8 15H 20H
CcpeAcTBOM  3awuTbl  ECnu  0GO3HAueHws, OGbACHeHHbe B MiHes a
VHCTPYKLWM He CXOK C 0GO3HAUEHWAMY, Pa3MeLLieHHbIM Ha M3fenui, s {ioro nansLls TOPKHYTSCA MO,
310 , w0y Bac VHCTPYKUWA Lo e
W2 Apyroit napTi ToBapa nM6o K Apyromy Togapy. B Takom cnysae | 64 | ot bR IS 200Ma 200kMa
QYT HeMeANIeHHO CBA3ATLCA C MMLOM, KOTOPOE NPEAOCTaBUNO Bam ;
CrERYET HeveR eiio o oTopoe fperoc Mosepxua_Tecto- 100 kMa 100 KA noTpi6Ho wnAxom
Y MHCTPYKU soi nowi 50 v’
ans K naptim ToBapa, Miuwicts weis
KOTOpbIiA_MMeeTCs. CTEAYeT G30roROPOUHO MPOBEPUTS, MMERTCH TeKCTUNbHUH
nm Bac ak TBylOWas VHCTPYKUMA 6.5 i 225N 225N
y Py matepian
AnA Meloujeroca ToBapa. ECii WHCTPYKUMA HeakTyanbHa nm6o He - wkipa 225N 225N
COOTBETCTBYeT NApTAN, TO CIEAYET CPOUHO npmo6pecm aKTyaanylo/ i poam)
ReficTaylolyio TKAHUX. TeKCTING- £3% £3%
conepxarvem. He pexomenpyetca npuﬂynarb K paGote 6es X maTepianis
< 66 |3miva  posmipie
nonbsosanus! P
HACTOALLIYIO UHCTPYKLIMIO MOXHO MHOTOKPATHO KOMUPOBATb Wb Ml £5% £5%
J1A TOTO, YTOBbI C HEV O3HAKOMMIICA KAX/bI NOMb3OBATESb pianis
NPOAYKTA. coe ) Nowwnpennn 15015025 150 15025
~TOBapHlit BOrHIO Npouenypa A Npouenypa A
kop, NUMBER ~ Homep u3genus, SIZES ~ AocTynHbie pasmepbi, CO- h || DD,
LOURS — goctynible ugera, PACKING — KonuuecTeo npopykra & oBoB'IKoBa nosepxHi) ToBepxHi)
Camoii ManeHbKOlh yNaKoBKe/KonMuecTBo B KopoGke, STANDARDS | 67 | fpoyenypa B - it g
~ crangaprsl, 7] - Homep napruw, ¢4 ~ flara npowssoacTea, 3, EXE e - - EDTERS 15015025
(REIS) — i 3HAK [CT - Mpoueaypa B Mpoueaypa B
6perpa , (1l - b C WHCTPYKUMei © - (3ananp_sannﬂ (3ananioBaHHA
Kpaie) Kpais)

oHnaith-nHcTpykums, C€ — 3nak cootsercrams, Bl - 3nak cobniopeHns
TamoxenHoro Coto3a, - 31ak cooTaeTcans Ykpanhbi.

EN ISO 11611:2015 Class 1 A1 A2 - nuKTorpamma, o6o3Havalowan
3aLUTY OT YrPO3bl BO BPEMS CBAPKW, HOMEP HOPMbI, KNacC OREKAb!
anA ceapkut (Knacc 1; cw. Tabnuua N° 1 1 2) Buecre  0GosHaveHmem
MeToRa  uc A1 -

PACNPOCTDAHEHMIO MaMeHN, WCTbTaHHOE METOROM  3aXurawa
" ;A2 - orp y
PACNPOCTPaHEHMIO  NNaMeHU, UCTBITAHHOE METOROM  3axvraHus

@MKM (npoueaypa B)).

EN ISO 11612:2015 A1 A2 B1 C1 - nuKTorpamma, ykassisarouias
Ha 3aWWTy OT Tenna W NnameH, HOMep CTaHAapTa BMecTe C
YKasaHuem MeTofa McnbiTaHus (AT - YCTOMMMBOCTb K OrPaHUieHHOMY
PacnpoCTpaHeHMio  MnameHu  METOJOM  NOBEPXHOCTHOTO
BOCMNaMeHeHVA (Npoueaypa A); A2 - YCTORUMBOCTb K OFpaHiueHHOMY.
PaCcnpOCTPaHEHMIO NAaMEHY C MOMOLLbIO METOa 3aXKMMaHVA NO Kpalo
(npovieaypa B); B - ypoBHU ShdEKTUBHOCTA: MCTbITaHME CTOVKOCT K
KOHBEKTUBHOMY Tenny (auanasoH 1-3); C1 - yposeHb SbbeKTnBHOCTM
32WWITHI OT TENNOBOTO M3NyueHNs (ananason C1-C4)).

XopeH 3pasok B
KOPHIl HaCTUHI
He NOBUHeH 03~
BOAUTI HUKHTA
mexi nonym'a
TopKHyTICA
A0 BEPXHBOTO
60 Gyab-AKOrO

Xope 3pasok 8
OAHii wacTmi
He NOBWHEH A03-
BONUTU HIXHilA
Mexi nonym'n
TopKHyTUCA
0 BepXHBOTO
a6o Gypb-skoro

3 [apAYMMA YMHHWKAMA a6O NOMYM'AM, 30KDEMA NepenanioBaHHa
60 iHui 3MiH, AKi MOYTb MOPYLIYBAT ior0 BMacTMBOCT) . AKILO
iCHyBaTUMe TaKwil HEraTMBHWI BNAIWE, TO MePeA BUKOPUCTAHHAM
NOTPIGHO BIAHOBUTA NEPBUHHAA NPaBMNbHUMA CTal BUPOBY (AnA

iTKWiA TepmiH. Bupi6 36epirac 3axvicHi BNacTMBOCTI O MOMEHTY
NOWKOAKEHHA, AKE HE MOXHA YCYHYTU 6€3 3HUXEHHA DIBHA 3aXUCTy.
BUHVKHEHHA MEXaHiUHVIX MOWKOJXEHb BKA3yE Ha Te, O BUPI6 Mae
6yTU NONArofpKeHMii, a60 HErailHO BMAYYEHMA 3 KOPUCTYBAHHA.
TPy NpasunbHOMy 36epiranHi TepMiH 36epiraHHA MPOAYKTY MOXe
CTaHOBUT A0 5 POKiB BiA ATV BUTOTOBNEHHA. Lieii nepion moxe ByT
wnAxom
Jlata BKazaHa Ha i, abo
Ha BUpO6i. [laTa BKasyeTbcA pasoM 3 HOMEPOM naprii, Hanp.
290120191234; NOACHEHHA: TPETA | YeTBepTa UMPY BKa3yIOTb MICALLL
BUrOTOBNIEHHA, @ HACTYNHI YOTVPU UNGPY - PIK BIATOTOBNEHHA. IHWI
uMdpV pa3om 3 BULE3rafaAHNMN iAeHTUIKYIOTb HOMep naprii.
TocTyn a0 [leknapauii 8ianosiaHoCTi EC MOXHa OTPUMATV Ha CaiATi
support.rawpol.com.
Y BUNajKy, KONW faHa IHCTPYKLIA CTaHe HEaKTyanbHOK BHACTIAOK
3MiHI 3aKOHY UM IHWWX YWMHHUKIB, NOTPIGHO OTPUMATI HOBY BEpCilo.
AKTyanbHi IHCTPYKUii BIAKPUTI ANA AOCTYNy Ha CTOPIHUi rawpol.
com, support.rawpol.com, a6o rawpol.com.pl/PIP. flana iHcTpyKuis
nosHauyeHa Bepcieio v. BC2LHOWF.102, ge B.C2LHOWF.102 o3Hauae
HacTynHuii Homep Bepcii. Mepen MovaTKom po6oTH nepesip, un
T Maew aKTyanbHy/BIANOBIAY IHCTPYKLil0 KOPUCTYBaHHA ANA
HanBHOro BMPOGY, o3Haiiomca 3 ii 3micTom, a Takox aGepirait
ycboro uacy 3aco6om 3axucry.
ﬂkmc nosHaueHH, Akl noacHeH! B iHCTDYKU, He chisnagaloTs 3

ukoro cnip noc 3 a6o

NPEACTABHIKOM BUPOGHVK), @ AKWO Le HEMOXNWBO, TO BUPIG
NOTPiGHO 3amiHMTuL. g 4ac PoGOT Tako HEOBXiAHO 38epTaTh yBary
Ha 36epexeHHA 3axMCHIX GyHKUii. BTPaTa 3axMCHWX BAACTUBOCTEiA
CBIﬂNMTh npo Te, wo BUPI6 yxe ElﬂnpaubOBaHMM ,Elrm nip6opy

, AKi MICTATbCA Ha BUPOGI aGO Ha ynakyBaHi, - TO Le
CBIAMUTL NPO Te, WO T MOXeLU BONOAITH IHCTPYKLI€I KOpUCTYBaHHA
AnA iHwWoi napTii ToBapy a60 ANA IHWOFO TOBapY. Y TakoMy BUMAAKY
HEOBXIAHO 38'A3aTHCA 3 0COBOIO, fika BIAANA TOB W0 IHCTPYKLio, a60
3 BUPOGHVIKOM 4t YNIOBHOBAXEHUM NPE/CTABHIUKOM BUPOGHUKa, A

Tuny opsiry
17a 2. Tl BUHUKHeHHi Gyab-AKAX CymHisis cnia nocni i3

Y Ao Tii naprii ToBapY, AKO T BooAi€w. Y

cneuianicrom y cnpagax BITI (6e3nekw Ta ririeku npaui), BAPIG He Mae
AORATKOBOO OCHALLEHHS! Ui 3aMIHHIX HACTHH.
Ta6nuuia 2. KpuTepii BM60PY ORATY ANA 3BaPHVIKIB (TOUKa BIANIKY).

BepTUKANbHOTO | BepTUKanbHOro
Kpaio. Kparo.
Besyreopens | besyTeopenta
Aipok® Aipok?

BesyTpumaria | Besytp
nonym's a6o nonyw's a6o
posnnaenenux | posnnagnerix
sanuuwkis sanuwkis
TopitHA <25 TopinHa <25

KespiHHA <2 s KespiHHA <2 5

68 | Brws bpusox 15 kpanens 25 kpanens
- BenuumHa opexabl.
HaCTORWaR UHCTPYKUUA ABARETCA UHTErPaNbHOI YacTbio YNaKoBKH, Tparcoep Tenna
! " | 69 [(eunpominio-| RHTI24270 RHTI 242 160
6yayum B To Xe BPeMA ee MapKMPOBKOW B cooTBeTCTBUM C ot
Per, Eaponeiickoro u Cosera (EC) 2016/425 e
ct17n 1 sce MOTYT He 6biTh va vspenun. | 610 |1 P >10°0 >10°0
Onucarmne 8 fBnAeTCA T E—
i i1, Takxe B crydae daxropos uz- | 6.11 | M Py <15% <15%

3a KOTOPbIX 0BO3HAYEHIA Ha NPOAYKTE Gbinn Gbi He
Bce 0BO3HaUEHUR, HE OBBACHEHHBIE B HACTOALIEA UHCTPYKLMM, He
OTHOCATCA HEMOCPEACTBEHHO NIMBO MOCPEACTBEHHO K 6e30MaCHOCTH
11 380p0BbIo. MPOAYKT, a TaKkKe €ro yNaKoBKy CIEAYeT y

B, UA BUMOTra He 3aCTOCOBYETHCA

* [nA 150 15025, M|

O6mexennn | Monepeaxenns: He cia 3acTocosysatn BUpi6 He

COMNACHO AECTBYIOLIM MECTHbIM MpeATMcaRAM. MHbopMauns o
CocTaBe POAYKT, & TaloKke €ro yNakosKky AOCTYNHa Ha rawpol.com.

IHCTPYKL{IA TA IHOOPMALLIA 1151 KOPUCTYBAUIB
Burorosneno 3a: RAW-POL STEFANISKI SPOLKA KOMANDYTO-
WO-AKCYINA, Julianéw 50, 96-200 Julian6w, Monbuya.
JlaHwih BUPI6 HaneXuTb 4O Knacy 3aco6ie IHAMBIAYanbHOro 3axucty 313
(CV13), Bu3HaueHux & PernavenT Esponeiicbkoro MapnamerTy Ta Pagn

3a , BCynepeu HCTPYKUi, @ TakoX B
JMOBaX BEMKOTO PUaWKY (1A AKX BIANOBIAHAM € 3CTOCYBaHHA
3aco6ie  iHavBigyansHoro 3axvcty kareropii lll) Ta Konm ichye

HeGe3nexa BTATYBaHHA PyXOMUMMA YaCTUHAMI MALIUH, NOB'A3AHUX 3
3arp030I0 AN 330POE'A a60 Ge3nevt. BUPI6 He 3axMUaE Ti YacTMHM
Tina, A He NPUKPYBAE. 3aXVICT BIA 3arPo3 Ta HeGe3nex, Akl He 3rajani
8 IHCTPYKUTT, HE rapaHTYETbCA. 3 METOI0 3a6eaneueHHn MOBHOMO
3axCTy Tina CNiA AORATKOBO BUKOPUCTATH BIANOBIAHI AO 3arpo3u
33C06M IHABIAYaNbHOTO 3aXUCTy BIANOBIAHO A0 OLIHKM 3arpo3,

(€0) 2016/425 | siAnosinac Kasiskam nocTaHosy. Bit 6 ieHuin
ans kareropii .
CranpapTn: Bupi6 sianosigac EN SO 13688:2013+A1:2021 ,Opsar

3aXUCHWiL. 3aranbHi Bumorw; EN ISO 11611:2015, 0Ar 3axucHuii, akwii
BUKOPHCTOBYETHCA NPyt 38apIOBAHH 11 aHaNOriuHIX npoLiecax.’; EN ISO
11612:2015,,3axucuii opsir. AT A1A 3aXVICTy BIA TENNOBX YMHHMKIE
Ta nonyM's. MiHimManbHi BAMOTM CTOCOBHO. il

s i MpaLi, - pyKaBWLib, B3yTTA, rONOBHIX Y6OPIB,
3aXMCTy Ouedt | OBNMUYA Ta WH Ta AOAATKOBX 3AXUCHUX ENEMENTIB
opAry, o 3a6e3neuyioTb 3aXUCT Bifl 3arpo3, AKI BUHUKAKTH NiA 4ac
38aPIOBAHHA, TaKUX AK KAMIOWOHW, PYKaBW, GapTyxw Ta reTpu. 3axuct
Bif 3rpO3 | HeGe3neK, He NepeniueHwX B IHCTPYKLT, He rapaHTyETbCA.
3Bakalouw Ha OnepaTMBHi OGCTaBUHM, He BCi YaCTUHM IHCTanALT AnA

Opunnua HoTuikosana: SGS Fimko Ltd, Takomotie 8, FI-00380 Hel-
sinki, Finland, Homep opraty: 0598.

ayroto, ki A nig Hanpyroio,
€ soxnueHi sig Gesnocepeanboro KouTakry. Moxe sumaramuca
RORATKOBMIA 4ACTKOBWIA 3aXMCT Tifla HAnp. ANA 38aPIOBAHHA Ha CTen.

né v tabulkéch doslupnych nawebovej strénke rawpol.com.
Cistenie, (¢ania vztahujice sa na
osetrovanie odevu st uvedene na titku daného vyrobku. Odportcaji
sa vieobecne dostupné na trhu istiace prostriedky a osetrujiice pro-
striedky pre urcity druh materidlu, ktoré nemaju negativny vplyv na
pouzivatela. Produkty, ktoré nemajui zasity ititok s navodom na ose-
trovanie, by sa nemali Cistit vzhladom na vlastnosti materialu; takéto
vyrobky sa mo2u len otrepat z prachu a pod. Neodportica sa pouzivat
Ziadne dodatocné metody dezinfekcie a dezinfekéné prostriedky, lebo
mézu mat vplyv na pokles stupnia ochrany odevu. Ochranny odev by
samali istit v stlade s pokynmi vyrobcu alebo striast prach / necistoty
pravidelne. Po vycisteni by malo byt oblecenie skontrolované, ¢i neob-
sahuje znamky poskodenia.
Symboly vztahujiice sa na osetrovanie a ¢istenie odevu, ktoré sa mozu
pouit, vrétane objasnenia: &7 - Ruéné pranie, max 40°C, &7 - Pranie
pri teplote do 30°C, (&7 - Pranie pri teplote do 40°C, \&7 - Pranie pri
teplote do 95°C, % - Neumyvaijte, %X - Nesmie sa bielit/chlérovat, B
~ Nezmykat, [ii] - Susit v zavesenej polohe, & - Zehlenie pri teplote-
200°C, A - Zehlenie pri teplote 150°C, & - Zehlenie pri teplote 110°C,
X - Nesmie sa zehlit, XX - Necistit chemicky. , max 5 x - maximalny
poéetélst\acnch cyklov.
Skladovanie: Vyrobok skladovat pri sprévne; teplote, na suchom a do-
bre vetrancm mieste. Prilis vysoka vihkost vzduchu, prilis vysoka alebo
nizka teplota alebo intenzivne svetlo mézu mat nepriaznivy vplyv na
kvalitu. Vyrobca nenesie zodpovednost za kvalitu vyrobku, ktory bol
skladovany v rozpore s odport¢aniami. To moéze zniit Groved ochrany
produktu.
Druh balenia: Odporica sa distribticiu (vrtane prepravy) tohto
vyrobku v obale z kartonu alebo félie. Nakladku, prepravu a vykladku
je nutné vykonavat za podmienok zabezpecujicich pred namocenim,
za3pinenim a poskodenim.
Termin spotreby: sa hodnoti na zaklade opotrebenia vyrobku. Vzhla-
dom na réznu intenzitu pouzivania vyrobku a vplyv atmosférickych
podmienok, ako sine¢né svetlo, zrézky a pod. neméze sa uviest konkrét-
ny termin opotrebenia vyrobku. Produkt zachovava ochranné viastno-
sti do chvile poskodenia, ktoré sa neméze odstranit bez poklesu stupfia
ochrany. Vyskytovanie mechanickych poskodeni znamena, ze by sa mal
vyrobok odovzdat na opravu alebo bezodkladne prestat pouzivat. Pri
spravnom skladovani moze byt doba skladovania vyrobku kratsia ako
5 rokov od datumu vyroby. Toto obdobie sa moze prediit vykonanim
prislusnych testov.
Datum vyroby: je uvedeny na skupinovom baleni alebo pri vyrobku.
Uvadza sa spolu s ¢islom partie vyrobkov, napr. 290120191234;
svetlenie: tretie a stvrté islo znamena mesiac vyroby, dalsie styri
uvadzajii rok vyroby. Ostatné ¢isla spolu s uvedenymi su uréené na
identifikaciu partie vyrobkov.
V pripade, Ze tento navod strati platnost v dosledku zmien v legislative
alebo inych faktorov, musi sa stiahnut nové verzia tohto navodu.
Pristup k vyhlaseniu o zhode EU mozno ziskat na adrese support.
rawpol.com.
Aktudlne névody st dostupné na webovej strénke rawpol.com, sup-
port.rawpol.com alebo rawpol.com.pl/PIP. Tento navod je oznaceny
ako verzia v. B.C2LHOWF.102, kde B.C2LHOWF.102 znamena poradové
cislo verzie. Pred zacatim préce zistite, &i mate k dispozicii aktualnu/
vhodnu verziu névodu na poutitie vyrobku, zoznamte sa s jeho
tento navod po celu dobu osob-
neho ochranneho prostriedku. V pripade, Ze sa symboly uvedené v
navode nezhodujt zo symbolmi uvedenymi na vyrobku alebo na ba-
leni, to znamené, 7e mézeme mat k dispozicii navod, ktory sa vztahuje
na ind partou vyrobkov alebo na iny vyrobok. V takomto pripade kon-
taktuje osobu, ktora vam tento navod poskytla, alebo vyrobcu alebo
jeho opravneného zastupcu, aby ste dostali k dispozicii navod k partii
vyrobku, ktory viastnite. Bezpodmienecne overte, ¢i mate k dispozicii
aktualny/prislusny navod na poutitie vlastneného vyrobku. V pripade,
e navod nie je platny alebo nie je prisluiny k vlastnenej partii tovaru,
bezpodmieneéne zabezpette dostup k aktualnej/prisluinej verzii navo-
du na pouitie a zoznamte sa s jeho obsahom. Nezainajte pracu, kym
sa nezoznamite s aktualnym/prisluinym navodom na pouitie!
TENTO NAVOD SA MOZE OPAKOVANE KOPIROVAT, ABY SA MOHOL S
NIM ZOZNAMIT KAZDY POUZIVATEL PRODUKTU.
Objasnenie pouitych symbolov: CODE - kod tovaru, NUMBER -
&islo vyrobku, SIZES ~ dostupné velkosti, COLOURS - dostupné farby,
PACKING - mnozstvo produktu v najmensom baleni/ pocet v Karténe,
STANDARDS - $tandardy, [T - &islo 3arze, ¢ - détum vyroby, ?, BRI
(REIS) - symbol pre identifikaciu vyrobcu, §#ews _ logo znacky, [TF —
Zoznamit sa s navodom na pouitie, @ on-line vyueba, C € - oznacenie
zhody, Bl - znacka zhody Colnej Unie, €- ukrajinska znacka zhody.

EN ISO 11611:2015 Class 1 Al A2- piktogram, ktory znamena
ochranu pred rizikami, ktoré sa mozu vyskytnit pocas zvérania, &. nor-
my a trieda zvéracieho odevu (Trieda 1; pozi tabulka & 1 2) spolu's
oznagenim metédy skiZok (A1 - odolnost proti obmedzenému Zireniu
plameiia testovana metédou zapalenia povrchu (Postup A); A2 - odol-
nost proti obmedzenému Sireniu plameia testovana metédou zapale-
nia okraja (Postup B)).

EN 1O 11612:2015 A1 A2 B1 C1 - piktogram oznaéujdci ochranu
pred hordcimi latkami a plamefiom, &islo normy spolu s oznacenim
testovacej metody (AT - odolnost proti obmedzenému Sireniu plame-
fla metédou povrchového zapalovania (postup A); A2 - odolnost proti

irliepsnos. Minimalus eksploataciniy savybiy reikalavim
i jstaiga: SGS Fimko Ltd, Takomotie 8, FI-00380 Helsinki,
Finland, jstaigos numeris: 0598.
Produktas/aprasymas: Apsauglne apranga. I3samus produkto aprasy-
mas pateikiamas rawpol.cor
Paskirtis: Gaminys skirtas apsaugou vartotoja nuo: tiskaly (smulkiy
ziusio metalo laseliy), salytio su liepsna, virinant
i gretutiniuose procesuose naudojamo elektros lanko Silumines
spinduliuotés, sumazinti galimybe gauti srovés smugj netycia prisilie-
tus prie elektros laidy, kuriy jtampa mazdaug iki 100V nuolatinés srovés
jprastinemis suvirinimo salygomis, apsaugoti nuo riboto liepsnos pliti-
mo konvekcines Silumos, silumines spinduliuotes. Prakaitas, tepalai ar
kiti ter3alai gali daryti poveikj apsaugos nuo atsitiktinio, trumpalaikio
salycio su elektros laidais su tokia jtampa lygmeniui. Siekiant tinkamai
visiskai apsisaugoti nuo pavojy, kurie gali veikti suvirintojus, bitina
naudoti (AAP), kurioms
taikomi kiti standartai, galvai, veidui, rankoms ir pedoms apsaugoti.

I ——
Ans 38ap- npouecis A V!

Textika pyuHoro 3sapiosanHs | OBCyroByBaHHs Ma-
3 nerkowo dopmaticio pos- | wmr, Hanp.
Np-UcKyBaHb T8 Kpanens, | Mawmhn AnA Kic-

Hanp.: HeBOTO pi3aHhs,
- rasose 38aploBaHHA - MaWMHM ANA nnas-
- 38apioBaHHA TIG MOBOTO pizaHhs,
Knac1 |- 3sapiosatta MIG - OnopHuit  38apio-
- MiKpOfnasmMose 38apiosaHHa | BanbHwiA anapar,
+ naskHA - MaWnHM ANSL Tep-

+ TouKOBe 38apIoBaHHA MIYHOTO  HanuneH-
- 3BapiosariA MMA (enektpo- | A
[0M 3 PyTUNOBUM NOKPUTTAM). | + 3BapioBanbH Uit

y BunaaKky cnia W BOMOpiEW aKTyanbHOI/
BIANOBIAHOI0 IHCTPYKUiclo KOPUCTYBHHA A0 HAREHOTO ToBaPY. KL
IHCTPYKLiAl € HeaKTYanbHOIo 4l HEBIAMOBIAHOK A0 HamBHOI maprii
TOBapy, To MOTPIGHO OTPUMAT aKTYanbHY/BIAMOBIAHY HCTPYKLiD
KOPUCTYBaHHA | O3HaliomTUcA 3 i 3micTom. He nounwaii poGoty
6es i 3

KopucTyBaHHs!

[NIAHY IHCTPYKLIIIO MOXHA BATATOPA30BO PO3MHOMXYBATH, LLIOB 3
HEIO O3HAVIOMMBCA KOXEH KOPVCTYBAUY BIPOBY.

MNoAcHeHHA yxuTx cumsonis: CODE - TosapHuin ko, NUMBER
~ Homep Tosapy, SIZES — pocTynHi posmipu, COLOURS — aoctynHi
Konbopy, PACKING — KinbKicTb BUPOGIS y HaliMeHILOMY ynaKyBaHHi/
KINbKICTb & KaPTORHIli Kopobu, STANDARDS - crargapTy, (7 — womep
naprii, 4 - gara (REIS) - il 3HaK
B1POoGHMKa, ¥ _ ooty Gpeway, [IE — o3Haiiomca 3 iHCTPYKLiEo
KkopuctyBanHs, (© - ownaitn Hasuanna, C€ - 3Hak signosigHoCTi,
B - 3Hak poTpumaHHA MuToro Coiosy, © - yKpaiHCbKMil 3HaK

@‘OEIAHOUI
ENISO 11611:2015 Class 1 A1 A2 - nikTorpama, Aka 03Hauae 3axnct

- 38apiosaria MMA (enekTpo- |- npu 3sapiosanti /
FOM i3 3BUuaiiHuM a60 Lenio- | pi3aHHi Hap rono-
JIO3HAM MOKPUTTAM) B0I0 260 B CXOXIX

- 38apioBarHA MAG (3 MOKpWT- | BUMyleHUX no3u-

Knac2 | ™M CO2 abo rasommx cymi- | uinx.

weii)

- 38apiosariiA MIG  (8ucokoio

Hanpyroio cTpymy)

38PIOBAHHA CAMO3AXUCHAMM

CTpWKHeBUM ApOTOM  (Mopo-

LIKOBUM) 1INa3MOBe pi3aHHs

- BngoB6yBaka

- KiicHese pisanHA

- TepwitiHe HanunenH.

Dviejy daliy apsaugos drabuziy atveju abi dalys turi bati dévimos
kartu, kad uztikrinty reikalaujama apsaugos lygmenj. Naudojant pa-
pildomas kano apsaugas, pvz., gobtuvus, rankoves, prijuostes ir blauz-
dines, aprangos gaminys skirtas naudoti kaip papildomas apsauginiy
drabuziy elementas, kuris uztikrina apsauga nuo pavojy virinant. Paju-
tus  saulés nudegimy panasius simptomus, reiskia, kad prasiskverbia
UVB spinduliai. Kiekvienu tokiu atveju drabuzius batina pataisyti (jeigu
tai yra tikslinga) arba pakeisti ir butina ypa¢ atkreipti démesj  bitinybe
ateityje naudoti papildomus, atsparesnius apsauginius sluoksnius. Atsi-
tiktinai ant vilkimy apsauginiy drabuziy uztiskus cheminio ar degiojo
skyscio rekomenduojama, kad vartotojas nedelsdamas pasitraukty ir
atsargiai nusivilkty aprangos gaminius, jsitikines, kad jokioje vietoje
cheminés medziagos ar skyscio nepateko ant odos. Paskiau drabuzius
batina iévalyti arba nenaudoti.

Naudojimas ir priesidra: Apsauginius drabuzius batina vilketi tik
kartu su kitais, t. y. apsaugine palaidine Lh-SPECWELD) kartu su
apsauginemis kelnémis LH-SPECWELDT arba LH-SPECWELD'B. Nuo

Produktas gali buti 1 (class 1) arba 2 klases (class 2). 1 klasés
saugo nuo maziau pavojingy suvirinimo budy ir zemesnj pursly ir
silumos spinduliavimo poveikio lygmenj sukelianciy atvejy. 2 klases
saugo jingesni ady ir i

pursly ir 3ilumos spinduliavimo poveikio lygmenis sukelianiy atvejy —
20,1 ir 2 lenteles. Apsaugos lygis buvo nustatytas remiantis bandymais,
atliktais pagal normas / specifikacijas, kurioms jos taikomos. Produktas
apsaugo nuo pirmiau minéty pavojy ir yra skirtas naudoti aplinkoje,
kurioje jie susidaro. Visada atlikite rizikos vertinima tam tikroje darbo
aplinkoje, kad patikrintuméte, ar gaminys uztikrina apsauga nuo visy
sioje aplinkoje esanéiy pavojy.

1lentelé - kokybés iratikimd reikalavimy apibendrinimas

priklauso, kad baty uztikrinamos
produkto apsauginés funkijos. Produktas nera skirtas deveti. Produkta
batina apsivilkti. Jeigu produktas turi kokius nors uz batina

Bepcrar. BiAl He6esne nif Yac 38aploBaHHS, HOMep HOPMI Ta Knac OBAry AnA
TexHika py4HOro 06c ma- (Knac 1; aueuca Tabnuui N1 Ta 2) pasom 3 No3HaueHHAM
3 BeAMKWMM  KinbKOCTAMM | LUK, Hanp.: MeToay mocnipkeHb (A1 - CTIKICTb 4O OGMEXEHOTO MoWwMpeHHs
po3npuckysaHb Ta Kpanens, |- nonym's, MeTonoM nignany (1
Hanp.: npocTopi, A); A2 - cTifikicTb A0 nonym’s,

MeTogom nianany kpaio (MpoLieaypa B)).

ENISO 11612:2015 A1 A2 B1 C1 - niKTOrpama, fika 03Haua€ 3axuct
B4 raPAUMX YMHHUKIE | NONYM'S, HOMEP HOPMU PA3OM 3 NIO3HANEHHAM
MeToay AocnipkeHb (A1 - CTIKICTb O OGMEXEHOTO MOWMpeHHs

nonyM’s MeTogoM A A2 -
CTKICTb 70 OBMEXEHOrO NOWVPEHHA MONYM'A METOAOM KpaiioBoro
: BT - piseHb Ti 3axucty sia

KoMseKiHoro Tenna (aianason B1-83); C1 - pisers edeKtusHocTi
3aXVICTy BIA TENIOBOTO BANPOMiHIOBAHHA (AianasoH C1-C4).

- BENMUNHa OAATY.
[llaHa IHCTPYKUIA € HEBIJ'EMHOI0 HaCTUHOIK YNaKOBKW, ABNAIOUMCH
BOAHOUAC ii MapKyBaHHsM. BIAMOBIAHO AO PernameHT €BponeicbKoro
Mapnamenty Ta Papu (€C) 2016/425 cT.17 n. 1 AO3BOMAETHCA He

lymo pateikiami kiekvieno produkto jsiuve. Rekomenduojama naudoti
visuotinai parduodamas, tam tikros rasie medziagoms skirtas valymo,
prieziuros priemones, kurios neigiamai neveikia naudotojo. Produktai
be jsiuvo su prieziaros instrukcija reiskia, kad dél medziagos savybiy
valymas néra praktikuojamas; tokius produktus galima tik nupurtyti
dulkéms ir pan. nukrésti. naudoti jokiy
dezinfekavimo budy ar priemoniy, nes gali suprastéti apsaugos lyg-
muo. Apsauginiai drabuziai, turéty bati valomos pagal gamintojo in-
strukcijas arba nusikratyti dulkiy / purvo reguliariai. [svalytus drabuzius
bitina patikrinti, ar néra pazeidimo zymiy.

Taikytinos prieziaros, valymo piktogramos ir paaiskinimai: &7 - Skalbti
rankomis iki 40 °C, &7 — Skalbti iki 30 °C temperataroje, \&7 - Skalbti
iki 40 °C temperatroje, \7 ~ Skalbti iki 95 °C temperataroje, 1 - Ne-
plaukite, % ~ Nebalinti (nechloruoti), B - Negrezti, [ - Dziovinti
pakabintus, & - Lyginti 200 °C temperatara, & - Lyginti 150 °C
temperatira, A - Lyginti 110 °C temperatara, 2 - Nelyginti, J( -
Nevalyti cheminiu biidu. , max 5 x - maksimalus valymo cikly skaicius.
Laikymas: Produktas turéty bati laikomas tinkamoje temperatiroje,
sausoje, gerai vedinamoje vietoje. Didelé oro drégmé, per auksta arba

juos uzsegti (uztraukti). Jeigu produktas turi uzridamus elementus,
batina juos uzristi. Butina atkreipti démesj, kad produktas patogiai
priglusty ir suteikty judejimo laisve (tam tikslui batina priderinti visy
raiy reguliavimus, jeigu tokiy yra). Vilkimus drabuzius visada uzsisegti.
Jeigu drabuz] sudaro dvi dalys, t. y. kelnés ir striuké (palaiding), dydis
yra tinkamas, jeigu tarp striukes (palaidinés) ir kelniy lieka uzlaidas,
kai vartotojas pirmiausia visiskai i3tiesia abi rankas virs galvos, paskiau
pasilenkia, kol pirsty galais pasiekia pagrinda. Be to, vartotojo rie3ai,
dilbiai ir kulkénys taip pat turi bati uzdengti, kai vartotojas iSsitiesia. Tai

zema ra arba stiprus gali neigiamai veikti koky-
be. Gamintojas neatsako uz gaminio kokybe, jeigu gaminys laikomas
nesilaikant rekomendacijy. Tai gali sumazinti produkto apsaugos lygj.
Pakuotés rasis: Sj produkta rekomenduojama platinti (u gabenti)
Kartono arba plévelés pakuotéj ir
turéty vykti salygomis, sauganciomis, kad nesudrekty, nesusipurvinty
ir nepazeisty
Tinkamumo naudoti laikotarpj: galima nustatyti pagal produkto
nusidevéjima. Dél jvairiy naudojimo salygy ir aplinkos veiksniy po-
veikio, pvz, saulés 3viesos, lietaus ir pan., néra galimybes nurodyti
konkrety terming. Produktas ilaiko apsaugines savybes iki sugadina-
mas taip, kad pasalinti %inus apsaugos
lygio. Atsiradus mechaniniy pazeidimu, produkta bitina taisyti arba
nedelsiant liautis j naudoti. Tinkamai laikant, produkto saugojimo la-
ikas gali buti iki 5 mety nuo pagaminimo datos. Sis laikotarpis gali buti
pratestas atlikus a!mnkamus bandymus.

dat:

ant antrinés pakuotés arba produkto.
Pateikama kartu su partijos numeriu, pvz, 290120191234; paaiski-
nimai: trecias ir ketvirtas skaitmenys rodo pagaminimo menesj, o kit
keturi skaitmenys rodo pagaminimo metus. Like ir anks¢iau mineti
skaitmenys rodo partijos numerj.

Galimybe susipazinti su ES atitikties deklaracija galima support.rawpol.

com.
Jeigu 3i instrukcija nustoja galioti del pasikeitusiy jstatymy arba kity
aplinkybiy, butina_parsisiusti nauja versija. Naujausios instrukcijos

rawpol.com, support.rawpol.com atba
rawpol.com,pl/PIP. i instrukcija zenklinama v. B.C2LHOWF.102, kur
B.C2LHOWF.102 reiskia versijos eilés numerj. Prie3 pradedant dirbti
patikrinti, ar turite naujausia (tlnkamq) turimos prekés naudojimo

obmedzenému Sireniu plamefia metédou
(postup B); B - Grovert cinnosti ochrany proti konvekénému teplu

(rozsah B1-B3); C1 - Groveft Geinnosti ochrany proti ému Ziareniu
(rozsah C1-C4).

- velkost odevu.
Tito instrukcia je neoddelitelnou sucastou obalu, a je zaroven jeho
oznagenim. V stilade s Nariadenie Eurépskeho Parlamentu a Rady (E0)
2016/425 €1.17 bod 1, vietky znatky nemusi byt umiestnené na vyrob-
ku. Popis oznacenia v obsahu instrukcie je zévaznou informaciou tiez v
pripade vyskytu faktorov, ktoré by sposobili, ze oznacenia na vyrobku
s neditatelné. Vietky opisy nevysvetlené v tejto instrukcii sa priamo
alebo nepriamo nevztahujii na bezpeénost a zdravie. Vyrobok a jeho
obal je nutné zlikvidovat v stilade s platnymi miestnymi predpismi.
Informacie tykajuce sa zlozenia vyrobku a jeho obalu st dostupné na
rawpol.com.

INSTRUKCIJA IR INFORMACIJA NAUDOTOJAMS
Pagaminta: RAW-POL STEFANSKI SPOLKA KOMANDYTOWO-AK-
CYJNA, Julianéw 50, 96-200 Julianow, Lenkija.

Sis _produktas apsaugos
(AAP), ropos ir Tarybos (€S)
2016/425, ir ammka sios direktyvos reglamentas. Ji buvo priskirta

kategorijai
Standartai: Produktas atitinka EN ISO 13688:2013+A1:2021 ,Apsau-
gine apranga. Bendrigji reikalavimai’; EN ISO 11611:2015 ,Apsau-
gine apranga, devima suvirinimo ir panasiu procesu metu!; EN ISO
11612:2015, Apsauginiai drabuziai. Drabuziai, apsaugantys nuo karscio

ribojimai / spéjimai: Nenaudoti produkto ne pagal paskirtj, in-
strukeijos nurodymus, ideles riskos salygomis (kai batina naudoti
" ines apsaugos pri ir esant rizikai bati
jtrauktam jrenginiy judamy daliy, kurie susije su pavojumi sveikatai ar
saugumui. Produktas nesaugo kano daliy, kuriy neuzdengia. Siekiant
visigkai uztikrinti kiino apsauga, btina papildomai naudoti atitinkamas
pagal pavojy AAP, kaip nurodyta darbo aplinkos pavojy vertinime - pi-
itines, avalyne, galvos apdangalus, akiy, veido ir kaklo apsaugas bei
papildomus apsauginius aprangos gaminius, kurie uztikrina apsauga
nuo virinant kylanéiy pavojy, pvz, gobtuvus, rankoves, prijuostes ir
blauzdines. Neuztikrinama apsauga nuo instrukcijoje nenurodyty
gresmiy ir pavojy. Apsauga nuo instrukcijoje neminimy grésmiy ir
pavojy neuztikrinama. Dél naudojimo ypatybiy ne visos suvirinimo
elektros lanku jrenginio dalys su jtampa gali biti apsaugotos nuo
tiesioginio salycio. Gali prireikti papildomos dalines kano apsaugos,
pvz, virinant vir$ galvos. Apranga skirta tik apsaugoti nuo trumpalaikio
netycinio salycio su veikliomis suvirinimo lanku grandines dalimis
pildomi elektros izoliavimo sluoksniai privalomi esant padidejusi
tros srovés smagio rizikai. Apsaugos nuo liepsnos lygmuo sumazeja,
jeigu suvirintojy apsauginiai drabuziai uztersti degiomis medziagomis.
Padidejus deguonies kiekiui ore Zymiai susilpnéja suvirintojy drabuziy
apsaugos nuo liepsnos poveikio savybés. Batina elgtis atsargiai su-
virinant uzdara patalpose, pvz., jeigu yra tikimybé, kad aplinkoje gali
padaugéti Drabuziy uztikri elektros

sumazeja, jeigu drabuziai sudréksta, uztersiami ar prisigeria prakaito.

taikoma ir vienos dalies drabuziams. Tai, kas iédéstyta pirmiau, batina
Reikalavimas 1klasé 2Kklasé patikrinti vizualiai ir jvertinti, ar drabuzis pritaikytas ir yra tinkamo dy-
ArepETERTer dio, kai vartotojas vilki tinkamo dydzio drabuz. Produktui nusivilkti
o pirmiausia atsegti visus anksciau uzsegtus (uztrauktus) uzsegimus ir
o2 | atristi anksciau uZristus elementus, jeigu tokiy yra. Jeigu produktas
medsiaga iSoriné 400N 400N dévimas kartu su kitomis asmeninemis apsaugos priemonémis, butina
. odn SN s0n ustikrinti funkcijas, i paskirtj.
SRR Prijuostés turi uzdengti naudotojo kuno priekine dalj bent nuo vienos
pima iki antros Sonines sialés. Jeigu vilkima papildoma apranga, kuri uztikri-
63 |Tausta tekstiles na tam tikry kino daliy apsauga, pagrindiné apranga turi atitikti bent
> | medsiaga forine 15N 20N 1 Klasés reikalavimus. Visais atvejais svarbiausi yra reikalavimaiPries
Nt — . privalo savo patikrinti, ar produk-
A ts pRluma’s tas yra tinkamas numatytiems darbo veiksmais, yra sukomplektuotas
trakimams ir ar uztikrinamos visos apsauginés funkcijos. Batina patikrinti, ar néra
B [ pazeidimy, kurie galéty neigiamai veikti apsaugines funkcijas (pvz,
o | s 200 kP 200 kPa jtrakimu, skyliy, plysusiy sidliy, paZeisty uzsegimuy, pratrynimy ir saly-
e io su kartais veiksniais ar liepsna 2ymiu, t.y. perdegimu, ar bet kokiy
Bandomojo  pavi- kity pokyeiy, kurie gali pazeisti drabuzio savybes). Pasireiskus tokiam
s O 100 kPa 100 kPa neigiamam poveikiui, bitina pries dévint atkurti pirmine tinkama pro-
——"—u e dukto bikle (bitina kreiptis j gamintoja ar jgaliotajj
rekotilas - medsia: 0 jeigu nejmanoma, bitina produkta pakeisti. Taip pat dirbant butina
65 | o 225N 225N atkreipti démes], kad buty iSsaugomos apsaugines funkcijos. Praradus
X g 2 — —_ apsaugines savybes reiskia, kad produktas yra nusidevéjes. Siekiant pa-
Tt mediagy rinkti tinkamos raies drabuzius, btina susipaZinti su 1 ir 2 lentelémis.
Kilus bet kokiy abejoniy, butina kreiptis j DSS specialista,. Produktas
“”ﬂ"“" (EHETY #5% =% neturi papildomos jrangos ar atsarginiy daliy.
66 ?:ks‘:;es medtiagy 2 lentelé. Suvirintojy drabuziy parinkimo kriterijai (gairés).
::kzalma matmeny £5% +5% suvirintojy [ i iterijal pagal Pa;:::r; Ilﬁi::(ear;jal
Ugnies sklidimas 15015025 A 150 15025 A rigis i salygas
. Ca’l’(;’f"‘:d“’a -pr- g:\;ﬁ::z FJ:J.??.;’Z Rankinio suvirinimo budai, | Masiny prieziara, pvz.:
67 |- B procedura - pa-|  uzdegimas) uzdegimas) ‘k,"’,;j:sr‘;ji"’ nedaug pursly denggg:iq"“’ piovimo
tnkinal 150150258 150150258 - dujinis suvirinimas, plazminio  pjovimo
procedur_a (krasty procgdura (krasty « TIG suvirinimas, masiny,
uzdegimas) uzdegimas) Ikase | MIG suvirinimas, kontaktiniy suvirinimo
Joks bandinys, | Joks bandinys, « mikroplazminis  suvirini-  agregaty,
s GElie iR CHle mas, Siluminio  purskimo
neturéty prileisti | neturéty prileisti - litavimas, masiny,
i el i, e - taskinis suvirinimas, stacionariy suvirinimo
apatiné liepsnos | apatiné liepsnos + MMA suvirinimas (elektro- | agregaty.
riba paliesty vi- | riba paliesty vi- dais su rutilo apvalkalu).
rdutine arba kurig | rutine arba kuria Rankinio suvirinimo budai, | Masiny prieziara, pv;
nors i$ vertikaliy | nors i vertikaliy kai susidaro daug pursly ir | - ribotose erdveése,
briauny. briauny. lady, pvz: « suvirinint (pjaunant)
Be skyliy Be skyliy + MMA suvirinimas (elektro- | virs galvos ar pana-
sudarymo® sudarymo® dais su paprastuoju arba | Siose priverstinese
Beliepsnosir | Beliepsnosir T o | B2
iBlydyty likuciy | iglydyty likuciy dujymiEinio aplinkoje),
islikimo islikimo 2klase MG suvirini id
. suvirinimas ~ (didelio
Liepsna s2s Liepsna<2's stiprio srove),
| e—— . su\lnrl‘nimas baTinio fliuso
— 2 a miltelinémis vielomis,
68 ::lrlsnmon?:mm 15 lady 25 la3y . lez::m piovinas,
69 mas (spindulia- |  RHTI2427,0 RHTI 24 2 16.0 i ]
Fiekirms  atopa- - Siluminis purskimas.
610 [ oo >10°0 >10:0 - B » i v
- - i3 kuriy gami produktas, neturéty nepalankiai veik-
el 15’;‘;?:'(‘\’/;3"5{!"‘:‘('5 —ee L el ti naudotojo sveikata ar higiena. Vis délto kiekviena medziaga, kurios

yra produkto sudétyje, gali alergizuoti, pvz, medvilne, oda, metaliniai
elementai, lateksas, dazikliai ir pan. Ypa¢ jautriems asmenims reko-

su jos turiniu ir saugokite ja visa apsau-
gos priemonés naudojimo laika. Jeigu mslrukcuoje palelklaml zen-
Klai nesutampa su ant gaminio ar pakuotes pateikiamais zenklais, vadi-
nasi, galite turéti naudojimo instrukcija, skirta kitai prekiy partijai arba
kitai prekei. Tokiu atveju btinai kreipkités  instrukcija Jums pateikusj
asmenj arba | gamintoj ar gamintojo jgaliotajj atstova, kad duoty
dokumenta, skirta Jasy turimai prekiy partijai. Butina besalygiskai pati-
krinti, ar turite naujausia (tinkama) naudojimo instrukcija, skirta turimai
prekei. Jeigu instrukcija yra pasenusi arba netinkama turimy prekiy
partijai, butina besalygiskai gauti naujausia (tinkama) naudojimo in-
strukeija i susipazinti su jos turiniu. Nepradékite dirbti, jei

pazinote su inkal

SIA INSTRUKCUA GALIMA DAUGEL| KARTY DAUGINTI, KAD SU JA
SUSIPAZINTY KIEKVIENAS PRODUKTO NAUDOTOJAS.

Naudojamy simboliy paaiskinimas: CODE - prekés numeris, NUMBER
~ artikulo numeris, SIZES ~ galimi dydziai, COLOURS - galimos spalvos,
PACKING - produkto kiekis maziausioje pakuotéje (kiekis kartono
dezeje), STANDARDS ~ normos, [K97) - partijos numeris, 4] - gamybos
data, , BEEFE (REIS) - gamintojo identifikacinis zenklas, ¥ "o — prekes
zenklo logotipas, [Ti - susipazinti su naudojimo instrukcija, (© - inter-
nete instrukcij, C€ - atitikties zenklas, il - Muity Sajungos atitikties
enklas, © - ukrainieciy atitikties zenklas.

EN SO 11611:2015 Class 1 A1 A2 - piktograma, rodanti apsauga
nuo pavojy suvirinimo metu, standarto Nr. ir suvirintojy drabuziy klase
(1 klasé; 2r. 1ir 2 lenteles) kartu su tyrimo budo nuoroda (A1 - resistance
to limited flame spread tested with surface ignition method (Procedure
A); A2 - resistance to limited flame spread tested with edge ignition
method (Procedure B)).

EN ISO 11612:2015 A1 A2 B1 C1 - piktograma, nurodanti apsauga
nuo Karéty veiksniy ir liepsnos, standarto Nr. ir bandymo metodas (AT -
atsparumas ribotam liepsnos plitimui pavirsiaus uzsidegimo metodu (A
proceddra); A2 - atsparumas ribotam liepsnos plitimui naudojant kra-
$to uzdegimo metoda (B procediira); B - apsaugos nuo konvekcinés
silumos efektyvumo Iygis (diapazonas B1 - B3); C1 - apsaugos nuo

I I C1-C4)).

Silumines lygis
- drabuziy dydis.
S| mstrukcua yra neztskmama pakuotés dalis ir tuo paciu pakuotés
yme, Eur ir Tarybos (ES)

2016/425 17 straipsnio 1 visas Zenklinimas gali nebati pateikiamas ant
gaminio. Zenklinimo apraas pateikiamas instrukcijoje yra galiojanti
informacija, tai pat atsiradus veiksniams, dél kuriy Zenklai pa(elklaml
ant produkto yra i. Visi Sioje nklai

néra nesloglal arba netiesiogiai susije su saugumu i sveikata. Produktas

menduojama pries devint isbandyti produkta arba su
gydytoju.

Dydis: Gaminys turéty bati tinkamo dydzio, kurj btina parinkti ma-
tuojantis pries pradedant dirbti. Produkto dydis nurodomas tiesiogiai
ant produkto arba vidiniame jsiuve, arba ant pakuotés. Galimi dydziai
nurodyti lauke ,SIZES" Visi dydziai nurodyti rawpol.com skelbiamose
lentelése.
Valymas, p

ara ir dezinfekavimas: Nurodymai dél priezitiros, va-

& na navodila na:

linami pagal galiojanéius vietos teisés aktus. Informaci-
,a aple produkto sudet] bei jo pakuote pat rawpol.com.
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